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Jurgen Hennemann
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Kisim 2 Elektrostatik bosalma bagisiklik testi (ESD)
Kisim 4 Elektrik hizl kisa sureli/patlama bagisiklik testi
Kisim 5 Elektrik akimi artis bagisiklik testi 1,2/50 us
Kisim 6 ileti bozukluklarina bagisiklik
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Genel Uyari

Bu kilavuzda uyarilari, muhtemel hatalari ve ipuglarini
gOstermek amaciyla bazi simgeler kullaniimistir. Simgelerin
anlamlari asagida belirtilmistir:

Referans

Bu simge genel referanslar igin kullaniimistir.

Dikkat

Bu kilavuz igerisinde bu simgenin kondugu kisimlar kontrol
aygiti ile calisirken ortaya cikabilecek olasi hata yada
tehlike durumlarini anlatmaktadir.

Uyari

Bu simge kullanicinin saghgini ilgilendirebilecek tehlikeleri
anlatmak igin kullanilir.

Givenlik Onerileri
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Kullanma talimatlari  kontrol aygiti kurulmadan ve
ayarlanmadan 6nce dikkatlice okunmalidir. Yanhg kullanim
yaralanmalara ve/veya ekipmanin zarar goérmesine yol
acabilir.

Kontrol aygitlarinin dizgin ve emniyetli ¢alismasi igin
ekipman dogru tasinmali ve depolanmali ve kurulum ve
bakim profesyonelce yapiimalidir.

ilke olarak, elektronik aygitlar arizaya karsi emniyetli
degildir. Kullanici kontrolér arizasi meydana gelirse
makinenin emniyetli modda bulunmasina dikkat etmelidir.
Aksi halde, bu durum kigisel yaralanmalara yada ekipmanin
zarar gérmesine yol agabilir.

Kapaklari agarken yada kontrol aygitindan parga ¢ikarirken,
elektrige bagh parcalar ¢iplak olabilir ve bu pargalara
dokunulabilir. Uzerinde caligmadan yada kontrol aygitinin
pargalarini degistirmeden 6nce kontrol aygitinin kutusunu
agmak gerekirse, kontrol aygiti elektrik prizinden
¢ikariimalhdir. Kontrol aygitinin kutu agikken ve kontrol
aygitinda elektrik varken yapilmasi gereken onarimlari
egitilmis yada ehliyetli personel tarafindan yapilmalidir.

Emniyetli kullanimin mimkin olmayacagi disunuliyorsa,
cihaz kapatiimalhdir. Bu durumda cihazin kazayla
acilmamasi igin gereken onlemleri alin.

Asagidaki kosullar s6z konusu oldugunda guvenli bir
¢alisma yapilamayacagi distnutlmelidir:

— Kontrol6r Gizerinde gbzle gorulur hasar varsa,
— Kontrolér ¢calismiyorsa,

— Kontrolér uzun bir stre uygun olmayan kosullarda
depolanmissa,

— Uygun olmayan nakliye sartlarindan sonra.

S-lI
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1. Genel Bilgiler

Kullanim esnasinda, SECOM kontrol aygitlarinda —koruma
siniflarina uygun olarak- elektrige maruz kisimlar, sicak
ylzeyler yada hareketli parcalar bulunabilir.

Kontrol aygiti uygun sekilde kurulmamigsa yada kullanma
hatalari meydana geldiginde, koruyucu kapaklarin agilmasi
durumunda Kigisel yaralanma yada ekipman hasari ihtimali
bulunmaktadir.

Bu belge iginde bu konuda daha ayrintili bilgi bulacaksiniz.

Nakliye, montaj, kullanima alma ve bakimla ilgili tim
calismalar sadece yetkili ve ehil kigilerce yapilmalidir
(kazalarin ve elektrik tehlikelerinin énlenmesi ile ilgili IEC-,
DIN-, VDE- ve ulusal mevzuat dikkate alinmahdir).

Burada ehil kisilerden kastedilen kontrol aygitinin montaji,
kurulumu, kullanima alinmasi ve kullanimini bilen ve bu isle
ilgili vasiflara haiz olan kisilerdir.

. Kontrol aygitlarinin kullanimi

SECOM 737XL kontrol aygitlari elektrikli tesislerin yada
makinelerin kontrol odalarina yada panellerine monte edilen
elektrikli cihazlardir.

Kontroldrlerin baglanmasi ile ilgili teknik veri ve bilgileri bu
belge icinde bulabilirsiniz. Bu talimatlara harfiyen
uyulmalidir.

. Nakliye, depolama

Kontrolérlerin nakliyesi, depolanmasi ve dizgin indirilip
bindirilmesi ile ilgili tavsiyelere uyunuz.

. Kurulum

Kontroldrlerin kurulmasi ve yeterli miktarda havalandiriimasi
ile ilgili dnlemler ilgili dokimanlardaki talimatlara uygun
olarak yapiimaldir.

Nakliye ve indirme bindirme islemleri sirasinda higbir
parcanin egilmediginden emin olunuz. Elektrikli parcalara ve
kontak noktalarina dokunmaktan sakininiz.

Givenlik Onerileri
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5. Elektrik baglantisi

Elektrik tesisati ilgili yonetmeliklere (mesela kablo kesiti,
sigorta korumasi, koruyucu iletken baglantisi vs.) uygun
olarak yapiimalidir. Bu belge iginde bu hususta tavsiyeler
bulunabilir.

. Kullanim

Entegre bilgisayarli kontrolorleri olan Uretim tesisleri belirli
hallerde emniyet yonetmeliklerine, kazalarin énlenmesi ile
ilgili yénetmeliklere vs. uygun olarak ilave gozetim ve
koruyucu ekipman ile donatilmis olmalidir.

Makine, kisilerin yaralanmasini yada ekipmana hasar
gelmesini 6nlemek igin kontrol aygitinin bozulmasi yada
zarar goérmesinin sonuglarini sinirlandiran énlemlere sahip
olmalidir.

Tam kapaklar ve kapilar kullanim esnasinda kapali olmalidir.

Bu talimatlar saklanmalidir!

Baskaca 6zel emniyet ve kullanma talimatlari varsa
bunlara da uyunuz.

S-1V
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Bolim 1

Ozellikler

Uygulama

Emniyet konsepti

Alarm siiregleri

1 Genel Bilgiler

SECOM 737XL program kontrolor tekstil apre alanindaki uygulamalar igin tasarlanmis
ve gelistiriimis bir sanayi bilgisayaridir.

Kullanici igin en 6nemli 6zellik pencere tekniklerini kullanan bir grafik kullanici
arabirimidir.Bu arabirim kullanicinin sistemi hizli ve rahat yoldan tanimasini saglar.

SECOM 737XL tek basina yada bir PC aginda bir program kontrolor olarak
kullanilabilir.

SECOM 737XL'in ana kullanim sahasi bir boyahanedeki devamsiz ve program
kontrolll tim sureglerin (islemlerin) otomasyonudur.

Esnekligi ve cesitli sistemlere adapte edilebilirligi nedeniyle, program kontroldr 1slak
bitimli tim Gretim ve laboratuar tesisleri icin uygulanabilir; mesela:

Jet
Jigger
iplik makinesi

Fular

SECOM 737XL'e yukli programlar bir bellek kartina kaydedilebilir ve baska
makinelere aktarilabilir yada, gerekirse, kontrolre geri kopyalanabilir.

SECOM 737XL'a kayitl makine ile ilgili 5nemli bilgiler, mesela:
e Makine iglevleri
¢ Konfigurasyon
SECOM 737XL'e baglanan bir PCMCIA flash diske kaydedilir.
Kontrolérin emniyet konsepti SECOM 737XL'in elektrik arizasi olmasi durumunda
emniyetli modda olmasini saglayan elektrik-arizasi tanima &zelligini de

icermektedir.Kontrolér yeniden baslatildiktan sonra, SECOM 737XL otomatik olarak
ara verilen program adimina geri déner bu noktada yeniden baslatilabilir.

SECOM 737XL7in calismasi esnasinda meydana gelen arizalar ekrana gelen bir
metinle duyurulur ve ayni zamanda kaydedilir.

Arizanin 6énemine bagl olarak, alarmlar ¢alisma islemini durdurabilir yada c¢alisma
islemine ara verebilir.

Farkli arizalar igin farkh alarmlar verilir:
e Makineye 6zgu alarmlar
e SECOM 737XL'in sistem alarmlari

e Logimat PLC'in sistem alarmlari

1-2
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2 Kullanim

Bir PC tabanli kontrolorin sundugu gesitli imkanlar sayesinde, SECOM 737XL'in
kullanimi ¢ok kolaydir ve sadece birkag kullanim elementi aracilidiyla saglanir.

Ekranin alt kisminda makinenin o anda kullanilabilen iglev tuslari (F1 ila F4) ekrana
gelir.

Daha sonra F-tuglarinin altinda 6zel iglev tuslari yada "Erisim Tuslan" bulunur.Bu
tuslara bastiginizda, bazi pencereleri dogrudan acabilirsiniz yada cesitli iglemleri
baslatabilirsiniz.

Sayisal degerlerin girisi icin kullanilan tus takimi "Erisim Tuslarinin" sol altinda
bulunmaktadir.Sag tarafta programlari baslatmak ve durdurmak igin Start ve Stop
tuslarini ve ayni zamanda imleci istenen yonde hareket ettirmek icin kullanilan imleg
tuslarini bulabilirsiniz.Bunlara ilave olarak bu tarata Esc, Shift, Backspace ve OK
tuslarini bulabilirsiniz.Bu tuslarin islevleri standart bir PC'nin iglevlerine paraleldir.

SECOM 737XL'nin alt tarafinda bellek kartlari igin PC-kart strGcunu
bulabilirsiniz.Uzerinde bir kapak bulunur.

Bellek kart1 PC
kart stiriictisii

Resim 2-1: Onden

goriinim
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Resim 2-2: Ornek:
Program isglev tusu
satiri

Resim 2-3: Ozel
islev tuslar1 (Erisim
Tuslar)

(4]

Resim 2-4: Giris
kodu penceresi

2.1 Kullanim unsurlari

2.1.1 Program iglev tuslan

F1 ila F4 tuslari 6zel program islevlerine ayriimamistir.

[ SERVICE | IMFO | FROGRAM

LILILILI

Bu dort tusun her birinin mevcut islevleri alt satirda (tus islevi satir) ekrana gelir.

2.1.2 Ozel islev tuslari / Erigim tuslari (LEDIi)

b er]jiov] B | W]

Ozel iglev tuglarinin yardimiyla, bazi pencereleri dogrudan agcabilirsiniz yada cesitli
program iglemlerini baglatabilirsiniz.

2.1.2.1 Kilit tusu

Farkli yetki duzeylerinin belirlenmesi program editori, manuel kullanim yada
konfiglirasyon menusu gibi farkl islemlere erigimi kisitlayabilir.

Farkli yetki seviyelerine erismek icin, kilit tusuna basildiktan sonra bir giris kodu
girilmelidir.

Kilit tusuna basildiktan sonra, giris kodunun girilmesi gereken bir pencere ekrana
gelir.

Sayisal kodu (maksimum 8 hane)

e enter your code. girdikten ve girisi OK tusu ile teyit

e ettikten sonra, pencere kapatilir ve ilgili
e e P seviyeye erisim saglanir.

Girilen kod #******* seklinde gosterilir.

Tus kilidindeki sari bir LED program kilidinin agildigini géstermektedir.

1-4
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Bir giris kodu girmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basilarak pencere tekrar
kapatilabilir.

Kilit tusuna tekrar basilirsa, segilen seviyeye erisim haklari kaldirilir.

Sari LED kapatilir.

Yanlis bir erisim kodunun girilmesi durumunda, Resim 2-5:
asagidaki mesaj gosterilir. / | wrong code *? Yanlis Kod
OK tusuna bastiktan sonra, pencere kapatilir ve v

giris kodunun tekrar girilecegi bir pencere agilir. .

2.1.2.2 Alarm tusu ®v I

Bir durdurma alarmi verildiginde kirmizi LED yanip séner.

Bir bilgi alarmi yada bekletme alarmi verildiginde kirmizi LED yanar.

Alarm penceresini kapatmak ve alarmi bitirmek igin alarm tusuna basiniz.

Ayrica bakiniz bélim 5, madde 1.1 “Alarm Ekran1”, sayfa 5-2.

Bir ana pencerede yada bir se¢im penceresinde alarm tusuna basilirsa, alarm listesi
ekrana gelir(bu tus bilgi menUstnin alarm listesi i¢in Erisim tusudur).

Ayrica bakiniz b6lim 4, madde 1.2 "Alarm Listesi“, sayfa 4-4.
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)

Sv I 2.1.2.3 Operator Cagrisi

Bir operatdr ¢agrisi oldugunda sari LED yanip séner.

Bu tugun mevcut kontrolér moduna bagli olarak farkli iglevleri vardir:
Operatdr ¢agri penceresi aktif ise:

Operatoér ¢cagrisi teyit edilir.

Bir islev duragdi (mesela yukleme/bogaltma, kimyasallar, renk, numune gibi) aktif ise:
Adim teyidinin baslatilmasi olmasi ve sistem sabiti 47 "mod operator ¢agrisi tusu™ 1
olarak ayarlanmigsa. Islev yada adim teyit edilir.

Kontrolér yukarida anlatilan iki durumdan farkli bir durumda ise veya ana menlde, bir
secim penceresinde yada alarm listesinde ise:

Eger konfiglre edilmigse 9 numarali igslem resmi ekranda goruntllenir. anim itibariyle,
bu islem resmi kullanici igin slre ve parti bilgileri icermelidir.

Bakiniz bolim 4, Resim 1-4: Islem bilgileri: Sireler, o anki mevcut degerlerin
g6ranimu, sayfa 4-3
Bir islem resmi secildiyse:

islem resmi penceresi kapatilir.

2.1.2.4 ilave tusu

Kontrolér "RUN” modunda ve "NUMUNE” (Ornek) islevinde ise ve ilave secimi etkin
duruma getirilmisse sari LED yanip soner.

ilave iglevi galigirken (ilave bitirilirse geldigi numune adimina geri atlar) sari LED agik
durumdadir ve numune iglevi teyit edilir edilmez kapatilir.

Bu tusun mevcut kontrolér moduna bagli olarak farkli islevleri vardir:

Operator cagri penceresi aktif ise:

Operator gagrisi teyit edilir.

"Numune” islevi aktif haldedir:

ilave tusuna basarken, ilave segim penceresi ekrana gelir (bu pencere ilave secimi
Erisim Tusudur).

Ayrica bakiniz bolim 3, madde 2.4.1.2 “Bir ilave yapilmasi gerekir”, sayfa 3-21.
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2.1.2.5 Manuel kullanma tusu

Manuel kullanim esnasinda, sari LED yanip s6nmektedir.

Bu tusa bastiktan sonra manuel kullanma editérli pencere ekrana gelir (bu pencere

ilave sec¢imi Erigsim Tusudur).

Ayrica bakiniz bdlim 3, madde 2.3.1’Manuel mudahale editérinin ayarlanmasy’”,

sayfa 3-15.

2.1.3 Baslatma ve durdurma tusglari

Durdurma (Stop) tusu

Calisan programa ara vermek igin kirmizi durdurma (stop) tusuna basiniz.

2inci satirda "BREAK” ekrana gelir. Yesil baslatma tusu LEDi kapanir.

Baslatma (Start) tusu (LEDIi)

Segilen bir programi baglatmak yada ara verilen bir programa devam etmek icin yesil

baslatma tusuna basiniz.

Durum satirinda "RUN” ekrana gelir ve yesil LED agcillir.

2.1.4 Sayisal tus takimi

Sayisal tus takimlari programlari dizenlerken

2 § KN § KB

sayllarin girilmesinde kullanilir.

Numerik tuslar programlama sirasinda islev
gruplarini ve islevleri segmek ve ayni zamanda
ana menuden paralel islevlerin bir Dbilgi
penceresinin agilmasi igin bir kisa yol olarak da
kullanilabilir.

B = =)

2.1.5 imleg Tuslar

imleg tuslari segim penceresinden bir maddeyi
se¢cmek igin kullanihr.

Bir liste penceresi icinde, bu tuslar satir yukarisina
yada altina kaydirma yapmak i¢in kullanilir.

© D

=)

Resim 2-6: Sayisal
tus takim

Resim 2-7:
Imlec tuslar

737XL/1.12/03 Girig
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2.1.6 Diger iglev tuslan

Esc tusu

Giriglerinizi iptal etmek yada acgik pencereleri kapatmak i¢in "Esc” tusuna basiniz.

Delete tusu

Aktif bir giris alaninda, karakterler ve sayilar "Delete" tusuna basilarak teker teker
silinebilir.

Shift tusu

Bu tusun farkh iglevleri vardir:

Shift tusuna ve asa@ yada yukari imleg tuslarina ayni anda bastiginizda listede
sayfa sayfa kaydirma yapabilirsiniz.

Shift tusuna ve asagi yada yukari imleg tusuna ayni zamanda bastiginizda imleg
parti gegmigi ekraninizda 10 kat hizli hareket eder.

Shift tusuna ve asagl yada yukari imle¢ tusuna ayni zamanda bastiginizda parti
gecmiginizin veri kaydinin sirasiyla ilk kaydina ulasirsiniz.

-Bir program durduruldugunda, 10 Program adimi ileri yada geri gitmek icin Shift
tusuna ve asagi yada yukari Imle¢ tusuna ayni zamanda basabilirsiniz.

F2 ve Shift tusuna basildiginda galisan bir programin gergcek degerleri ile hazir
degerleri arasinda gegis yapabilirsiniz..

OK tusu

Bu tusun islevi standart bir PC'nin "Enter" tusu ile aynidir.

Programlanabilir bir alana yapilan tim girisler OK tusuna basilarak teyit edilmelidir.

Bir secim yada liste penceresinde iseniz, imleg tuslari ile yapilan secimi teyit etmek
icin OK tugsuna basmalisiniz.

1-8
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2.2 Ekran

LCD ekran sirasiyla dort gri tonlamasinda CGA moda 320x200 Piksel ¢ozinurlikte
caligir.

2.2.1 DUZENI

3 [ 139 G239 P Resim 2-8:
@l 12 RUN = Ana menii
Circulate =
Tg+ ............... F'r-:I-:I
_/_ .......... ST 1 2 3
@* ............ 1;%
EE N
LSEBMICE | INFO__| [PEOGEAN

Ekran icerigi durum satirlarindan, islev tusu bilgi alanlarindan ve islev ekrani ve iglev
programlamasi igin degisken alanlardan olusmaktadir.

Gerekirse ilave pencereler acilir, mesajlar gosterilir ve kullanici tarafindan farkh
resimler, listeler ve bilgi pencereleri agilabilir.

2.2.1.1 Durum satin 1

T8 T 21 [ w|5217 Resim 2-9: Ornek:
Durum satir1 1

Bu satir soldan sada diuzende asagidaki bilgilerden olugsmaktadir:

e Sicakhk simgesi (baska simgeleri/ikonlari gOsterecek sekilde de
dizenlenebilir).

e Ana tankin gergek sicaklik degeri (baska degerleri gosterecek sekilde de
dizenlenebilir).

e Calisan esas programin yada bitirilen son programin program adi.

e Calisan esas programin yada bitirilen son programin program numarasi.

737XL/1.12/03 Giris 1-9
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Alarm ekrani

Resim 2-10: Ornek:

Alarm ekrani

Resim 2-11: Ornek:

Durum satir1 2

Bir alarm verilirse, ekrana program adi yerine bir alarm numarasi gelir.

Ayni anda birden fazla alarmin verilmesi durumunda, alarm sayisi alarm numarasinin

arkasinda gosterilir.

2.2.1.2 Durum satin 2

e 1200 RUN [PE

4T

Bu satir soldan saga dizende asagidaki bilgilerden olugsmaktadir:

e Sire simgesi (baska simgeleri/ikonlari
dizenlenebilir).

gOsterecek sekilde de

e anki ana iglevin kalan suresi (baska degerleri gdsterecek sekilde de

dizenlenebilir).
e  Kontroloriin o anki durumu

e Mevcut program adimi numarasi

2.2.1.3 Program durumu

Kontrolér asagidaki durumlardan birinde olabilir:

e SELECT = Bir program secilmemistir

e READY = Bir program secilmis ancak hentz baslatiimamistir.

e RUN = Bir program calisiyor

e BREAK = Bir programa ara verilmistir (stop tusu yada durdurma
alarmi ile)

e END = Bir program bitirilmistir

e HOLD = Bir program beklemededir (bekletme alarmi)

e INTERVENT = Manuel kullanim aktif haldedir

e MANUAL = Manuel kullanma modu aktif haldedir, kontrolér STOP

modundadir.

e MANACTIVE = Manuel kullanma modu aktif haldedir, kontrolor RUN

modundadir.

1-10
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2.2.1.4 Parti bilgi satir

Parti bilgi satiri ekranin altinda program islev tusu satirinin hemen Uzerinde bulunur.
Mevcut parti ile ilgili bilgiler parti bilgileri satirnnda gosterilir. Toplam 6 farkli ekran
vardir. Ekranlar arasinda gegis yapmak igin Shift ve F1 tuslarini ayni zamanda
kullaniniz.

Mevcut partinin sicaklik egrisi parti bilgi satiri 0'da kaydedilir. Sicaklik kaydi partinin
baslatiimasi ile ayni anda baslatilir. Sicaklik durumu gegmisten o ana kadar ekranda
gosterilir.  Ekrandaki sire konfiglirasyonda ayarlanan kayit dongistine baghdir
(Ornegin: kayit déngiisii 1 dakika., ekran 240 dakika).

batch no CUSToMmer

Parti bilgi satiri 1'de parti baslatma penceresindeki konfigiire edilen parti metinleri
ekrana gelir (bakiniz 3, Resim 1-4: Parti baslatma penceresi, sayfa 3-3).

batch no batch run time

98,473 | [ 2:34] |

Parti bilgi satiri 2'de ilk parti metni, mevcut parti gcalisma slresi ve mevcut sure ekrana
gelir. Parti calisma sdresi ilk partinin baslatiimasindan mevcut zamana kadar olan
sureyi temsil eder.

Fun time E=|1'- :h end H-— it call

Parti bilgi satiri 3'te hesaplanan ayarl parti suresi, mevcut parti ¢calisma siresi ve
partinin bitimine ve bir sonraki kullaniciya kadar olan kalan zaman (sure) ekrana gelir.

Bun time Batch end Hernt call

| 23| 142| 122|

Parti bilgi satir 4'te (ve parti bilgi satiri 3'te), hesaplanan ayarl parti siiresi ve mevcut
parti calisma suresi ekrana gelir. Ekrana gelen diger iki stre dederi tahmin edilen parti
bitiminin siresi (saati) ve bir sonraki operatér cagrisinin siresidir.

e

Resim 2-12: Parti
bilgi satir1 0

Resim 2-13: Parti
bilgi satir1 1

Resim 2-14: Parti
bilgi satir1 2

Resim 2-15: Parti
bilgi satir1 3

Resim 2-16: Parti
bilgi satir1 4

737XL/1.12/03 Girig
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Resim 2-17: Parti pr— 1 =
bilgi satir1 5 3 ::: l:' I:D i .:'

| Parti bilgi satir 5'te ana tankin o anki sicakligi, ¢alisan islevin siresi, ve o anki ilgili
bekleme suresi (varsayilan olarak) ekrana gelir.

Sistem sabiti 32'de kontroldr Uzerinde gecis yaparak varsayilan olarak olasi 6 parti
bilgi satirindan hangilerinin ekrana gelecegdini secebilirsiniz.Sistem sabitinin degeri
ilgili parti bilgileri satirinin sayisi ile aynidir.Sistem sabitleri ile ilgili ayrintili bilgiyi bdlim
7, madde 2.1.5 Sistem (Sistem Sabitleri), sayfa 7-23’de bulabilirsiniz.
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2.2.1.5 Program iglev satiri

F1 ila F4 tuslarinin o anda atanmis olan islevleri alt satirda ekrana gelir.

Kontrolorin durumuna ve moduna bagh olarak, bu tuslara atana iglevler ve ilgili

| SERVICE INFO

| PFEOGREANM

LILILILI

6 | 87/ 5217
£ | 8 | RUN vE | 4
i | — =
Clrc“lit£‘+ ProcessInfo ’jl

Alarm List ]
History
Program List
Batch Info —?2
Statistic =
Act - wvalues [

| sErvice NI [PEOGRAM

mendler farkli olabilir.

Menu yapisi ve igeridi bir sonraki sayfada gosterilecektir.

Resim 2-18: Ornek:
Program islev tusu
satirt

Resim 2-19: Bir
menii a¢ikken bir
ekran 6rnegi

737XL/1.12/03
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[

| Pid-Kontrolor

Dos-Kontroldr

Kontrolor

g
&

F1

Niveaumat

Sabitler

leri

Olgekler

Sistem

Senis PLC konfigirasyonu
download

o
)

iList from PLC >
Flashdisk

PLC'den iLi

Bellek Karti A
Flash'tan iList
Bellekten iList
Kart-A: -> PLC

Talimat listesi
up-/ download

Bos bellek

—( Kurulum }—“ Girig kodu

Konfig - Dil |

Tarih ve Saat
Istatistik sifirla

F2 [ e |

Islem Bilgileri

S

L— Act-degerleri

F4 } Program } ‘

] - - - sadece bir
program

baslatildiysa.

S
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2.2.2 Mesaj pencereleri

Mesaj pencereleri SECOM 737XL'de kullaniciya bilgi vermek ve kilavuzluk etmek
Uzere ekrana gelmektedir.Farkli durumlar yada alinmasi gereken Onlemleri
belirtirler.Her bir mesaj penceresi bir simge eve bir mesaj metni i¢erir.Simge hangi
mesaj turlerinin ekrana geldigini gosterir.

Mesaj pencerelerinde asagidaki bilgiler gdsterilir.

e Sorgular
Sorgular genellikle, gerekli 6énlemlerin alinmasi yada alinacak farkli énlemlerin
gosterilmesi  konularinda adim adim kilavuzluk etmek amaciyla interaktif
kullanicilara kilavuzluk etmek icin kullanilir .Bir sorgu igeren mesajlar bir soru
isareti (genel sorgular) yada bir Gnlem isareti (emniyet sorgulari) ile isaretlenmistir.

. Bllgl
Bilgi mesajlari kullaniciya farkli durumlari isaret eden pencerelerdir.Kullanici i¢in de
bilgi icerebilirler, meselaBilgi mesajlari | ile gosterilmigtir.

o lislem mesajlan
islem mesaijlari PLC programi tarafindan Uretilir ve kullanici igin bazi bilgileri igerir,
mesela’Renk mutfagi hazir’.islem mesajlari | ile gdsterilmistir.Buna ilave olarak,
islem mesajlarinin sayisi I'nin altinda gosterilir.

e Alarmlar
Alarm mesajlari islem yada sistem igcindeki hata yada noksanlari bildirir.3 farkl
alarm taru verilir:
Bilgi alarmlan
2. Bekletme alarmlari
3. Durdurma (stop) alarmi
Mesela "Motor koruma pompasi ilave tanki” gibi bilgi ve bekletme alarmlar bir
uyari isareti ile goésterilir.Alarm numarasi isaretin altinda gosterilir.Mesela "PLC
haberlesme hatas|” gibi durdurma alarmlari bir durdurma (Stop) isareti ile
g6sterilir.Alarm numarasi isaretin altinda gosterilir.

o Hata mesajlan
Sistem yazilimi hata mesajlari sistem icinde mesela "Program bulunamadi” gibi
illegal islemleri yada arizalari gosterir.Bu mesajlar bir dikkat isareti ile gésterilmistir.

2 ©
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Resim 2-20: Ornek
baslangic ekrani

i
Shift

2.2.3 Baslangi¢ ekrani

SECOM 737XL agildiktan ve kontrol ve baglatma prosedirleri tamamlandiktan sonra,
baslangi¢c ekrani ekrana gelir.Kontroloriin tedarikgisine bagh olarak, ekran farkh
g6zlkebilir.

ilerlemek igin ”ACCEPT” (Kabul Et) (F4) tusuna basiniz.

Ana men ekrana gelir.

Sistem dilini degistirmek icin baslangi¢c penceresindeki "SHIFT” ve ”F1” tuslarina
basiniz.Bu sekilde segilen dil sistemin bir sonraki baslatma islemine kadar
tutulacaktir.Kontrolor tekrar baslatildiginda, kontrolérde belirtilen dil varsayilan dil
olarak kullanilir.

1-16
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Programlarin
Duzenlenmesi
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1 Temel Bilgiler

1.1 Program Yapisi
Bir kontrolor Gzerinde dizenlenen ve galistirilan programlar bir program basligindan
ve program adimlarindan olusmaktadir.
1.1.1 Program Bashgi
Program ydnetimi icin her program icin sézde baslik bilgileri gerekir.
Bu bilgilerin icerigi asagida belirtilmigtir:

e  Program numarasi

e  Program adi

e  Yorumlar

e  Olusturma tarihi

e  Son degisiklik tarihi

e Adim sayisi

1.1.2 Program Adimlari

Her bir program adimi bir ana islevden ve maksimum 12 paralel iglevden
olusmaktadir.

Ana iglevler ana sureci, yani boyama tankinin ana tanki ile ilgili streci kontrol eder.

Makinenin, preparat tanki, ilave tanklari, renk mutfag: tanklari, pompalar vs. gibi
cevresel ekipmani paralel islevler tarafindan kontrol edilmektedir.

1.1.2.1 islevler
SECOM 737XL her tirli boya makinesine uygun bir dizi igleve sahiptir.
Her bir islevin kendine ait bir islev numarasi, islev grafigi ve birka¢ parametresi vardir.

Belirli tirdeki (durulama gibi) tim islevler kolay referans igin bir arada gruplanmigtir.

2-2
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1.1.2.1.1 Anaislevler

Ana iglevler boyama makinesi ile dogrudan iligkili stregleri kontrol eder.

Ayni tirdeki tim makine islevleri ana islev gruplarinda bir arada gruplanmistir.

Her islev grubu bir islev grubu metni ve bir simge icermektedir.

Standart konfiglirasyona asagidaki ana islevler dahildir:

e Sistem 'qu

e Doldurma

e Durulama

e Slizme

o Dozaj/Enjeksiyon

EINEEES

e Aktarim

-,
g

=
i
==

o Kullanici Cagrisi

e Boyama

B

e Remazol automet® J@

Tam islevler ile ilgili ayrintil bilgiyi ayri bir listede bulabilirsiniz.

Makineniz igin proje ¢alismasi esnasinda, gerekli ana islev gruplari segilir.Gerekirse,
yeni gruplar ilave edilebilir.Her grup i¢cin maksimum 8 islev belirlenebilir.

Sadece segilen iglevler programlama ve Uretim surecinde goriinecektir.

Ana iglev gruplari

Ana iglevlerin
belirlenmesi

737XL/1.12/03 Programlarin Diizenlenmesi
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START

<

DD

1.1.2.1.1.1 Sistem islevleri
Ana iglevler arasinda, sistem iglevlerinin 6zel bir amaci vardir.

Bu islevler makineyi kontrol etmeyip SECOM 737XL'deki bazi iglevlerin tetiklenmesi
igin kullaniimaktadir.

SECOM 737XL'ye asagidaki sistem iglevleri konmustur:

Program Baslatma

Bu islev ilk program adiminda programlanmahidir.
Program baslatma islevi yeni bir parti baslatmak igin kontrolérii harekete gegirir.

Program baslatildiktan sonra, islev otomatik olarak teyit edilir ve program bir sonraki
adima gecer.

Program Sonu

Bu islev son program adiminda programlanmalidir.

Program sonu iglevi programi durdurur ve kontrolérin modu "END” olarak degisir.
Bundan sonra, mevcut partinin programini yeniden baslatmak artik mimkin degildir.
Kullanmama

Bu isleve bir adim sadece paralel islevlerden olustugunda ve herhangi bir ana iglev
icermediginde ihtiya¢ duyulur.

Bu durumda adim teyidi programlanan paralel iglevilere baghdir.

ilave Baslatma

Bu islev bir program iginde bir ilavenin baslatildigina isaret eder.
Her ilave bu islev ile birlikte baglatilmahidir.

Bir ilave basglatildiktan sonra, bu islev otomatik olarak teyit edilir ve program bir
sonraki adima geger.

ilave Sonu

Bu islev bir ilavenin sonunda programlanir.
Her ilave bu islev ile birlikte bitirilmelidir.

Bir ilave isleme kondugunda ve bir ilave sonuna geldiginde, islev otomatik olarak teyit
edilir ve program geldigi "ORNEK" adimina geri déner.

2-4
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Atlama

Bu islev programin bazi kisimlarini atlamak yada bir kapali devre (dongl) ﬁ{l
programlamak igin kullanilir.

Atlanacak hedef olarak bir etiket islevi kullaniir.Program “Jump” (Atla) islevine
geldiginde, isleme programlanan etiketten devam edilir.

Otomatik geri donUs yoktur.

Etiket ..-""i 1

Bu islev program atlamanin hedefine isaret eder. Maksimum 100 atlama etiketi 1 .-""-
tanimlanabilir.

1.1.2.1.2 Paralel islevler

SECOM 737XL, mesela ilave tanklar, preparat tanki, boya mutfag tanki vs. gibi her
cevresel ekipman igin paralel bir islev saglamaktadir.Ana islevler gibi ayni tirdeki tim
paralel iglevler birlesik islev gruplaridir.

Her bir grup icin, bir igslev grubu metni ve bir simge bulunmaktadir.

Standart konfiglrasyon asagidaki paralel islev gruplarini saglamaktadir: Paralel iglev
gruplari

e Pompa

o Malzeme akisi

e Turbin

e Basing kontrolu

o Dozaj

o pH degeri kontroli

e flave tanki 1

o llave tanki 2

e Stok tanki 1

e Stok tanki 2

HlElEEEE SRR ElE

e Boya mutfagi 1

737XL/1.12/03 Programlarin Diizenlenmesi 2-5
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Paralel islevlerin

e Boya mutfagi 2

e Boya mutfag 3

e Boya mutfag 4

o Kimyasal istasyon

o [E] [E] [E

Bu islevler ile ilgili ayrintili bilgiyi ayri bir iglev listesinde bulabilirsiniz.

Makineniz icin proje calismasi esnasinda, gerekli paralel islev gruplari

belirlenmesi secilir.Gerekirse, yeni gruplar ilave edilebilir.Maksimum 12 paralel iglev grubu
programlanabilir.
Her bir islev grubu icin maksimum 8 islev belirlenebilir.
Sadece bu islevler programlama ve Uretim slrecinde gériinecektir.
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2 Bir program Olusturma

Bir parti ¢alisirken yada kontrolér stop modunda iken bir program olusturulabilir.

& [ 130 05239 1| Resim 2-1:
(| 12 | RUN = Ana menii
C :_E'J

INFO | | PROGRAM

Her kullanicinin program editérine bagvurmasindan kaginmak icin, SECOM 737XL bu
islevi bir giris kodu ile kilitteme imkani sunmaktadir.

Standart erisim en az seviye 4 ("Edit" Dizenleme) olarak ayarlanmamissa, kullanici
bu igsleve ancak dogru giris kodunu girerek erisebilir.

Kilit tusuna bastiktan sonra, kontrol bir pencere acgar ve bu pencereye kodu
girmelisiniz.Sar1 bir GOSTERGE ilgili seviyeye erigsimin saglandigini gosterir.

Ana menu Gzerindeki ’PROGRAM?” (F4) tusuna basiniz. F4 I

Bir segim menusu ekrana gelir.

M Intervention
[ Hew Resim 2-2: Program
imleg tuslari ile "New" (Yeni) satirini segin. Modify Q%IISma penceresi
< I L .. . Copy Bir program
Program bash@ tarihinin girilecegi bir pencere alistyor
0 i i B: Delete caligty
gOsterilecektir.

737XL/1.12/03 Programlarin Diizenlenmesi 2-7



Bolum 2

Program
numarasinin
ayarlanmasi

Resim 2-3: Pencere:
Program baslig1

Program adinin
girilmesi

2.1 Program bashiginin girilmesi

Her yeni program icin otomatik olarak bir program baghgi olusturulur.Kullanicinin
erigebilecegi alanlar program numarasi, program adi ve aciklama alanlaridir.

Her program igin (maksimum 4 haneli) bir numara belirlenmelidir.Bu numara program
yonetimi igin ana anahtardir.

[l create new program: |

R (=F] Hame:

Comment 2

istenen program numarasini girin

Her programin maksimum 20 karakterlik bir adi olabilir.Bdylece, kullanici benzer
programlari birbirinden ayiran anlamli program adlari girebilir.

Program numarasi girildikten sonra, program adi giris penceresi ekrana gelir. Ayni
zamanda bagka bir pencere ekrana gelir.

Frog R (=F] Hame:
[ 1] [3524] FAP
B[ C[D]E|F[& | Cammer
MRRGERGIEG | Program adi i¢in istediginiz karakterleri, rakamlari ve 6zel
: . 0P| @ RIS T/U karakterleri k igin imleg tusl kull .
R.e?l%n. 24 Kgrakter DLEgE S I: arakterleri secmek icin imleg tuglarini kullanin
gIris1 1¢1n se¢im B 1(2/3 4[5 &
penceresi FlBIR ] e
HEEEREE
Program Program adini girdikten sonra, Karakter secim penceresini kapatmak i¢cin Esc tusuna
aciklamalarinin basiniz.
girilmesi
Her programin maksimum 40 karakterlik bir aciklamasi olabilir.Bu, her programla
mesela "sadece acik renkli tonlar icin" gibi bilgi saklama imkani saglar.
Aciklama girmek istemiyorsaniz, "SAVE" alanina gitmek i¢in imle¢ tusuna basiniz.
Aksi halde agiklama satirinin ilk satirna gidip OK tusuna basiniz.Karakter segim
penceresi tekrar acilir.
Aciklamalarinizi yukarida program adinda acgiklandigi sekilde ilk satira girin.
ikinci satira metin girmek igin secim penceresini Esc tusuna basarak kapatmaniz ve
aciklamalar igin ikinci satira gegmeniz gerekir.  Segim penceresi OK tusuna
basildiktan sonra tekrar agilir.
2-8 Programlarin Diizenlenmesi 737XL/1.12/03
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ikinci satir tamamlandiktan sonra, ESC tusuna basarak karakter segim penceresini

kapatin.

"SAVE” alaninda iken OK tusuna basidiginda bu noktaya kadar girilen tim bilgiler

saklanir.

Ayni zamanda program adimlarinin girilmesi i¢in yeni bir pencere gosterilir.

2.2 Program adimlarinin girilmesi

Program
bashginin
kaydedilmesi

Program adimlari, Programda sonradan isleme konmalari gerektidi icin, ayni sirada

girilebilir.

Her bir program adiminin bir ana iglevi ve maksimum 12 paralel iglevi vardir.Bdylece,
nispeten az adim kullanilarak komple bir program olusturulabilir ve paralel islemlerin
ana iglevlerin yaninda en uygun sekilde ¢alismasi saglanir.

2.2.1 Anaislevlerin programlanmasi

Ana iglevin programlanmasi igin iglev grup listesini segmeniz gerekir. Daha sonra

istenen islev segilir.

"Program baslatma” otomatik
olarak ilk program adimi olarak
eklenir.

imleg ile isaretlenen adim OK
tusuna basildiktan sonra
programlanabilir.

Ana islev grubunun secilmesi
icin yeni bir pencere ekrana
gelir.

Prog:

REACTIV ALL-IM

Resim 2-5: Pencere:

Program adimi

AA1 Program 3tart
w2z -

Adim 2 isaretlenir

Her islev grubunun ilgili grubu sembolize eden bir semboll vardir.

Makineniz

icin proje calismasi

esnasinda,

maksimum 8 ana

islev gurubu

Ana iglev
gruplarinin
secgilmesi

secilebilir.Makine tliriine ve 6zel taleplere bagli olarak bu gruplar farkli olabilirler.

Ana islev gruplarina érnekler:

Boyama
Doldurma
Durulama
Stzme

Dozaj EKLE 1
Enjeksiyon EKLE
Kullanici Gagrisi

Sistem

737XL/1.12/03
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Resim 2-6: Ana islev
gruplar1 penceresi
ornegi

Grup 1 "Boyama"
isaretlenir

Resim 2-7: Ornek:
bir islevin goriintiisii

islev
parametrelerinin
girilmesi

Minimum ve
maksimum
degerler

istediginiz ana iglevi imle¢ tuslarini

kullanarak yada istediginiz ana islev
| grubunun islev grup numarasini girerek
seciniz.

select group:

Bir islev grubu sadece bir islev igeriyorsa,
parametrelerin girilecegi pencere dogrudan
gosterilir.

Her islev igin iglevi ve ilgili parametreleri

sembolize eden bir resim verilir.

step: B18 Circulate

Circulate

[4H]

Latfen gorintilenen pencerenin sol tarafina bakiniz.

"Sicaklik kontrolU” iglevi icin Ug giris alanina asagidaki degerleri girebilirsiniz:

e Ustalan = sicaklik
e Ortaalan = egim
e Altalan = bekleme suresi

Bazi parametre alanlarinda bazi degerlerin olmasi mimkindir.Oyle ise, bu durumda
kontroloriin konfigirasyonuna ortak ayarlari temsilen varsayilan degerler (fabrika
degerleri) verilmistir. Degerler bir islev segctiginizde otomatik olarak eklenir.Bu durum
programlama ¢aligsmanizi kolaylastirabilir.

Tabii ki belirtilen limitler dahilindeki bagka bir deger ile varsayilan degder Uzerine
yazabilirsiniz.Ancak, sizin girdiginiz deder sadece mevcut program adimi igin
gecerlidir.Baska bir adimda ayni islevi sectiginizde varsayillan degerlerin tekrar
gosterildigini géreceksiniz.

Makineniz icin proje ¢alismasi esnasinda, her parametrenin minimum ve maksimum
degerleri konfiglirasyonda ayarlanir.Programlanan limitler dahilinde olmayan bir
parametre girildiginde, giris reddedilir ve bunun yerine konfigliire edilen minimum yada
maksimum deg@erler kullanilir.Limitler dahilinde bir deder girerek bu degerlerin Gzerine
tekrar yazabilirsiniz.
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Bir ana islev birden fazla iglev igeriyorsa, islevleri olan bir segim penceresi ilk dnce

ekrana gelir.

imleg tuslarini kullanarak yada ilgili numara
tusuna basarak istediginiz islevi segin.

select Ffunction:

Unload Sample  Check
2 3 4

2.2.2 Paralel iglevlerin programlanmasi

Paralel iglevler ana iglevlere paralel olarak isleme konur.

Kontrolorin konfigirasyonu makinenin preparat tanki, ilave tanklari, renk mutfagi

tanklari, pompalar vs. gibi gevresel ekipmani i¢in paralel iglev gruplari icermektedir.

step: A18 Circulate

Circulate

e
¥

ilave islev grubu penceresine gecmek icin sag imle¢ tusuna basiniz.istediginiz
paralel islev grubunu imleg tuslarini kullanarak yada ilgili islev grup numarasini girerek

seginiz.

Bir islev grubu sadece bir iglev iceriyorsa, parametrelerin girilecedi pencere dogrudan

gOsterilir.

"SAVE” alanini secin ve secilen paralel iglevi
saklamak i¢in OK tusuna basin.

Bu agsamada bir paralel iglev girmek
istemiyorsaniz yada yanhlg bir iglev sectiyseniz,
"DELETE” alanini secip OK tusuna basarak
paralel iglev secimini iptal edebilirsiniz.

-Edit-

Fump FPressure

Ana iglevlerin
secgilmesi

Resim 2-8: Pencere:
islev se¢imi

Ana islev grubu
"Kullanict ¢agrist”

Resim 2-9: Paralel
islev gruplarinin
secilmesi

"Pompa" isaretlenir

Resim 2-10: Paralel
islev
parametrelerinin
girilmesi

737XL/1.12/03
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Paralel islevlerin
secgilmesi

Resim 2-11: Ornek:
islev se¢im penceresi

Sadece paralel
islevlerin
programlanmasi

Kopyalanan
paralel iglevler

Resim 2-12: Paralel
islev gruplari

Bir paralel igslev grubu birden fazla islev igeriyorsa, islevleri olan bir se¢im penceresi ilk
Once ekrana gelir.

select Ffunction: |

imleg tuglarini kullanarak yada ilgili numara

Fill G Fill Le Temp. . i s .
tusuna basarak istediginiz islevi

segebilirsiniz.

M{-:A0O0 D1->AD0 DZ->A00 OS->AO0
5 6 ? 8

Sadece paralel bir islevli bir adimi programlamak istiyorsaniz, ilk olarak "Kullanmama"
islevini ana islev olarak programlamalisiniz.Bu islev "Sistem” ana islev grubunda
bulunabilir.

Bu vyapildiktan sonra, paralel islev(ler)i yukarnda anlatildii gibi secip
programlayabilirsiniz.

Pompa ve malzeme akisi gibi (hemen hemen tim adimlarda gerekli olan) bazi paralel
islevler daha kolay programlama igin ,kopyalanan islevler” olarak isaretlenir.

Bu iglevler bir adimda programlanirsa, otomatik olarak asagidaki adimlarin hepsine
kopyalanirlar.Boylece, bu iglevleri tekrar tekrar programlamak gerekmez.

Bu iglevler igin belirli bir program adimindan sonra baska parametre degerlerine
ihtiya¢ duyarsaniz, tabii ki parametreleri istediginiz zaman degistirebilirsiniz.

step: BAS Runtime

Runt ime

N
a
|42
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2.2.2.1 6'dan fazla paralel islev grubu

Makinenizin konfigirasyonunda 6'dan fazla paralel islev grubu varsa, bir ok basi 5
(beyaz zemin Uzerinde siyah) ekranin sag altinda gdsterilir.

Shift ve sag imle¢ tusuna ayni zamanda basildiginda, ikinci seviye paralel iglev <_>

gruplari pencerede gosterilir.

ikinci seviye ilave iglev gruplari tersine gevrilmis renklerle (siyah zeminde beyaz) a
gOsterilen bir ok basi ile isaretlenir.

step: BAAS Runtime

Runt ime

Resim 2-13: Paralel
islev gruplart
Seviye 2

Paralel islev gruplarinin ilk seviyesinin ekranina geri donmek igin Shift ve sag imleg
tusuna ayni zamanda tekrar basin.

737XL/1.12/03
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2.3 Program adimlarinin kaydedilmesi

Ana ve paralel islevlerin secilmesinden ve programlanmasindan sonra, mevcut
program adimi kaydedilebilir.

"SAVE” alanini segin ve adimi teyit etmek ve saklamak igin OK tusuna basin.

Resim 2-14:

step: B18 Circulate
Programlanan adim

Circulate
T 7

N
a
|42

Adim kontrolériin dogrudan bellegine kaydedilir ve program adimi penceresi tekrar
ekrana gelir.Yeni kaydedilen adimin ana islev metni gosterilir ve programlanacak olan
bir sonraki adim isaretlenir.

Asagidaki tim adimlar yukarida anlatildigi gibi programlanir.

Adimi kaydetmeden 6nce ESC tusuna basarsaniz asagidaki pencere gozukuir:

Resim 2-15: Teyit ; . -~
penceresi g | exit without zave 7

£
23 MO ,_',/gE'S

Program adimi penceresine geri gitmek i¢cin OK tusuna basin.Yeni programlanan
adim kaydedilmez!

ESC tusuna basildiginda teyit penceresi kapanir.

2.4 Programlarin kaydedilmesi
Esc tusuna basarak program editérinden c¢ikabilirsiniz.

O anda dizenlenen program otomatik olarak SECOM 737XL'e kaydedilir.
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3 Programlarin Degistirilmesi

Mevcut tim programlar kontrolor durdurulduunda yada bir parti calisirken
degistirilebilir.

Her kullanicinin program editériine bagvurmasindan kaginmak igin, SECOM 737XL bu
islevi bir giris kodu ile kilitteme imkani sunmaktadir.

Standart erisim en az seviye 4 ("Edit" Dizenleme) olarak ayarlanmamissa, kullanici
bu igleve ancak dogru giris kodunu girerek erisebilir.

Kilit tusuna bastiktan sonra, kontrolor bir pencere acar ve bu pencereye kodu
girmelisiniz. Sar1 bir GOSTERGE ilgili seviyeye erisimin saglandigini gosterir.

Ana meni Gzerindeki ’PROGRAM?” (F4) tusuna basiniz.

. . ) & Batch
Bir se¢im penceresi gikar. [ New
"Modify” (Degistir) menli maddesini segin. :Es;ﬂ'
SECOM 737XL'da saklanmis tim programlari gosteren X( Delete
bir pencere ekrana gelecektir.

3.1 Bir programi se¢me

Degistirilecek programi imle¢ tuslarini Sl

kullanarak segin. 1128 SUBSTANTIV 98¢ KAT.HN
1129 ZUBSTANTIV 98+ LIGHT
1234 DISPERZION

OK tusuna basin. 3524 REAKTIV ALL-IN 68° C
5217 DISPERSION 138°LIGHT
5239 DISPERSION 138+ MID.
L2488 DISPERSION 138* DARK
L244 DISP-ACID 185+

Program penceresi adimi g0sterilir.

El

Resim 3-1: Program
caligma penceresi

Resim 3-2: Program
se¢im penceresi

737XL/1.12/03 Programlarin Diizenlenmesi
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Resim 3-3: Resim 1-
3: Program
penceresi

Resim 3-4: Pencere:
program adi ve

3.2 Program adlarinin ve agiklamalarinin degistirilmesi

(

F 158 [ 3524
Prog: REAKTIV ALL-IN 6@° C |

AA1 Program 3tart
882 Fill Quantity
AA3 Load

B84 Inject Add
AAS Runtime

886 Inject Add
AA7 Runtime

AA8 Runtime

NAME |

| DELETE IMNSERT

Fi I "NAME” (F1) tusuna basiniz.

Programin program adi ve program numarasi gosterilir.

edit name:

Degistirilecek  alani imle¢c  tuslarini
kullanarak secin.OK tusuna basin.

aciklamalari Mane:
REAKTIV ALL-TH 68° C Karakter segim penceresi ekrana gelir.
Comment s . . .
|NDT USE FOR UTSKOSE | Bir program olu§tL1rmak_ icin kgrakterlen
yukarida anlatildigi gibi girin  yada
PR degistirin.

SAVE Bitirdiyseniz, "SAVE” alanini aktif hale
getirmek igin imleg tuslarini kullanin ve OK
tusuna basin.Bu islem yaptiginiz degisikligi

saklar ve pencere kapatilir.
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3.3 Bir program adiminin degistirilmesi

Degistirilecek program adimini Prog: REAKTIV ALL-IN 68° C

imleg tuslarini kullanarak segin. @886 Inject Add
887 Runtime
Simdi  mevcut  bir  adimi 888 Dozing on Curve
ST N #8? Runtime
degistirebilir yada silebilir yada @10 Dosing on Curve
programin bu noktasinda yeni A11 Runtime
bir adim ekleyebilirsiniz. @12 Circulate
A13 Sample

Program adimi segimini teyit etmek icin OK tusuna basin.Adim iglevi penceresi
ekrana gelir.

3.3.1 Ana islev parametrelerinin degistirilmesi
imlec tuslarina basarak degistirilecek olan parametre alanini segin.

Alan tersine c¢evrilmis renklerle (siyah zemin Uzerine beyaz metin) gosterildiginde
degerleri degistirebilirsiniz.

step: A12 Circulate

[

Circulate

e

¥

Degisikligi yaptiysaniz, ”SAVE” alanini aktif hale getirin ve degisiklikleri kaydetmek
icin OK tusuna basiniz.

Programin onceki yada sonraki adimlarini degistirmek istiyorsaniz, “SHIFT” ve
”Imle¢ yukari/agagi” tuslarina ayni anda basarak adimlari segebilirsiniz.

Resim 3-5: Pencere:
program adimi

Resim 3-6: Pencere:
adim iglevi

Bd®>®
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Paralel iglev
parametrelerinin
degistiriimesi

Paralel iglevler
ekleme

Paralel iglevlerin
silinmesi

Resim 3-7: Paralel
islevlerin silinmesi

3.3.2 Paralel iglevlerin degistirilmesi
Parametreler degistirilebilir, mevcut paralel iglevler silinebilir yada yenileri eklenebilir.

Paralel islev grubu penceresine gegmek igin sag imle¢ tusuna basiniz.
Imle¢ tusglarini kullanarak paralel iglevi segin ve OK tusuna basin.

Degistirmek istediginiz parametre alanini segmek ve programlanan deger Uzerine
yazmak igin imleg tuslarina basin.

”SAVE” alanina gegin ve degisikligi kaydetmek igin OK tusuna basin.

imleg tuslarini kullanarak istediginiz paralel iglevi / paralel grubu secin ve OK tusuna
basin.

Grupta birden fazla paralel igslevin olmasi durumunda, istediginiz islevi imleg tuslarini
kullanarak yada ilgili numarayi girerek seg¢iniz.OK tusuna basin.

Paralel islev penceresi agllir.istenen program numarasini girin.

"SAVE” alanini aktif hale getirin ve islevi ve parametreleri kaydetmek icin OK tusuna
basiniz.

imleg tuslarini kullanarak silinecek paralel islevi / islev grubunu segin ve OK tusuna
basin.

—Edit- | “DELETE” alanini aktif hale getirin ve OK tusuna

basin.

Frepare Add 1

"DELETE” alam T -
aktif hale gelir i@f ------- Adim iglev penceresi tekrar ekrana gelir ve adimi
| ; gl """"""" tekrar degistirebilir yada kaydedebilirsiniz.
DECETE
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3.4 Bir program adiminin eklenmesi

Adimi eklemek istediginiz yerdeki program adimi penceresindeki adimi isaretleyin.

”INSERT” (Ekle) (F4) tusuna basiniz. F4 I
isaretlenen  konuma bos bir oS [HERSTNY RILE=SI) 0= B |
adim eklenir ve asagidaki 884 Inject Add Resim 3-8: Pencere:
adimlar bir adim ileri taginir. a5 ---———-- oo
? @86 Inject Add program adimi

. . . A87 Runtime
Islevi ve programi segmek igin 888 Dosing on Curue Adim 5 eklenmistir
OK tusuna basiniz ve adimi @889 Runtime
kaydediniz. #18 Dosing on Curve

#11 Runtime

3.5 Bir program adiminin silinmesi

Program adimi penceresinde silinecek olan program adimini isaretleyin.

"DELETE” (Sil) (F3) tusuna F3
basiniz.
Prog: REAKTIV ALL-TN 6&8° C |
882 Fill Quantity Resim 3-9: Pencere:
. ggi Iiﬁqgct Add program adimi
Isaretlenen adim  silinir  ve Aa5 Hu#t:i.me
asagidaki adimlar bir adim ileri @86 Inject Add Adim 8 silinmek
tasinir. P87 Runtime lizere isaretlenmistir
B88 Runtime
AA? Dosing on Curve
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e |

Resim 4-1: Program
caligma penceresi

4 Bir programin kopyalanmasi

Mevcut bir programa oldukga benzeyen bir program olustururken, programlama
calismasini basitlestirmek icin kopyalama iglevinden yararlanabilirsiniz.

Program kopyalandiktan sonra, farkli adim ve islevleri degistirebilirsiniz.Ayrica, bir
bellek kartindan yada bir bellek kartina programlari kopyalayabilir ve kopyalanan
programlari bagka kontrol aygitlarina aktarabilirsiniz.Kontroldr bir ana bilgisayar
sistemine bagl ise, programlari ana bilgisayardan yada ana bilgisayara kopyalamak
da mumkuandur.Bdylece, bir kontrolor Uzerinde olusturulan bir program diger kontrol
aygitlari Gzerinde de tekrar tekrar Uzerine yazmak gerekmeden (makineler ve islevler
birbirine benziyorsa) galisabilir.

Bir parti calisirken yada kontroldr durduruldugunda programlari ana menlden
kopyalamak mumkundur.

Her kullanicinin program editériine bagvurmasindan kaginmak igin, SECOM 737XL bu
islevi bir giris kodu ile kilitteme imkani sunmaktadir.

Standart erisim en az seviye 4 ("Edit" Diizenleme) olarak ayarlanmamigsa, kullanici
bu igleve ancak dogru giris kodunu girerim erisebilir.

Kilit tusuna bastiktan sonra, kontrolor bir pencere acar ve bu pencereye kodu
girmelisiniz.Sar1 bir GOSTERGE ilgili seviyeye erisimin saglandigini gosterir.

Ana menU Gzerindeki ’PROGRAM?” (F4) tusuna basiniz.

% ﬁ:ECh Bir secim penceresi ekrana gelir.

:“diﬁ" ”Copy” (Kopyala) meni maddesini segin.

2z Copy

( Delete Kopyalama iglemi igin bir pencere ekrana gelir.

2-20

Programlarin Diizenlenmesi 737XL/1.12/03



Programlarin Duzenlenmesi

4.1 Bir kaynak programin secilmesi

Kaynak ve hedef program igin tiim suirtculerin "Intern" olarak ayarlandigindan emin
olun.
Bunu yapmak icgin, ”Drive” alanini aktif hale getirin, OK tusuna ﬁg:ﬁg:—.m

b ”I t LR AR 1 o5t . PTRTE T
asin ve “intern u secin. Resim 4-2: Surici

. se¢in
Kaynak program igin alan segmek icin Imleg¢ tuglarini kullaniniz.

Resim 4-3: Program

—Copy selected programs | kopyalama penceresi

SOMTCE prograni O ive:
0060
dest inat ion progran: O ive:
CEEE] . |[Intern

OK tusuna basiniz.

SECOM 737XL'de mevcut tim programlarin bir listesi ekrana gelecektir.
Resim 4-4: Program
se¢im penceresi

-Copy-

1128 SUBSTANTIV 98° KAT.HM
112% SUBSTANMTIV 98° LIGHT
1234 DISPERSION

3524 REAKTIV ALL-IN 68° C
5217 DISPERSION 138°LIGHT
523% DISPERSION 138= MID.
5244 DISP-ACID 185°

imleg tuslarini kullanarak kopyalanacak programi segin ve OK tusuna basin.

Segilen program program kaynagi alaninda gésterilir.

—Copy selected programs |

Resim 4-5: Program
kopyalama penceresi

SOMTCE prograni O ive:

[5239||DISPERSION 13@° MID.|[Int=cn Kaynak program
secilmistir

dest inat ion progran: O ive:

[ET5Ie15) | ____________________ | Intern
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Resim 4-6: Program
kopyalama penceresi

Hedef program
girilmigtir

Resim 4-7: Program
kopyalama penceresi

Kopyalama islemi
basarili

Resim 4-8: "A
suriiciisiinde bellek

4.2 Bir hedef programin girilmesi

Hedef program igin yeni bir program numarasi girin.Yeni bir program adi yukarida
duzenleme iglemi icin anlatilan karakter secim penceresinin yardimi ile girilir.

—Copy selected programs |

SOUrCE prograns

O ive:

[5239|[DISPERSION 13@° MID.|[Intecn

dest inat ion programi

O ive:

[5240|[DISPERSION 138 DARK|[Intecn

| COPY |

”COPY?” alanini aktif hale getirip OK tusuna basiniz.

Program dahili flash disk Gzerinde bulunan yeni program numarasina kopyalanir.

4.3 Kopyalama mesajlari

Her program kopyaladiginizda ekrana bir mesaj ¢ikar.Ekrana ¢ikan metin isleme
yapilan kopyalama isleminin bagarili oldugunu yada bir hatanin oldugunu belirtir.

1

A

o.k.

e

Asagidaki hatalar olabilir:

Error sawve program Y 0 2]
A: ~PROGRAMS~M_E248. FRG

Flash disk Uzerinde baska bir programi
kaydetmeye yetecek bos alan yok

Bellek karti strlcu olarak segilmis
ancak takilmamis.
Bellek karti surucisu ile ilgili daha
ayrintih  bilgiyi bdélum 1, madde 2
Kullanim, sayfa 1-3’te bulabilirsiniz.

Bir ana bilgisayar sUrutcu olarak
secilmis ancak bir dosya sunucusuna
baglanti yok.

kart1 yok" hata & o
mesajt
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4.4 Tum programlarin kopyalanmasi

Ana meni Uzerindeki ”Program” (F4) tusuna basiniz.Bir segim penceresi ekrana

gelir.

"Copy” (Kopyala) meni maddesini segin.

Kopyalama islemi icin bir pencere ekrana gelir.

Bu resim ekrana geldiginde
F1 tusuna basiniz.

Kaynak ve hedef dizinlerin
secilebilecegi bir pencere
ekrana gelir.

Batch
Hew
Modify

Copy
Delete

prf el

§ [ 150 [T 3524
—Copy selected programs | J

SOMTCE prograni O ive:
0060

dest inat ion progran: O ive:

CEEE] . |[Intern

L COPY ALL | | |
§ [ 130]] [T 3524
—Copy all programs | J

SoUrCE program directory

target program directory

|Hemuc:ard |

[ corv

SELECTED | | |

OK tusuna bastiginizda, mevcut dizin konumlarini gésteren bir segim ekrana gelir.

Kaynak ve hedef dizinleri seginiz ve "Copy" alanini aktif
hale getiriniz.Teyit etmek igin OK tusuna basin.Kaynak
surdcideki tim programlar baska bir hedef silriclye

kopyalanir.

Intern
Memocard
Host

El

Resim 4-9: Program
caligma penceresi

Resim 4-10:
Program kopyalama
penceresi

El

Resim 4-11:
Pencere: "Tiim
programlarin
kopyalanmas1”

Resim 4-12: Striict
secimi

737XL/1.12/03

Programlarin Dizenlenmesi

2-23



Bolum 2

F4I

Resim 5-1: Program
caligma penceresi

Resim 5-2: Siiriici
secimi

Resim 5-3: Program
se¢im penceresi

5 Bir programi silme

Bir programi ana mendden kontrolor durduruldugunda yada bir parti calisirken
silebilirsiniz.

Her kullanicinin program editériine bagvurmasindan kaginmak igin, SECOM 737XL bu
islevi bir giris kodu ile kilitteme imkani sunmaktadir.

Standart erisim en az seviye 4 ("Edit" Diizenleme) olarak ayarlanmamigsa, kullanici
bu igleve ancak dogru giris kodunu girerim erisebilir.

Kilit tusuna bastiktan sonra, kontrolor bir pencere acar ve bu pencereye kodu
girmelisiniz.Sar1 bir GOSTERGE ilgili seviyeye erisimin saglandigini gosterir.

Ana menU Gzerindeki ’PROGRAM?” (F4) tusuna basiniz.

& Batch
1 New
Modify "Delete” (Sil) menl maddesini segin.
Copy
E{ Delete

N 0 GRAM |

Bir secim penceresi ekrana gelir.

Intern
Memocard
Host

Sirtcinlin secilmesi igin yeni bir pencere agilir.”Intern”'i
seginiz.

SECOM 737XL'deki tim programlarin bir listesi ekrana gelir.

E{ -Delete—

1128 SUBSTANTIV 98° KAT.HN
112% SUBSTANTIV 98° LIGHT
1234 DISPERSION

3524 REAKTIV ALL-IN 68° C
5217 DISPERSION 138°LIGHT
523% DISPERSION 138° MID.
5248 DISPERSION 138< DARK
5244 DISP-ACID 1@5-

imlec tuslarina basarak silmek istediginiz programi seginiz.

OK tusuna basiniz.
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Program fiilen silinmeden énce, bir teyit penceresi ekrana gelir.

/

J

Resim 5-4: Teyit

delete no: 5239, DIEPERSION 1307 MID. .
pencerest

are you sure T

Silme iglemini iptal etmek icin Esc tuguna basiniz.

Segilen programi silmek igin OK tuguna basiniz.
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”Ornek”ten
"llave”’ye ve
geriye

Avantajlar

ilavelerin
tanimlanmasi

ilave metinleri

6 ilave islemi

Bir boyahanenin gunlik isleri genellikle bir parti c¢algsirken ilave iglemlerin
kullaniimasini gerektirir.

Yeni boyama programlari yazarken, boyama islemi esnasinda gerekli olabilecek ilave
islemler de uygulanabilir.

Bir program calisirken ve "Kullanici ¢agri 6rneg@i" islevi aktif halde iken ilave islem
segilebilir.Sadece programla ayarlanan ilaveler ekrana gelir.Buna ilave olarak, ilave
islem sebepleri segilip belirlenebilir.

ilave tamamlandiginda, kontrolér otomatik olarak geldigi "Kullanici c¢agri érnegi"
islevine atlar.

Bu tdr bir ilave igleminin avantajlari aciktir:

e Tum ilave islemler ayni sekilde isleme konur.
e lave sayisi ve bu ilavelerin ¢alisma siiresi net olarak kaydedilebilir

e lave sebepleri kayit ve analiz edilebilir

6.1 ilavelerin isaretlenmesi

ilaveler programlanirken, ”ilave Baglatma” sistem islevi ilave isleminin ilk adimi ve
”[lave Sonu” islevinin de son adimi olarak programlanmasi gerekir.

Her bir "ilave baslatma" sistem iglevi icin tim farkl ilaveleri acik¢a tanimlamak igin
ilave bir ad girebilirsiniz.

Maksimum 100 farkli ilave metni dizenlemek mumkindur, mesela:
e SUBST. 98°C 15 MIN
e DISP. 130°C 20 MIN
¢ REACTIVE 50°C 30 MIN
e ADDING SALT 15 MIN

e ADDING ACID 10 MIN
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6.2 ilave islemlerin program yapisi
Dikkat edilecek temel kurallar

e TUm ilave iglem adimlari "Program Sonu" sistem islevinden sonra
programlanmalidir.

e Her ilave islemi "ilave Baslatma" sistem islevi ile baglamali ve "llave Sonu" sistem
islevi ile bitmelidir

o Birkag ilave birbiri ardina programlanabilir.
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Resim 6-1: Program
adimi penceresi

Ilaveler diizenlenir

Resim 6-2: ilave
metin penceresi

6.3 Bir ilave igsleminin olusturulmasi

Bir program yazarken yada mevcut bir programi degistirerek bir ilave islemi
olusturabilirsiniz.

Prog: REAKTIV ALL-IM 6A° C

A33 Program End

A34 Addition Start
A35 Doszing on Curve
A36 Circulate

837 Addition End
A38 Addition Start
B39 Inject Add

A48 Runtime

Program adimi penceresindeki "Program Sonu” islevinden sonra, “ilave Basglatma®
sistem iglevi programlanir.

Mevcut tim ilave metinleri iceren bir liste ekrana gelir.

select label:

PH-CORRECT IOM
Ph-CORRECTION OK t b
SALT ADDITION usuna basiniz.
ACID ADDITION 28 MIM
ADDITION 15 MIM

Uyusan ilave adini imleg tuslarini kullanarak segin.

Bu béliimde sayfa 2-29'de Madde 6.4 “ilave metinlerin tanimlanmasi” kisim iginde
ilave metinlerin nasil degistirilecegi ve yeni ilave metinlerin nasil ayarlanacagi ile ilgili
ayrintili bilgi bulabilirsiniz.

Bu ilave adimi igin gerekli tim islevler (ana ve paralel) artik programlanabilir ve adim
kaydedilebilir.

Bundan sonra, ilave isleminin sonraki adimlari da programlanabilir.

ilave isleminin son adimi olarak “ilave Sonu” sistem islevinin programlanmasi
gerekir.

Daha fazla ilave iglemi gerekirse, "Program Sonu" sistem iglevinden sonra dogrudan
programlanmalidir.

Muhtemel hatalar:

“llave Sonu’nu programlamayi unutmaniz durumunda, kontrolérii "Ornek" adimina
geri gitmek yerine bir sonraki program adimina (varsa) gider!

Daha baska adim yoksa, kontrolér durumu "END" olarak degistirir, parti bitirilir ve
tekrar baglatilamaz!
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6.4 ilave metinlerin tanimlanmasi

Baska ilave metninin gerekmesi durumunda yada mevcut metnin degistiriimesinin F4
gerekli hale gelmesi halinde, bunu ilave metin penceresinde "CHANGE” (Degistir)
(F4) tusuna basarak yapabilirsiniz.

ilave metin penceresi “llave Baslatma”’ sistem islevini mevcut adim icin
programladiginizda yada énceden var olan bir "ilave Baglatma" islevi icin OK tuguna
bastiginizda otomatik olarak ekrana gelir islevinden sonra, ”ilave Baglatma” sistem
islevi programlanir.

imleg tuslarina basarak degistirilecek olan metni segin.Yeni bir metin olusturmak igin
bos bir satir da segebilirsiniz.

ilave metinler karakter secim penceresinin yardimi ile diizenlenir.

150 | NS ECwEID Resim 6-3: flave
: Addition Start | metin penceresi
A EB[C/DE[F G T .
il oce tabel: | I Hlave metinler
MECHE B iizenlenir
B 1|23 4|5 &H-COR o
S CF R EE E |SUBST.93 C 28 MINE
DEIEIF =
' #lE - TITION 15 MIN I
—ouST.95°C 28 MIN 5»
[ SAVE__ | }
I | | SAVE |
Degistirilen / girilen metni kaydetmek icin "SAVE” (Kaydet) (F3) tusuna basiniz. F3 I
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7 Degisken islevli Parametreler

Makine konfiglirasyonu olusturulurken, spesifik islevli parametre degerleri hesaplamak
icin belirli parti verilerini kullanan formuller olusturulabilir.Daha sonra bu parametreler
degisken parametreler haline gelir.Bir formGlin bulundugu bir islevin programlanmasi
sirasinda, kullanici sabit bir deger secebilir yada formilden elde edilen sonucu
(mesela dolum miktar) islev parametresi olarak segebilir.

Bu degisken islevli parametrelerle, standart programlar farkh parti agirliklar, farkli
malzemeler ve renk tonlarina gore uyarlanabilir ve optimize edilebilir.

Bir parti baslatiirken, parti agirhdr ve sivi orani gibi gerekli parametreler
girilir.Kontrolor ilgili bir formil (6rnegin sayagla doldurma) kullanan bir isleve
geldiginde, parti parametresi isleme konur ve sonug¢ olarak dolum degeri (bu
durumda) otomatik olarak hesaplanip sabit bir degerden ziyade bir parametre degeri
olarak kullanilhr.

7.1 Degisken islevli parametrelerin / formiillerin tanimi
Degisken islevli parametrelerin kendilerine makine konfigirasyonunda verilen
formulleri vardir.
Bu formiller asagidaki bilesenlerden olusabilir:

o Parti parametreleri

o Hazir degerler (islev parametreleri)

o Gergek degerler

e Zamanlayici degerleri

o Makine sabitleri

e Sayisal sabitler

Bitun degerler bir birleriyle birlestirilebilir.Bu nedenle, ¢ok basit bir formdl tayininden
cok karmasik hesaplamaya kadar sayisiz formul gesidi kullanilabilir.

Tedarikgi belgelerindeki makine konfiglirasyonunda programlanan formullerin tanimini
bulabilirsiniz.
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7.2 Degisken iglev parametrelerinin dizenlenmesi

Bir iglev duzenlenirken, degisken islevli bir parametre icin bir giris alanina
ulagildiginda program islev satirinda "FORMULA" ifadesi ekrana gelir.

i

A

Fal (3524

step: B23 Fill Quantity

Fill Guantity

kd

| FORMLILA |

Bu parametre girisini segmek icin "ZFORMULA” (Formiil) (F3) tusuna basiniz.

Bu parametre icin mevcut formiil(ler) ekrana gelir.

Gereken formuld imle¢ tuslarini kullanarak

segin.

Teyit etmek i¢cin OK tusuna basin.

select formula:

no formula
Quantity (dry weft)
Quantity (wet uweft)

Bir formdil secildikten sonra asagidaki giris gosterilecektir.

step: B23 Fill Quantity

Fill Guantity

¥

Formilde hazir bir deger varsa, bu durumda bir formil se¢cmeye ilave olarak hazir
degderi parametre alanina girmeniz gerekir.

Resim 7-1: Degisken
islev parametrelerinin
diizenlenmesi

El

Resim 7-2: Formiul
listesi

Resim 7-3: Bir
formiil seg¢ilmistir

737XL/1.12/03
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Resim 7-4: Hazir bir
deger secilmistir
step: B23 Fill (Quantity

Fill Buantity

-
[*]
=
=

-y
4] 5]
%!

Bir formdl secilip hazir bir deger girildiginde asagidaki giris parametre alaninda

gOsterilecektir:

xxx = girilen hazir deger

Bu islem su adimin programlama islemini bitiriyorsa, ”SAVE” alanini secip kaydetmek
icin OK tusuna basiniz.
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Resim 1-1: Ornek:
Parti metinleri, parti
No. Ve miisteri

Resim 1-2: Ornek:
Parti parametresi

1 Bir partinin baslatiimasi

1.1 Genel Bilgiler

Parti verilerini toplamak igin partilerin baslatimasi gereklidir. ilk olarak, bir parti
olugturulmali ve her bir parti icin bir program tahsis edilmelidir. Makine
konfiglirasyonunuza bagli olarak her parti icin parti metinleri ve parti parametreleri gibi
ilave bilgiler girmek mimkundir. Tim girigler yapildiktan sonra bir parti baslatilabilir.

Parti metinleri alfanimerik

[@ select batch: | degerler olarak girilir ve parti
Reference—Ho batch no bl|gISI olarak saklanir. Bu
(066 36| metinler bir musteri yada bir
Program progran nane: siparis igin belirli bir partinin
[3524] [REACTIV ALL-IN 6B°C | tahsis edilmesine yardimci
cUstomer olurlar. Bu bdélimde sayfa 3-

[GIAMNI VERSACE | 8'de Madde 1.4.1 “Bir parti

metninin  girilmesi”  kisim

|___SAVE__| icinde parti metinleri ile ilgili

ayrintil bilgi bulabilirsiniz.

Parti parametreleri degisken

islevli parametrelerin
batch parameter hesaplanmasinda  kullanilan
Load: Ka sayisal degerler olarak girilir. Bu
length: " parametrelerin kullaniimasi
Liguor ratio 1: 9 programlari daha evrensel hale

getirir ve dolum miktari parti
agirhidina ve sivi oranina gore
hesaplanabilir. Bu bdlimde
sayfa 3-9'de Madde 1.4.2 “Parti

CANCEL __SAVE | parametrelerinin giriimesi” kisim

icinde parti metinleri ile ilgili

ayrintil bilgi bulabilirsiniz.

SECOM 737XL parti metinlerinin girisi icin musteri adi yada siparis numarasi gibi
maksimum iki giris alani saglamaktadir.

SECOM 737XL uzerinde mesela parti agirligi, kumas uzunlugu yada sivi orani gibi
maksimum 20 giris alani vardir.

Makine konfiglrasyonunuz formul igeriyorsa (bakiniz bélim 2, madde 7 "Degisken
islevli Parametreler’, sayfa 2-30), bu parametreler parti bagslatilirken tahsis edilir.
Ancak, bu formdller bu noktada hesaplanmaz. Program g¢aligirken ve bir parametre
mesela dolum iglevi esnasinda aktif hale geldiginde, su hacmi parti agirigina ve sivi
oranina goére hesaplanir.
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1.2 Parti baslatma penceresinin agilmasi

Kontrolér Stop modundadir. Ana menu (izerindeki ’PROGRAM” (F4) tusuna basiniz. F4 I

Ayarlanan program erisim dlzeyine bagl olarak, parti baslatma penceresi program
menusinden yada uygun giris kodu girildikten sonra hemen agilabilir.

1.2.1 Erisim izni kisitlamalari

Resim 1-3: Program

& Batch
calisma ekrani

Bir secim penceresi gikar. [ HNew
Modify

”Batch” (Parti) satirini secgip OK tuguna basiniz. Copy
B: Delete

Parti baglatma penceresi ¢ikar.

1.2.2 Standart erisim seviye 2 "Kullanim” olarak ayarlanmistir

Parti baslatma penceresi F4 tusuna basilir basiimaz agcilir.

1.2.3 Standart erisim seviye 1 ”"Bilgi” olarak ayarlanmigtir

F4 tusuna bastiktan sonra, giris kodunun girilecegi bir pencere acilir. Simdi gecerli
giris kodunu giriniz.

Girilen giris koduna ve ilgili erisim dlzeyine bagl olarak, F4 tusuna yeniden
basildiginda parti baglatma penceresi yada program menu penceresi agllir.

Tustaki sari LED program kilidinin devre digi birakildiini géstermektedir.
Yeni bir parti olusturulduysa, SECOM 737XL otomatik olarak bir parti referans

numarasi tahsis eder. bu islem tim mevcut ve eski parti bilgilerinin kolaylikla tahsisine
izin verir.

| Resim 1-4: Parti

lect batch: i
& select batc baslatma penceresi

Reference—Ho batch no

BEEA 36 B@13

Frogram progran nane:

6006

cUstomer
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Resim 1-5: Parti
program listesi

Resim 1-6: Tlave

parti bilgileri

F4I

1.2.4 Program listesi

Sistem sabiti 6, 2 olarak ayarlanirsa partileri 6nceden programlamak mimkin hale
gelir. Program menusu (bakiniz madde 1.2.1 Resim 1-3: Program g¢alisma ekrani)
Uzerinden ”Batch” satin secildikten sonra, mevcut partileri segebileceginiz, yeni
partiler olusturabileceginiz yada bir ana bilgisayar sisteminden kontrolére parti
yukleyebilecegdiniz bir pencere agilir.

g [12a]] | iz [[3524
Ul [ select batch: -Secom— | J
Refere batch no  customer
BAABZY 95-269 SCOTT 2D #
BRAABZES 95-270 MILLER 5239
[ HOST | MNEW INTERWVENT] INFO

Mevcut tum partiler ekrana gelir. Halihazirda gcalismakta olan parti yildiz isareti (*) ile
isaretlenir. Istenen partiyi segip OK tusuna basiniz.

§ [120] ] | iz [3524

L batch info: | I J

Reference—-Ho: BEEEZ7 [E2] .
Frogram : 2624 Isaretli parti hakkinda

E e e iy detayli bilgi almak igin F4
(Bilgi) tusuna basiniz.

load : 188.8 kg
lenath : 3EE.8 m L
Liquor ratio 1 : T
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Yeni bir parti olugturmak
icin islev tusu F2 (yeni)ye
basiniz. Parti  verilerini
madde 1.2—-1.4’de anlatilan
bicimde girin.

I = 3524

5|

8

B select batch: |

Reference—Ho batch no

600629

Frogram progran nane:

PAAG [ e cceecconncconeees |
CUstomer

v

Ana bilgisayar sisteminden partileri ylklemek icin F1 (Ana Bilgisayar) tusuna basin.
Ana bilgisayarda bulunan tim partilerin gdsterildigi bir segim penceresi agilir. Imleg
tuslarini kullanarak istenen partiyi isaretleyip OK tusu ile iglemi teyit edin.

istenen parti ana bilgisayar tizerinde degil ise, yerel kontrolére geri dénmek igin F1

(SECOM) tusuna basiniz.

Bir partiyi silmek yada bir partiyi ana bilgisayara geri aktarmak i¢in F3 (Midahale)
islev tusuna basiniz (bu islem ancak ana bilgisayarla ¢alisma modu devrede iken

yapilabilir).

Ancak sistem sabiti 6, 2 olarak ayarlanmigsa program listesinden yararlanabilirsiniz.
Sistem sabitlerinin nasil goérintilenecedi ve degistirilecedi ile ilgili bilgiyi bolim 7,
madde 2.1.5 Sistem (Sistem Sabitleri), sayfa 7-23'nde bulabilirsiniz.

Resim 1-7: Parti
baslatma penceresi

737XL/1.12/03
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Resim 1-8: Program
se¢im listesi

1.3 Program segimi

Program se¢cmenin iki yolu vardir:
1. SECOM 737XL’de mevcut bir program listesinden bir program segin.

2. Program numarasini girin

1.3.1 Secim listesi
Parti baslatma penceresinde bulunan OK tusuna basin.

SECOM 737XL’de var olan tim programlar gosterilir.

—-Batch-

1128 SUBSTANTIV 98° KAT.HN
112% SUBSTANTIV 98° LIGHT
1234 DISPERSION

3524 REACTIV ALL-IN 6B°C
5217 DISPERSION 138°LIGHT
523% DISPERSION 138- MID.
5248 DISPERSON 138° DARK
5244 DISP-ACID 1@5-

istenen programi segmek igin imleg tuslarina basiniz.
OK tusuna bastiktan sonra parti baslatma penceresi tekrar gikar.

Secilen programin program adi ve program numarasi ¢ikar ve “SAVE” alani
isaretlenir.

Segilen programin dogru oldugundan emin olduktan sonra segimi teyit etmek i¢cin OK
tusuna basin.

Yanlis bir program secildiyse, imleg tuslarini kullanarak “Program name” alanini etkin
hale getirmeniz gerekir. OK tusuna basin. Program listesi tekrar ekrana gelir.

3-6
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1.3.2 Program numarasinin girilmesi

"Program” giris alanini imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirin. istenen program
numarasini girin. OK tuguna basarak giriginizi teyit edin.

Segilen programin program adi ve program numarasi ¢ikar ve ”SAVE” alani aktif hale
getirilir. Teyit etmek icin OK tusuna basin.

Var olmayan bir program numarasi girildiyse, asagidaki hata mesaji ekrana ¢ikar:

Resim 1-9: Yanlig
program not found * bir program

A Ho: 3456 numarast

v girildiginde ¢ikan
- hata mesaji

Program listesi tekrar ekrana gelir ve OK Tusuna basilarak teyit edilir. Yukaridaki
"Secim listesi” maddesinde anlatildigi sekilde devam edin.
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Resim 1-10: Parti
bilgi metinlerinin
girigi

1.4 Parti bilgilerinin diizenlenmesi

Makine konfiglirasyonunuza bagh olarak parti metinleri ve parti parametreleri girmek
muimkundar.

1.4.1 Bir parti metninin girilmesi

Konfiglirasyon bu sekilde ayarlandiysa program baslatma penceresine maksimum iki
parti metni girilebilir.

B select batch: |

batch no

8-89

program names

[DISPERSION 138°LIGHT|

cUstomer

MEYERN |

|~ [=10/w|m
o mx|mc o
el w[c Bl =o
5 || | 0| = [m

|| im0 DD

imleg tuslarini kullanarak diizenlemek istediginiz alani aktif hale getirin. Teyit etmek
icin OK tusuna basin.

Karakter girisi igin bir karakter secim penceresi ¢ikar.

istenen karakterleri program olusturma asamasinda anlatildig sekilde girin.

Sayilar dogrudan SECOM 737XL’in sayisal tus takimindan girilir.

Parti bilgileri ve programi girdikten sonra metni saklamak igin ”SAVE” alanini
segmeniz ve OK tugsuna basmaniz gerekir.

3-8
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1.4.2 Parti parametrelerinin girilmesi

Makine konfiglrasyonunuza bagh olarak her parti igin 20 parti parametresi girmek
muimkundar.

batch parameter Resim 1-11: .l3a.1rt1
parametrelerinin
load: Ka girilmesi
length: ™
Liguor ratio 1:
[ CANCEL | | SAVE |

Girilen degerler makine konfiglirasyonunda belirtilen toleranslar dahilinde degilse,
kontrol6r sirasiyla minimum yada maksimum dederi kullanir. Ya bu degerleri kullanin
yada bu degerlerin Gzerine dogru bir deger yazin.

“SAVE” alanini imle¢ tuslarini kullanarak aktif hale getirin ve teyit etmek icin OK
tusuna basin.
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Resim 1-12: Bir
program
diizenlenirken
pencere sirast

Resim 1-13: Bir
program
baslatilmadan 6nce
ana meni

1.5 Parti programi olusturma

Tum parti bilgi verilerini girme iglemini tamamladiktan ve OK tusuna bastiktan sonra,
parti programinin olusturuldugunu gésteren bir pencere agcillir.

&

Program SECOM 737XL Uzerinde olusturulduysa, ana meni ekrana gelir.

START

3 82| | o 5217
SN IE | READY = 1
Frogram Stact Mame:

DISPERSION 1382LIGHT

Comment s

Date:

18-81-1999

ik

SERVICE | INFO

| PROGEANM

Program adi ve program numarasi durum satiri 1'de gosterilir.

Parti durumu “READY” seklinde ayarlanir. Bunun anlami bir programin secildigi

ancak henuz baslatiimadigidir.

Pencerenin solunda birinci program adiminin (baslatma fonksiyonu) islev semboli
ekrana gelir. Pencerenin sag tarafi program adini, agiklamalari ve son program

degisikliginin tarihini gésterir.

3-10
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1.6 Programin basglatilmasi

Programi baslatmak icin SECOM 737XL Uzerindeki yesil Start butonuna basiniz. <D I

Parti durumu ”"RUN” olarak ayarlidir ve baglatma butonundaki yesil LED yanar
haldedir.

Program islevi yapilir ve program otomatik olarak bir sonraki program adimina ilerler.
Sonraki tim programlanmis islevler sirayla yapilr.

1.6.1 Programin basglatiimasi esnasindaki muhtemel hatalar

Bazi hata durumlarinda (mesela PLC is ¢evrim disi oldugunda yada bir durdurma
alarmi aktif halde iken), bir programin baslatiimasi mimkun degildir.

Alarm no 301 "PLC c¢evrim L. . et Resim 1-14:

disi” ile ilgili daha ayrintil ple 1= offline, start inpossible ©

bi%iyi bolur% 5 maddey1 3.3 A C: @8R1% E: 8AE9A SU: 185 ID: BA6E&As Erolgrtalm PLC
, 3. aslatilamiyor,

SECOM 737XL'in  Sistem ok Qevrimdlsly

Alarmlari, sayfa 5-7’de

bulabilirsiniz.

Alarm numarasi SECOM 737XL durum

satirinda ekrana gelir. Tum SECOM . — Resim 1-15:
737XL ve PLC sistem alarmlarinin stop alarm activ, start imposzile ! Program
listesini bélim 5’te bulabilirsiniz. A £: 00019 E: 00091 Y2 105 10: 00003 baslatilamuyor,
L ok durdurma alarm
llk 6nce sorunu ortadan kaldirin, daha aktif halde

sonra da alarm mesajini durdurun.

Bir daha durdurma alarmi ¢ikmiyorsa, Start butonuna basilarak program yeniden
baslatilabilir.
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Resim 2-1: Durum
satir1 1 ve 2

Resim 2-2: Ayarli
degerlerin ekrana
getirilmesi

Resim 2-3: Ayarli
degerlerin ekrana
getirilmesi

2 Program calisiyor

Bir program calisirken, kullanici istedigi zaman iglemin mevcut durumu ile ilgili bilgi
alabilir.

2.1 Ekran durum satiri

Bir program caligirken, durum gizgileri 1 ve 2’nin sol tarafi o anki islem degerlerini
gOstermektedir.

& 82| = l[5217
=1 [ 12 | RUN s 4

Normal olarak, durum satiri 1 boyama tankinin o anki sicakhdini ve durum satiri 2 de
dakik olarak zaman degerini gostermektedir.

Zaman degerinin neyi temsil ettii o anda c¢alismakta olan ana igleve baghdir.
Bekleme surelerini, gecikme surelerini yada kullanici kullanma surelerini vs. temsil
edebilir.

Mevcut adimin ana iglevine bagli olarak, diger sembolleri yada o anki degerleri ekrana

getirmek de mimkundudr. Ancak, bunun makine tedarikgisi tarafindan makineniz igin is
projeksiyonu yaparken ayarlanmasi gerekir.

2.2 iglevlerin ekrana getirilmesi
Bir program galisirken, tim aktif fonksiyonlar ekran tizerinde gdsterilir.
2.2.1 O anki degerlerin ekrana getirilmesi
islev resminin yaninda her bir fonksiyonun programlanan ayarli
R degerleri ekrana gelir. Ayarli degerler beyaz zemin Uzerinde siyah

karakter seklinde ekrana gelir. Shift + islev tusu F2’ye ayni anda
basildiginda, o anki degerler ekrana gelir.

gy I
shift] - 2
O anki degerler siyah zemin Uizerine beyaz karakter seklinde ekrana
gelir.

3-12

Calistirma Modu 737XL/1.12/03



Calistirma Modu

2.2.2 Anaislevler

Mevcut program adiminin programlanan ana islevleri pencerenin sol tarafinda ekrana
gelir. Bilgiler islev metnini, iglev resmini ve parametreleri (varsa) icermektedir.

Resim 2-4: Calisan
[ a program

(=2}
=
il ]
[Ag]
%]
iy
Y]

(98,89 [MEVER
SERVICE | INFO | | PROGRAM

Shift ve F2 tuslarina ayni anda basildiginda, ana iglevin ve paralel iglevlerin o anki  [i3 E2 I
mevcut degerleri siyah zemin Gzerine beyaz karakter seklinde ekrana gelir. Shift

iki tusa tekrar basildiginda ayarli ve o anki degerler arasinda gecis saglanr.

Bir islev formdl igeriyorsa, hesaplanan ayarli degerin 6niinde F= yazisi ekrana gelir. F= 623

Bakiniz béliim 2 madde 7 “Degisken islevli Parametreler”, sayfa 2-30.

2.2.3 Paralel iglevler

Aktif paralel iglevleri, islev simgeleri ve islev adlari pencerenin sol tarafinda ekrana @
gelir. Makine konfiglirasyonuna bagli olarak, ilave bir ayarli parametre degeri siyah

zemin Uzerine beyaz karakter seklinde ekrana gelebilir. Bu dederin yaninda paralel G0
islev grup numarasi ekrana gelir. 1

Onceden tamamlanmis olan yada aktif durumda olmayan paralel iglevler agik gri
renkte ekrana gelir.

Ornek: islev: Boya mutfaginda bir tankin hazirlanmasi

Tankin hazirlanmasi iglemi teyit edilene kadar islev aktif halde
gosterilir.

islev teyit edildiginde, sembol ve islev adi tank icerigi bir sonraki
adimda makineye aktarilana kadar acgik gri renkte gosterilir. Bunun
olmasi halinde, tankin “Hazirlik” islevi silinir.

Bu durum “Hazirlik” islevinin mevcut durumu ve tank etrafindaki durum hakkinda net
bilgiler verir.
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2.2.3.1 Paralel iglev parametrelerinin ekrana getirilmesi

Bir program calisirken istediginiz zaman paralel islevlerin programl parametreleri
hakkinda bilgi alabilirsiniz.

ilgili paralel iglev grup numarasini giriniz.

Resim 2-5: Paralel g d | ] _ _ . o
islevlerin ayarh e Islev  metni, islev resmi  ve ilgili ayarh
degerleri Winch Speed parametreler ekrana gelir.

Bu pencereyi kapatmak icin Esc tusuna basin.
ﬁ ................. p yl kap G s

ey F2 Shift ve F2 tuslarina ayni anda basildiginda, ana islevin ve paralel islevlerin o anki
i mevcut degerleri siyah zemin Uzerine beyaz karakter seklinde ekrana gelir. ki tusa
tekrar bastiginizda ayarli degerler tekrar gosterilir.
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2.3 Manuel Mudahale

SECOM 737XL’deki manuel midahale iglevinin yardimiyla ¢alismakta olan programin
mevcut program adimini degistirebilirsiniz.

Asagidaki degisiklikler yapilabilir:

o Parametreler degistirilebilir

e lslevler silinebilir

e Islevler eklenebilir

e Islevler yenileri ile degistirilebilir
SECOM 737XL’deki manuel midahale islevinin yardimiyla her kullanicinin galismakta
olan programi degistirebilmesini engellemek icin, bir giris kodu ile manuel midahaleye
erigimi kilitleyebilirsiniz.
2.3.1 Manuel mudahale editoriiniin ayarlanmasi

Kontrolér ”CALISIR” halde iken, ’PROGRAM?” (F4) tusuna basiniz. F4 I

Erisim diizeyine bagli olarak, manuel midahale editéri program menu penceresinden
yada uygun giris kodu girildikten sonra dogrudan baglatilabilir.

2.3.1.1 Erisim izni kisitlamalari

4 Intervention Resim 2-6: Program

Bir segim penceresi ¢ikar.

[ New menii penceresi
Menu maddeleri arasindan “Miudahale’yi secin ve OK Modify
tusuna basin. Copy

B: Delete

Manuel midahale editéri baglatilacaktir.

Midahale editérini dogrudan manuel midahale erisim tusuna basarak agmak da E%
mumkundur, ancak bunun yapilabilmesi igin erisim kisittamalari seviye 3 yada Ustlne
ayarli olmalidir.
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2.3.1.2 Standart erigim 3. seviye "Mudahale” olarak ayarlanmistir

Manuel mudahale editéri F4 tusuna basildiktan sonra gosterilir.

2.3.1.3 Standart erisim 3. seviye “Mudahale”’den disuk bir
seviyeye ayarlanmisgtir

F4 tusuna bastiktan sonra, giris kodunun girilecegi bir pencere gosterilir. Simdi gecgerli
giris kodunu giriniz.

Girilen giris koduna ve ilgili erisim dizeyine bagh olarak, F4 tusuna yeniden
basildiginda parti baslatma penceresi yada program meni penceresi gosterilir.

Tustaki sari LED program kilidinin devre disi birakildigini géstermektedir.

Resim 2-7: Manuel W R NI
miidahale editoru Manual : 884 Circulate
Circulate - -
EEA
>
|[ (l UPDATE 1 ji
L DELETE |  MEW | | LI=T

Mevcut adim numarasi ve mevcut ana islevin metni baslik olarak gosterilir.

SECOM 737XL {(zerinde manuel midahale sirasinda, midahale erisim tusu
= Uzerindeki sari LED yanip soner. Kontrolor bir sonraki adima gecemez. Mevcut

adimin gercek iglevleri normal olarak igleme konur.

Fi I Mevcut program adiminin ana islevini silmek igin F1 tusuna (Delete) basiniz. Bir teyit
penceresi gosterilir. Ana islevi silmek icin OK tusuna basiniz. Adimi silmek
istemiyorsaniz Esc tusuna basiniz.

E2 I Mevcut program adiminin ana iglevini yenisi ile degistirmek icin F2 tusuna (Yeni)
basiniz. Islev segim penceresi (bakiniz bélim 2, Resim 2-6: Ana iglev gruplari
penceresi drnegi

Grup 1 "Boyama" isaretlenir, sayfa 2-10) gosterilir. Bolim 2, madde 2.2.1 “Ana
islevlerin programlanmasi”, sayfa 2-9°'da anlatilan sekilde yeni bir ana islev seginiz.

FA I F4 tusuna (listele) bastiktan sonra, program adimi penceresi ekrana gelir (bakiniz
bdlim 2, Resim 2-5: Pencere: Program adimi

Adim 2 isaretlenir, sayfa 2-9). Dizenlenecek program adimini se¢gmek igin imleg
tuslarini kullaniniz.
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2.3.2 Anaislev parametrelerinin degistiriimesi

Manuel midahale editort ekrana ¢ikar gikmaz ana iglev parametreleri dizenlenebilir.
Farkli alanlari aktif hale getirmek i¢in imleg tuslarini kullaniniz.

Herhangi bir paralel iglevi degistirmek istemiyorsaniz, “UPDATE” alanini aktif hale

getirmek icin imleg tuslarini kullanip OK tusu ile teyit ediniz. Manuel midahale editéru
kapatilir ve kontrolér ana meniye geri doner.

2.3.3 Paralel islevlerin degistirilmesi

Manuel mudahale islevinin yardimiyla paralel islevlerin iglev parametrelerini
degistirebilir yada islevleri silebilir yada aktif hale getirebilirsiniz.

2.3.3.1 Paralel iglev parametrelerinin degistirilmesi

Manuel midahale editériinde tim aktif paralel islevlerin parametreleri degistirilebilir.
Degistirilecek olan paralel islevi imleg tuslarini kullanarak yada — halihazirda paralel
islev grup penceresi icinde iseniz — SECOM 737XL’in sayisal tus takimi izerinden

paralel iglev grup numarasina basarak seginiz.

ilgili paralel islev penceresi ekrana gelir.

:

_ﬂ ]
Manual : @@4 ( __Edit-

Winch Speed

Circulate

UPDATE

Parametre degistirme islemi tamamlandiktan sonra, “SAVE” alanini imleg tuslarini
kullanarak aktif hale getirip OK tusuna basarak teyit ediniz.

islev penceresi kapatilir. Diger paralel iglev parametrelerini degistirmek isterseniz,
yukarida gosterildigi sekilde devam ediniz.

Manuel midahale editérindeki “UPDATE” alanini aktif hale getirin ve teyit etmek icin
OK tusuna basin. Manuel mudahale editéri kapatilir ve kontrolér ana meniye geri
doner.

Resim 2-8: Paralel

islev

parametrelerinin

degistirilmesi

737XL/1.12/03 Calistirma Modu
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Resim 2-9: Paralel
islevlerin silinmesi

Resim 2-10: Paralel
islevlerin aktif hale

2.3.3.2 Paralel iglevlerin silinmesi
Manuel midahale editéri kullanilarak tim aktif paralel islevler silinebilir.

Silinecek olan paralel islevi imleg¢ tuslarini kullanarak yada SECOM 737XL'’in sayisal
tus takimi tGzerinden paralel islev grup numarasina basarak seginiz.

ilgili paralel islev penceresi ekrana gelir.

; “‘DELETE” alanini aktif hale getirin ve teyit etmek

“Edit- | icin OK tusuna basin.

Winch Speed . . . i i .
Islev penceresi kapanir ve silinmis paralel islevi
acik gri renkte ekrana gelir.

ﬁ ................. ¢ikg g
Diger paralel islev parametrelerini silmek
| SAVE | isterseniz, yukarida gosterildigi sekilde devam
ediniz.

isinizi bitirdiyseniz, manuel midahale editoriindeki “UPDATE” alanini aktif hale getirin
ve teyit etmek icin OK tusuna basin. Manuel midahale editértu kapatilir ve kontrolér
ana mendye geri doner.

2.3.3.3 Paralel islevlerin aktif hale getirilmesi
Manuel midahale editériinden her bir paralel islevin bir islevi aktif hale getirilebilir.

istenen paralel islevi imleg tuslarini kullanarak yada SECOM 737XL’in sayisal tus
takimi Uzerinden paralel islev grup numarasina basarak seciniz.

Paralel islev grubu sadece bir islev iceriyorsa, ilgili paralel islev penceresi dogrudan
ekrana gelecektir. Aksi halde acgilan gruptan paralel bir islev secebilirsiniz.

ekl | Parametre degerlerini girdikten sonra, "SAVE”

getirilmesi Prepare Add 1 alanini aktif hale getirmelisiniz. Teyit etmek igin
................................... OK tusuna basin.
.
; R islev penceresi kapanir ve aktif hale getirilen islev
icin bir iglev simgesi gdsterilir.
Diger islevleri aktif hale getirmek isterseniz,
| _SAVE | yukarida gésterildigi sekilde devam ediniz.
isinizi bitirdiyseniz, manuel mudahale
editoriindeki “UPDATE” alanini aktif hale getirin ve teyit etmek igin OK tusuna basin.
Manuel mudahale editori kapatilir ve kontrolér ana meniye geri doner.
3-18 Calistirma Modu 737XL/1.12/03
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Bir grupta birden fazla paralel islev varsa, bir segim penceresi ekrana gelir.

Aktif hale getirilecek olan paralel iglevi
imle¢ tuslarini kullanarak yada SECOM
737XL'in  sayisal tus takimi Uzerinden
paralel islev grup numarasina basarak
seciniz.

"Paralel iglevlerin aktif hale getiriimesi”
maddesinde anlatildi§i  sekilde devam
ediniz.

Tum degisiklikler yapildiktan sonra, "UPDATE” alani aktif hale getirilir getiriimez

select Ffunction: |

B s
B Fill Bu Fill Le Temp.
1 2 3 4
Iy
M<->A00 D1->AD0 DOz-:ADO DO=-:AO0
) [ 7 g

manuel midahale editéri durdurulur. Kontrolér ana meniye geri doner.

5217 )|
+= | 4
L
>
T
(98,89 [MEVER
SERVICE | INFO | | PROGRAM

Tum degisiklikler kontrolér manuel mudahale modunda iken hemen yerine getirilir.
Ancak, kontrolor bir sonraki program adimina ge¢gmez.

Yapilan tim degisiklikler sadece calismakta olan parti icin gegerlidir. Ayni program ile
bagka bir partinin baglatilmasi halinde, asil igslevler ve parametre degerleri kullanilir.

Tdm degisiklikleri yapilmis her manuel miudahale SECOM 737XL'e kayit edilmigtir.
Bdylelikle, her turli degisiklik parti gegmisinde takip edilebilir.

Resim 2-11: Paralel
islevlerin se¢ilmesi

Resim 2-12: Manuel
miidahale
tamamlandiktan
sonra ana menii

A\
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Resim 2-13:

”Operator
teyit edin”

¢agrisini
mesajl

F3

=)
=

s |

Resim 2-14: "bir
sonraki adim"

secilmistir

=)

2.4 Operator ¢agrisinin Ekrana Getirilmesi

Bir program iglendiginde ve kontrol aygit bir operator ¢agri islevine geldiginde, “Please
confirm operator call” (Operator gagrisini teyit ediniz) penceresi ekrana gelir.

Q | conf irm operator call, please.
2ok

mesaj OK ile yada operator call tusuna basarak teyit edilmelidir. Operator ¢agrisi
aktif halde kaldigi stirece, operator ¢cagri tusundaki sari LED yanip s6ner.

Operatér ¢agrisi tamamlandiginda ve “NEXT” (F3) tusuna bastiginizda kontrolor bir
sonraki program adimina ilerler. Sistem sabiti 47, 1 olarak ayarlandiysa, operator call
(operator ¢agri) tusuna (erisim tusu) basilarak bir sonraki adima da gidilebilir. Sistem
sabitleri ile ilgili ayrintili bilgiyi bélim 7, madde 2.1.5 Sistem (Sistem Sabitleri), sayfa
7-23'nde bulabilirsiniz.

2.4.1 Operator cagn “ORNEGI”

“ORNEK” Operatdr cagrisi boyama programinin devam etmesine yada ©nceden
programlanmis bir ilave islemin segilip baslatiimasina izin verir.

"Ornek” Operatdr cagrisi ilave tusu (erisim tusu) ile de durdurulabilir. “Ornek” iglevi
aktif halde kaldigi strece, operatdr ¢cagri tusundaki sari LED yanip séner.

“NEXT” F3 tusuna basildiginda, kontrolér bir sonraki program adimina geger. Sistem
sabiti 47, 1 olarak ayarlandiysa, operator call (operator ¢agri) tusuna (erisim tusu)

basilarak bir sonraki adima da gidilebilir. Sistem sabitleri ile ilgili ayrintili bilgiyi bolim
7, madde 2.1.5 Sistem (Sistem Sabitleri), sayfa 7-23’'nde bulabilirsiniz.

2.4.1.1 Ornek TAMAM’dir

"NEXT” F3) tusuna basiniz. Bir se¢im penceresi gikar.

Go to next step Menlden ”advance to .ngxt s_tep’_’ satirini segin ve
felect addition OK tusuna basarak secimi teyit edin.

SECOM 737XL bir sonraki adima geger ve programi
calistirmaya devam eder.

Operator call (operatér ¢agri) tusuna da basilabilir (ancak sistem sabiti 47, 1 olarak
ayarl ise).

3-20
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2.4.1.2 Birilave yapiimasi gerekir

"NEXT” F3) tusuna bastiginizda bir se¢im penceresi ¢ikar.

Go to next step
”Addition” satirini segip teyit etmek igin OK tusuna Select addition

basiniz.

Bagka bir pencere gosterilir.

Kisayol olarak da F3 yerine ilave tusuna erisim tusu) basmak muUmkinddr. Bu
islemden sonra Resim 2-17: Programlanan ilaveler igin se¢im penceresi’de gosterilen
pencere dogrudan ekrana gelir.

select addition |

addition routine

addition reason

OK tusuna basin.

[ START |

Programlanan tim eklenen iglemler ekrana gelir.

select addition

. . . N FPH-CORRECTION
Iste_nen ilave islemini imle¢ tuslarini kullanarak HEL BRTH
segin. SALT AODITION

OK tusuna basarak teyit ettikten sonra ilave penceresi tekrar ekrana gelir.

Segcilen ilavenin adi gosterilir.

select addition |

ilave sebebi giris alani aktif hale getirilir.

addition routine

herhangi bir sebep girmek istemiyorsaniz, |PH—[:I]HFIE[:TII]N |
“START” alanina gidin ve teyit etmek icin
OK tU§una basin. addition reason

Kontrolor segilen ilave iglemine geger ve bu
islemi baglatir. llave tusundaki sari LED

ilave aktif kaldigi strece yanar halde kalir.

El

Resim 2-15: "ilave"
sec¢ilmistir

)

Resim 2-16: flave
penceresi

Resim 2-17:
Programlanan
ilaveler i¢in se¢im
penceresi

Resim 2-18: "130°C
15 MIN" ilavesi
secilmistir

737XL/1.12/03 Calistirma Modu
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Programa
otomatik doniis

Resim 2-19: Bilgi:
"Etiket yok!"

A\

ilave islemi tamamlandiktan sonra, kontroldr otomatik olarak geldigi “Ornek” program
adimina geri déner.

Herhangi bir ilave igslemi programi programlanmadiysa, bir ilave isleminin segilmesi
"Etiket yok” yazili bir mesajin ekrana gelmesine sebep olacaktir (Resim 2-16: llave
penceresi’de OK tusuna bastiktan sonra).

Q | no labels available *

Mesaji OK tusuna basarak teyit ettiginizde bos bir segim penceresi gosterilir. Ana
meniye geri ddnmek i¢in Esc tusuna basiniz.

2.4.1.3 Muhtemel hatalar

Bir ekleme “ORNEK” program adimindan degil de dogrudan baslatildiysa, kontrolor
ilave islemi tamamlandiktan sonra ORNEK”e geri donemez.

Kontrolor programi durdurur ve 327 nolu alarm “yanlis etiket adresi” ekrana gelir.
Care: Alarm mesajin teyit edin. Alarm listesinin nasil gorintulenecegi ve
alarmlarin nasil durdurulacagdi hakkinda bilgiyi sayfa 4-4’'te bolim 4,

madde 1.2 Alarm Listesi’nde bulabilirsiniz.

ilgili program adimi "Ornek’e gegmek icin imleg tuslarini kullanin ve
yesil start butonuna basiniz.

"llave sonu” islevi programlanmadiysa, kontroldr bir sonraki program adimina (varsa)
gecer!

Son program adimi isleme konduktan sonra, program durumu END olarak ayarlanir!
Bunun anlami bir mevcut parti programinin tekrar baslatiimadigidir!

Care: Programi hemen dizeltiniz!

ilk olarak programin o ana kadar hangi noktaya kadar isleme
kondugunu kontrol etmeniz gerekir!

Program durumu END olarak ayarlanmigsa, partiyi duzeltilen program
ile tekrar baglatmaniz gerekir. ligili program adimi "Ornek”e gegmek
icin imleg tuslarini kullanin ve yesil start butonuna basiniz.
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2.4.1.4 ilave sebepleri

Partileri ve ilaveleri degerlendirmek igin ilave sebepleri girilebilir.

Bir ilave islemi secildikten sonra bir ilave sebebi belirlenebilir.

OK tusuna basin.

select addition

| Resim 2-20: Ilave

addition routine

addition reason

[COLOUR NOT OK |

[PH-CORRECTION |

START

icin bir sebep
secilebilir

ilaveler igin var olan tiim sebepler ekrana gelir.

istenen metni seginiz.

select reason:

Resim 2-21: "Renk

COLOUR MOT 0K
FRICTION
MOT_EGUAL
SPOTTED

tamam degil"
secilmistir

OK tusuna basarak teyit ettikten sonra ilave penceresi ekrana gelir.

OK

select addition

| Resim 2-22: Tlave

addition routine

[PH-CORRECTION |

baslatir.

tusuna bastiktan sonra kontrolor
secilen ilave iglemine gecer ve bu islemi

addition reason

[COLOUR NOT OK |

START

baslatilabilir

ilaveler icin herhangi bir sebep girimediyse, Resim 2-20’deki OK tuguna basildiktan
sonra bir bilgi penceresi ekrana gelir.

©

|nu reason’s available t

£
23 MO ,_',/gE'S

ilave sebebi girmek igin OK tusuna basiniz.

737XL/1.12/03

Resim 2-23: Bilgi:
"Sebep yok!”
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|

2.4.1.5 ilave sebeplerinin girilmesi

Yeni sebepler girmek yada mevcut metinleri degistirmek icin “ilave sebepleri’
penceresinde "MODIFY” (F4) tusuna basiniz.

Bu pencereye, calisan bir programin “Ornek” pencere adimindaki ilave penceresinin
¢aginimasi ile ulagabilirsiniz. Daha sonra ilave sebepleri alanini aktif hale getirin ve
teyit etmek icin OK tusuna basiniz.

Degistirilecek metni dada bos bir satiri (=tanimlanmamis metin) imlegle secip OK
tusuna basiniz.

metinler karakter segim penceresinin yardimi ile dizenlenir.

Resim 2-24: "[lave 65 i| | [ [5217
sebebi” penceresi [ i — 3
RREEE S addition J
Yeni bir metin LJEILIMMNAza]lect reason: |
. . Fla[r[s[T[U
diizenlenir w2zl EEIT R MOT OF
NHEEREE
89/><*EEE| """""""" o
HEEREE
T QL _
3 START W
| | 1 savE |
= I Metni kaydetmek i¢in "SAVE” (F3) tusuna basiniz.
2.5 Program Sonu
"Program Sonu” sistem islevine ulasilir ulasilmaz, program durumu "END” olarak
degisir.
SECOM 737XL ve tum aktif islevler durdurulur.
Start butonundaki yesil LED kapali haldedir.
Bu parti programi tekrar baslatilamaz.
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3 Bir programa ara verme

Calisan program asagidaki sebeplerle kesilebilir:

e SECOM 737XL Uzerindeki kirmizi durdurma butonuna basiimistir
e Bir durdurma alarmi verilir

e Elektrik arizasi

3.1 Stop butonuna basma

Kirmizi stop butonuna basildiinda, SECOM 737XL Uzerinde calismakta olan ©
program durdurulur.

Program durumu "BREAK” olarak degisir ve tim aktif islevlere ara verilir.

Gerekirse, baska bir program adimina ilerlemek icin imle¢ tuslarina basiniz. Bu
islemden sonra yesil start butonuna basarak programi yeniden baslatmaniz gerekir.

Kirmizi stop butonundan 6nce aktif halde olan paralel islevler kontrolér yeniden
baglatildiktan sonra galismaya devam edecektir.

ipucu: Bu paralel islevleri kapatmak isterseniz, program startina ilerleyin ve
programi buradan baslatin. Tim aktif iglevler yeniden ayarlanir.

B

Daha sonra hemen stop butonuna basin ve o anki program adimina gegin.
Start butonuna basarak programa devam edin.

3.2 Stop alarmi
islem sirasindaki arizalar nedeniyle bu programi durduran alarmlar verilebilir.
Program durumu "BREAK” olarak degisir ve tim aktif islevler durdurulur.

Program adi yerine 1 nolu durum satirinda bir alarm numarasi ekrana gelir. Ayni
zamanda bir alarm penceresi bir alarm mesaji ekrana getirir.

ilk olarak, alarm mesajini durdurmaniz gerekir. Daha sonra arizanin sebebini
incelemeniz ve sorunu ortadan kaldirmaniz gerekir.

daha sonra, programi yeniden baslatmak icin yesil Start butonuna basiniz.

737XL/1.12/03 Calistirma Modu 3-25
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3.3 Elektrik arizasi

Bir elektrik arizasi meydana gelirse, SECOM 737XL kapatilir ve tim aktif islevlier
durdurulur.

Elektrik geri geldiginde, kontrolor tekrar baslatiir ve makine konfigirasyonu yuklenir.
Baslangi¢ ekrani ekrana gelir.

F4 I "NEXT” (F4) tusuna basiniz. Elektrik kaybi sirasinda aktif durumda olan program
adimi otomatik olarak ekrana gelecektir. Program durumu “BREAK” g0sterir.

Programi yeniden baslatmak igin yesil Start butonuna basiniz.

3.4 Programin yeniden baslatiimasi

@ I Ara verilen bir programin yeniden baglatiimasi igin yesil start butonuna basiniz.

Programi ara verilen adimda yeniden baglatirsaniz, asagidaki metni igeren bir
pencere gosterilir: resume program?” (program yeniden baslatilsin mi?)

Resim 3-1: Sorgu:

@
“resume program?” Q | resume program ?
(program yeniden o

baglatilsin m1?)

iki ihtimal vardir:

1. Programa devam etmek icin OK tusuna (=evet) basiniz. Programa ara
verildiginde aktif halde olan tim islevlere o anki mevcut degerlerle devam edilir.

Ornek: 30 dakika bekleme sureli bir program adimina 20 dakika c¢alisma
suresinden sonra ara verilir. OK tusuna basildiktan sonra, kalan 10
dakikalik sure islemeye devam eder.

Hazirlik tankinin programli dolum hacmi 150 litredir.

Ara verme aninda 100 litre doldurulmus durumdadir. OK tusuna
bastiktan sonra, kalan 50 litre doldurulur.

2. Programa mevcut program adimi ve programlanan ayarl degerlerle devam etmek
icin Esc tugsuna (=hayir) basiniz.

Ornek: 10 dakikalik bir bekleme sUresi programlanir. Ara verme noktasinda 4
dakika gecmistir. OK tusuna bastiktan sonra, 10 dakikalik tam
bekleme stiresi tekrar geriye dogru islemeye basglar.
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Her program arasi istisnai bir durumdur!

Mevcut isleme uygun bir yolla devam etmek igin alinacak onlemler
programa ara verilmesine yol agan arizaya baghdir!

Sadece yetkili personel mevcut durumu kontrol edebilecek ve
gerekli karari ve onlemi alabilecektir!

SECOM 737XL sadece ara verilen siireci yeniden baslatmak igin
yararh bilgiler icerebilir.

A\
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B

Resim 4-1: Manuel
kullanma esnasinda
durum satirindaki
ekran

4 Manuel kullanma modu

Manuel kullanma modunda, kullanici bazi iglevleri bir program yada bir partiyi yeniden
baglatmasi gerekmeden yeniden baglatabilir.

4.1 Sartlar

Manuel kullanma modu ancak asagidaki sartlar altinda aktif hale getirilebilir.

islevler konfiglirasyonda manuel kullanim igin etkin duruma getiriimelidir.
PLC, P4.3 yada Ustu bir sistem yazilimi ile donatilmis olmalidir.
SECOM 737XL, P1.12 yada Ustu bir sistem yazilimi ile donatiimig olmalidir.

49 nolu sistem sabiti 1 olarak ayarlanmalidir.

o > w0 bd =

Kontroldr stop modunda olmalidir (durum satirinda "BREAK” mesaj).

4.2 Manuel kullanma modu nasil aktif hale getirilir

Manuel kullanma modunu aktif hale getirmek icin, stop modundaki manuel kullanma
tusuna basiniz.

Tustaki yesil LED manuel kullanma modu aktif kaldigi stirece agiktir. Durum satirinda,
kontrol modu olarak "MANUAL” gosterilir. Mevcut program adimi olarak ekrana 0 gelir.

=

T e[ manuAL )|

Ayni zamanda, manuel kullanim igin etkin duruma getirilmis olan ana islev gruplari
secim penceresi ekrana gelir. ik dnce ana islev grubunu, daha sonra da yapilmasi
gereken iglevi secin. Ana islevlere paralel islevleri de secebilirsiniz. Sadece paralel
islevleri (takip edilen paralel yol) uygulamak istiyorsaniz F3 iglev tusuna basiniz. Bu
durumda, “islem yok” islevi takip edilen ana yola eklenir. islevlerin nasil segilecegi ile
ilgili daha ayrintilh bilgiyi bélim 2, madde 2.2.1 Ana islevlerin programlanmasi, sayfa
2-9'de bulabilirsiniz.

Resim 4-2: Islev 3 a7 0 ] all
gruplart igin se¢im o9 @ [ MAaNLAaL G
penceresi
select group: |
4
.
Fill Rinze Drain
2 3 4
5
Dosing Inject Op Call T
) [ 7
| | | PARALLEL |
istenen islevler secildikten ve islev parametreleri eklendikten sonra, yesil start
butonuna basilarak bu iglev icin manuel kullanim baslatilabilir. Durum satirinda “Man
active” (Man aktif) ekrana gelir.
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T 48| B 6p
SN IE | mMANUAL RUN = B
Circulate
\
>
T
SERVICE | INFO | dAANUAL | PROGRANM

Manuel kullanim modu aktif durumda iken, islevler PLC programi tarafindan
durdurulana kadar normal olarak igleme konur. Islev durdurulduktan sonra acgik gri
renkte gosterilir.

ol

| mMANUAL RUN [ @

\
1
>

-
(5=}
| |

8
()

SERVICE | INFO | dAANUAL | PROGRARM

Kontrolor baslatildiktan sonra, Shift ve F2 iglev tuslarina basilarak o anki mevcut
degerler ekrana getirilebilir. Tuslara tekrar basildiginda, programlanan ayarli degerler
tekrar ekrana gelir.

Manuel kullanim modunda bir programin ¢alistinimasi miimkiin olmayip sadece
tek iglevler calistinlabildiginden, bu mod i¢in ”program sonu” islevi yoktur. Bu
nedenle, kontrolor iglevlier tamamlandiginda otomatik olarak stop moduna
gecmez. Kontrolor kirmizi stop butonuna basilmak suretiyle manuel olarak
durdurulmahdir.

Resim 4-2: Manuel
kullanim modu aktif
halde iken durdurma
islevleri ekrani

Resim 4-3: Manuel
kullanim modu aktif
halde iken ve
kontrolor
baslatildiginda ekran
durumu

737XL/1.12/03 Calistirma Modu
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4.3 Manuel kullanma modundan nasil ¢ikilir

Manuel kullanma modu sadece durdurma (stop) modunda durdurulabilir. Kontrolori
durdurmak igin kirmizi stop butonuna basiniz. Kontrolor stop modunda iken, manuel
kullanim moduna basarak manuel kullanma modunu durdurabilirsiniz.

Kontrolér manuel kullanma modunda iken, bir stop alarmi aktif halde olmasina ragmen
kontrolér baslatilabilir.

Kontrolor bagslatildiktan sonra bir stop alarmi galarsa, durdurulur.

3-30
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Parti bilgileri
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Resim 1-1: Bir
program calisirken
bilgi mentisii

Resim 1-2: Islem
bilgileri: Genel
Goriintim O anki
mevcut degerlerin
ekrana gelmesi

1 Bilgi Menusu

Ana menuden baglayarak makine, igslem ve mevcut program hakkindan istediginiz an
bilgi alabilirsiniz.

Ana menu Gzerindeki "INFO” (F2) tusuna basiniz. Bir Bilgi (Info) menusu ekrana gelir,

1.1 islem Bilgileri

makine yada ilgili ekipmanin mesela renk mutfagi gibi islem bilgileri icin, calisan
programin o anki degerlerine sahip resimler ekrana getirilebilir.

ProcessInfo
¢ Alarm List
Ed History "Process Info” (islem Bilgileri) menii maddesini
& Program List seciniz.

(1) Batch Info
Statistic

Act - values

BGEE

makine ¢izimi, ekrana gelir.

islem bilgilerinin ilk penceresi, normal olarak bir

Process: Ouverview |

18llmsmin

138|=C

R D<) ez
L bar

Mevcut spesifik makine ve sensorlere uygun olarak makineniz igin proje calismasi
esnasinda farkli analog dederler (sicaklik, hiz, dolum hacmi vs.) ve siure degerleri
konfigure edilebilir.

Daha sonra bu bilgiler islem resimleri igin (maksimum 10) ayrilabilir.
Gergek degerlerin (ilgili birimleri ile gercek dederler, hazir degerleri, parti metinleri,
parti parametreleri ve sure degerleri) ekrana getiriimesi igin her bir resimli grafik igin

maksimum 15 alan bulunmaktadir.

Gergek degerler her 2 saniyede bir glincellenir.

4-2
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Bu pencereyi kapatmak ve ana meniye geri dénmek icin Esc tusuna basiniz.

Birden fazla iglem resminin konfigure edilmis olmasi durumunda, islev tusu satirinda
F3'Un tzerinde "INFO” (Bilgi) tusuna basildiktan sonra "SELECTION” (SECIM) ekrana
gelir.

”SELECTION” (Secim) (F3) tusuna basildiginda mevcut islem resimlerini kapatan bir
pencere agllir.

istenen resmi segip secimi teyit etmek igin OK Duerview
tusuna basin. Time info

Segcilen islem bilgilerini gdsteren bir pencere agcilir.

Process: Time info

AR

|
! oc

win

98,269 [SCOTT [ 13:20)

Bir igslem resmi icinde "NEXT” (Sonraki) (F4) tusuna basildiginda bir sonraki islem
resmi (varsa) acilir. Bu tusu mevcut tim iglem resimleri arasinda dolasmak igin
kullanin.

Resmi kapatmak ve ana meniye geri dénmek icin Esc tusuna basiniz.

Bu tus igin dogrudan bir islem resmi tayin etmek mimkindidr. Durum buysa, sadece
operatér ¢agri tusuna basarak resim agcilabilir.

EI

Resim 1-3: Segim
penceresi islem
bilgileri

Resim 1-4: Islem
bilgileri: Siireler, o
anki mevcut
degerlerin goriiniimii

e G

ov
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1.2 Alarm Listesi

Aktif alarmlari ekrana getirmek istiyorsaniz ana menideki ”INFO” tusuna (F2)
basmaniz gerekir. Bir menu ekrana gelir.

Resim 1-5: Alarm ProcessInfo
listesi secilmistir 4 Alarm List
B History
0 Program List "Alarm list” (Alarm listesi) meni maddesini segin.

(1) Batch Info
Statistic

®v Ana menu uUzerinde iken alarm tusuna da basabilirsiniz. Bu durumda dogrudan
asagidaki pencere ekrana gelecektir.

Pencere halihazirda aktif olan tim alarmlari alarmlarin baslangic saatlerine gore
ayrilmig olarak gostermektedir.

R§s1m 1-6: Alarm $p Alarm list:
Listesi

BEl 10:423:19 168:43:24 Knot-Winch Ouverload
BEZ 10:43:22 108:43:25 Main Pump Owverload *

Ekran asagidaki bilgileri igerir (6rnek):

Alarm Alarm Teyit Saati  Alarm Metni
No. Baslama
Saati

001 09:39:49 09:41:22 Kumas akigi / gcekimi
002 09:39:53 09:41:22 Motor koruma pompasi!
Bir alarmin nedeni ortadan kalktiktan sonra, alarm yukaridaki listeden silinir.

Onceden olan alarmlar hakkinda bilgi edinmek igin "HISTORY” (Gegmisg) (F3) tusuna
basiniz.

Sistem sabiti no. 002'de "maksimum alarm sayisi” ge¢cmis listesinde ekrana gelen
alarm sayisi gosterilir (standart deger 50).

- l Gecgmis alarmlari ekrana getirmek igin "HISTORY” (Gegmis) (F3) tusuna basiniz. En
son 10 alarm ekrana gelir.

Ekran asagidaki bilgileri icerir:

Alarm Alarm Alarm Alarm Alarm Metni
No. Tarihi Baslangici Bitisi
001 09/07 09:39:49 09:41:22 Kumas akisi / gekimi
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#f Alarm list:

153 18-81 10:14:29 18:14:39 HeatsCool enable C1
153 18-81 10:17:17 18:17:26 HeatsCool enable C1
152 18-81 1@:24:59 18:35:83 Temp. owvershoot C1

Ble 18-81 10:26:85 18:26:89 Machine owver press.

153 18-81 10:41:43 18:43:82 HeatsCool enable C1
BEl 18-81 10:43:19 18:45:46 KnotsWinch Owverload
BEz2 18-81 10:43:22 18:45:48 Main Pump Overload t
BEl 18-81 10:45:48 11:31:41 KnotsWinch Owverload
BEz2 18-81 10:45:51 11:31:41 Main Pump Overload t
BEl 18-81 11:31:44 12:82:13 KnotsWinch Owverload
BEz2 1881 11:31:46 12:082:13 Main Pump Overload t
BEl 18-81 1z2:82:116 ——v——+—— KnotsWinch Owverload
BEZ 1881 1z2:82:19 ——v——#—— HMain Pump Owverload t

Daha fazla alarmi ekrana getirmek igin yukari imleg tusuna basiniz.

Gecmis alarm listesinde sayfa sayfa gezinmek icin Shift tusu ile yukari yada agagi
imle¢ tusuna ayni anda basiniz.

O anda aktif olan alarmlarin listesine geri donmek igin "ACTUAL” (F3) tusuna
basiniz.

Henlz teyit edilmemis alarmlari durdurmak istiyorsaniz, "QUIT” (Durdur) (F4) tusuna
basarak bunu yapabilirsiniz.

Alarmi konfiglre etmek igin "QUIT” (Durdur) (F4) tusuna basiniz. Teyit saati ekrana
gelir.

Varsa, mevcut tum alarmlar ayni anda bitirilir.

Alarm listesi penceresini kapatmak ve ana meniye geri dénmek i¢in Esc tuguna yada
alarm tusuna basiniz.

Resim 1-7: Gegmis
alarm listesi

%] ®

F4

2]

737XL/1.12/03 Parti bilgileri
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1.3 Gecmis

Bir boyahanede gunlik isler igin, bir partinin komple boyama isleminin kaydedilmesi
ve analiz edilmesi giderek daha dnemli hale gelmektedir.

Kayith bilgilerle, boyahane personeli boyama iglemini kontrol edebilir ve tonlama
yapmayan boyalarin nedenlerini saptayabilir.

SECOM 737XL galisma siirecinin verilerini stirekli olarak kaydeder ve her bir parti igin
bir igslem protokolu saglar.

Bir ana bilgisayar sistemi ve kontrol aygiti Gzerinde bulunan programlar analiz edilerek
boyama iglemi online yada geriye donik olarak analiz edilebilir.

Veri girisi kontrol aygiti Gizerinde yapilabilir. Verilerin girisi sirasinda, aktif parti ile ilgili
bilgiler acikga belirtiimistir.

Asagidaki veriler dongusel olarak parti protokol dosyasina yazilir:
o Maksimum 20 analog deger (mesela sicaklik, basing, hiz vs.)
o Maksimum 20 sayisal deger (mesela valf modu, pompa agik/kapali vs.)
o Aktif alarmlar
¢ O anki makine modu (baslat/durdur, ilave vs.)
Doéngusel veri girigine ilave olarak, asagidaki asenkron bilgiler de girilir:
e Alarm baslangici ve sonu
e Islev parametreleri dahil olmak (izere islev baslangici ve islev sonu
 lave baslangici ve ilave sonu
e Manuel midahale nedeniyle hazir dederlerde yapilan degisiklikler

o Parti baglangici ve parti sonu, Baslatma/Durdurma

E2 Calisan partinin yada gecmis bir partinin islem degerlerini ekrana getirmek icin ana
menldeki ”INFO” tuguna (F2) basiniz.
Res.im.l—.S: Gegmis ProcessInfo
secilmigtir g Alarm List

E] History
& Program List
(1) Batch Info

Statistic

”History” (Gegmig) menl maddesini segin.
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1.3.1 Parti Segimi
O anda c¢alismakta olan ve gec¢mis partileri gdsteren bir pencere ekrana gelir.

Ekrana gelen parti sayisi konfigirasyon sistem sabiti no 001 "Maksimum parti
sayisi"na baglidir. Standart deger 3'tUr.

Ed select batch:

CUStoMer

BEEE32 99.-289 MEYER S524#
BEEEZE 99285 MILLER 3524
BEEEs1 93-286 SMITH 5217

Gegerli partiyi ilk satirda bulacaksiniz. Bir yildiz isareti (*) ile isaretlenmistir.

istediginiz partiyi imleg tuslarini kullanarak seginiz. OK tuguna basarak segiminizi teyit
edin.

1.3.1.1 islem Degerlerinin Gésterimi

1 38l | iz []5239
Temperature - Pressure | J

OMEE mE-c ML
1564 HHH & Hit
i m®
?5—/”_/

@ T :I T T T T II|
’V 13:31 15:31 1751 19:31 21:51

——

SCALE | INFO | | MEXT

SECOM 737XLizerinde maksimum 2 islem degeri gosterilebilir (sicaklik, pH-degeri,
diferansiyel basing, zemberek hizi, vs.). Maksimum 20 deger kaydedebilirsiniz. Bu
degerlerin ilk ikisi kontrol aygiti Gzerinde kontrol edilebilir.

Egri metinleri (yukaridaki érnekte "sicaklik / basing”) pencerenin Ustiinde ekrana gelir.

Satir imlecini saat ekseninde hareket ettirmek icin sol yada sad imle¢ tuslarina
basiniz. Saat ekseni Uzerindeki degerler parti ¢alisma surelerini temsil eder. Parti
baglatma saati ile birlikte baslar. Ekranda gezinmeden tek bir pencerede 4 saat
gOsterilebilir.

Saat imlecini hareket ettirirken, o anki kayith islem degerlerinin tarihi pencerenin
Ustiinde ekrana gelir (yukarida goésterilen ornekte ”18/01/1999”). Saat simgesinin
saginda saat ekseni Uzerindeki imle¢ konumundaki saat ekrana gelir (yukaridaki
Ornekte "14:25").

Resim 1-9: Islem
tablolarinin ekrana
getirilmesi i¢in parti
se¢imi

Resim 1-10: Islem
degerlerinin
gosterimi

©®
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Saat imlecinin her konumunda, o anki kayith islem degerleri ekrana gelir (yukarida
gOsterilen 6rnekte "84°C ve 0.4 bar”).

Pencerenin saginda, imle¢ konumuna goére kontrol aygitini modu simge olarak
gOsterilir. Simgelerin anlamlari asagida belirtilmistir:

‘.:.:‘E Parti yada program segilmis ancak hentz baslatiimamistir (ekran
durum satiri "Ready" (Hazir)) .

Parti yada program ¢alismaktadir (ekran durum satiri "Run”).

@I Manuel midahale aktif haldedir (ekran durum satiri "Intervent”).

Parti yada program durdurulmustur (ekran durum satiri "Break”).

islem sirasinda bir alarm verilmesi durumunda, ilave bir cubuk ekrana gelir. Bu cubuk
alarm aktif oldugu slrece ekrana gelir. Imleci bir alarm gubuguna tasirsaniz, aktif
alarm sayisi lamba sembollniin sadinda gosterilir (yukaridaki érnekte "1").

Resim 1-11: Islem 3 a i| | [ [5239
tablolarinin J
gésterimi Temperature - Fressure |
Oz W Mk
iy . ®
] //\
154 I End of data |
’V :3:31 I 15:|31 : 1?:|31 I 19:|31 I 21:|31
SCALE | INFO  |PREVIOUS | MNEXT
ilk yada ikinci islem icin dlgekte gegis yapmak igin "SCALE” (Olgek) (F1) tusuna
F1 I basiniz.
Her 6lcedin minimum ve maksimum degerleri gosterilir.
SECOM 737XL kapatilmis ve bir parti henlz bitiriimemisse (bir vardiya sonunda bdyle
olabilir) ekrana bir mesaj gelir. Bu saat i¢cin herhangi bir verinin bulunmadidini sdyler.
Son veri kaydindan sonra siyah dikey bir ¢izgi ve "Veri sonu" metni varsa, sunun
anlami bu parti igin kayith bagka verinin bulunmadigidir.
Gegmis parti verileri olmasi durumunda, bunun anlami partinin o noktada bitirildigidir.
Bu veriler calismakta olan bir parti ile ilgiliyse, bunun anlami bu verilerin o ana kadar
kaydedilen son veriler oldugudur.
Parti verileri 4 saatin Uzerinde kaydedilmisse, egrinin bir sonraki kismi F4 tusuna
basilarak ekrana getirilebilir.
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Egrinin bir sonraki sayfasini ekrana getirmek i¢cin "NEXT” (Sonraki) (F4) tusuna F4
basiniz. I

Bir 6nceki sayfayi ekrana getirmek igin ”PREVIOUS” (Onceki) (F3) tusuna basiniz. = I

Parti gegcmisi igcinde daha hizli hareket etmek icin asagidaki tus kombinasyonlarini
kullaniniz.

Shift tusuna ve sol yada sagd imle¢ tusuna ayni zamanda bastiginizda imleg parti o
gecmisinde 10 kat hizli hareket eder. Shift

Parti gegmisinizin ilk yada son veri kaydina gitmek icin Shift tusuna ve asag! yada |4y
yukari Imleg¢ tusuna ayni zamanda basiniz. Shift

Gegerli imle¢ konumu ile ilgili islem bilgisi almak icin "INFO” (Bilgi) (F2) tusuna F2
basiniz. Bir pencere agclilir.

Logging: 18/81,/1999 15:43 | EE‘;‘S 111r<13s,21 ieﬁgﬂ

Reference—Mo: BEEEIE bilgi

Frogran : 5239
Step no T BEas

Controller state : RUH
Function 1 Inject Add

—Fump Fressure
=llinch Speed

Asagidaki bilgiler ekrana gelir:
o Gecerli islem bilgilerinin saat ve tarihi pencerenin Ustiinde gosterilir.
e Parti referans no., program no., adim no. ve kontrol aygiti modu
e Imleg bir alarm gubuguna gétiiriiliirse, alarm metni de ekrana getirilir.

e Ana iglev ve aktif paralel iglev

Bu pencerede, bir sonraki yada bir dnceki veri kaydina gitmek icin Shift ve sag yada m
sol imleg tuslarina basiniz.

Parti gecmisi ile ilgili bilgi ancak sistem sabiti 8, 0'dan farkh bir deger olarak
ayarlanmigsa ve konfiglrasyon veri girigini ele alacak sekilde ayarlanmigsa alinabilir.
Sistem sabitleri ile ilgili ayrintili bilgiyi bélim 7, madde 2.1.5 Sistem (Sistem Sabitleri),

sayfa 7-23’nde bulabilirsiniz.
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Resim 1-13: Parti
verileri iglemlerinin
kopyalanmasi

Resim 1-14: Parti
verileri islemlerinin
kopyalanmasi

Resim 1-15: Parti
verileri islemlerinin
kopyalanmas1

Resim 1-16: Hata
mesaj1 — siirticii

1.3.1.2 Geg¢mis parti verilerinin kopyalanmasi

Gerekli yazilimi olan bir bilgisayar Gzerindeki verileri analiz etmek ve yazdirmak igin
gecmis parti verileri A slrtcistne takilan bir bellek kartina kopyalanabilir. verileri
kopyalamak i¢in "Parti Sec¢imi" penceresindeki "COPY” (Kopyala) (F1) tusuna
basiniz (bakiniz bélim 4, Resim 1-9: islem tablolarinin ekrana getirilmesi icin parti
segimi, sayfa 4-7).

Asagidaki maddelerden olusan bir se¢cim menusu agilr:

o Secilen parti
e TUm partiler
o Bellek kartini sil

1.3.1.2.1 Sadece bir parti

selected batch
all batches

imleci kopyalamak istediginiz partiye gétiriin. F1 islev
delete memocard

tusuna basip ”selected batch” (segilen parti) meni
maddesini secgin. Secilen parti verileri bellek karti
Uzerindeki A:\Reports dizinine kopyalanir. Bu dizin
yoksa, otomatik olarak olusturulur.

1.3.1.2.2 Tum partiler

selected batch
all batches
delete memocard

Partideki F1 islev tusuna basip "all batches™ (tim
partiler) menl maddesini segin. Ekrana gelen tim parti
verileri bellek karti Gzerindeki A:\Reports dizinine kopyalanir.

1.3.1.2.3 Bellek kartinin silinmesi

Bellek kartinda A:\Reports dizininde saklanan verileri
silmek icin parti secim penceresindeki F1 islev tusuna
basiniz. ”delete memocard” (bellek kartini sil) menu
maddesini secin. Dizinde saklanan veriler silinir.

selected batch
all batches
delete memocard

1.3.1.2.4 Hatalarin kopyalanmasi

A surlUcusune herhangi bir bellek
karti takilmadiysa bir hata mesaiji
gosterilir. "Reports” dizini yoksa
otomatik olarak olusturulur.

Error path not found *

bulunamad: A A:\REPORTS™
J/DK
Hata mesajini teyit etmek i¢cin OK tusuna basin. Bellek kartini SECOM 737XL'nin
onlnde bulunan A: slUrucusine takin ve kopyalama iglemini tekrar edin.
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Segilen parti i¢in herhangi bir veri
yoksa yada bellek karti Gzerinde

Resim 1-17: Parti

yeterli bosluk yoksa, bir hata Error copy history data verileri
mesaji  gosterilir. iigili  parti A P00 32 Kopyalanirken hata
referans numarasi ekrana gelir. mesajt
J./IZIK
Hata mesajini teyit etmek igin OK
tusuna basin. A: surlcUsUne takilan bellek kartinda yeterli bellek kapasitesinin olup
olmadigini kontrol edin: Yeterli alan yoksa, gerekli olmayan verilerin silinmesi gerekir.
Kopyalama islemini tekrarlayin.
Bellek karti Uzerinde yeterli kapasite yoksa ve hata mesaji gdsteriimeye devam
ediyorsa, segilen parti icin SECOM 737XL'de mevcut veri yoktur.
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F2I

Resim 1-18:
Program listesi
secilmistir

Resim 1-19:
Program adimlari
listesi

O anda islemde olan
Adim 3 isaretlenir

S ®

1.4 Program Listesi

Program listesi bilgi menisiindeki ”INFO” (Bilgi) (F2) tusuna basildiktan sonra
ekrana gelir. Pencere calisan yada secili programin tum program adimlarini gdsterir.

ProcessInfo
¢ Alarm List
Ed History

B Program List
(1) Batch Info

Statistic

"Program list” (Program listesi) meni maddesini
segin.

Gegerli programin programli tiim adimlari ekrana gelir. O anda islenmekte olan adim
imle¢ cubugu ile isaretlenir.

Frog: DISPERSION 13@° MID.

BA2 Fill Buantity ————————————
BE2 Flood Rinse Hid————————— EE
BEd Circulate HH——————————
BAS Inject Add [P P ————
BEE Funt ime HH——————————
Ba7 Inject Add [P P ————
BEZ Funt ime HH——————————
BED Circulate HH——————————
BlE Circulate HH——————————

Her bir satir soldan saga diizende asagidaki bilgilerden olusmaktadir:

Adim Programlanan ana iglev Programlanan paralel Gegerli
No. islev program
adimi
003  Yikama suresi XXX <<

"X” programlanan paralel iglevi temsil etmektedir. "X"in soldan saga konumu paralel
islev grubu sayisini gostermektedir.

Gegerli program adimi ”<<” ile isaretlenmistir.
Diger program adimlarina gitmek i¢in yukari yada asagi imle¢ tusunu kullaniniz.

Shift tusuna ve asa@ yada yukari imleg tuslarina ayni anda bastiginizda listede
sayfa sayfa kaydirma yapabilirsiniz.

”Details” (Ayrintilar) (F4) tusuna bastiginizda, programl paralel iglevler de ekrana
gelecektir. Normal ekrana geri ddnmek igin ”Standard” (F4) tusuna basiniz.

4-12
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Frog: DISPERSION 138° MID.

BEl Program Start
BEZ Fill Buantity

BEZ Flood Rinse

<#* Pump Pressure
<#* Winch Speed
<#* Prepare Add 1

BE4 Circulate

<#* Pump Pressure
<#* Winch Speed

<«
LY
LY
LY

Bir program adimi sectikten ve segiminizi OK tusu ile teyit ettikten sonra kim adim

bilgileri ile ilgili komple bir ekran gdreceksiniz.

Info:

AA4 Circulate

Circulate

Bir sonraki yada bir dnceki program adimina gitmek icin Shift ve yukari yada asagi

imleg tuslarina basiniz.

Paralel islevlerin ayarli degerlerini ekrana getirmek igin paralel islevlerin yaninda

gOsterilen sayilar giriniz.

Fump FPressure

g [138]] = 5239
Info: 884 Cirg Pump |
Circulate

Adim adim ana menuye geri donmek igin Esc tuguna basiniz.

Ekrana gelen program adim bilgileri programlanan islevlerle ilgilidir. Ekrana gelen

paralel islevler ana mentideki gecerli paralel islevden farkli olabilir.

Ana iglev ile eszamanli hareket etmeyen paralel islevler isleme konana ve teyit
edilene kadar ana menude ekrana gelir. Bu islem programlandiklari adimdan

bagimsiz yapilir.

Resim 1-20: Paralel
islev ayrintilar1 da
dahil olmak tizere
program adimlarinin
listesi

Resim 1-21:
Program adimi
bilgileri

Adim 4 Sicaklik
kontrolii

EdO®

Resim 1-22:
Program adim
bilgileri

Paralel islevlerin

ayarli degerleri
ekrana gelir

A\
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F2I

Resim 1-23: Parti
bilgileri se¢ilmistir

Resim 1-24: Parti
Bilgileri

Parti siireleri

1.5 Parti bilgileri

Parti baglangicinda girilen parti verilerini ekrana getirmek icin bilgi menUsundeki

”INFO” (F2) tusuna basmaniz gerekir. Parti bilgileri gosterilir.

ProcessInfo
¢ Alarm List
Ed History

& Program List
(1) Batch Info
Statistic

Act - values

”Batch
seginiz.

Info”

(Parti

bilgileri) menli maddesini

Parti referans numarasi, gegerli program adimi ve konfiglirasyona baglh olarak
maksimum iki parti metni ve en fazla 20 parti parametresi ekrana gelir.

batch info:

Reference—Mo: BOEEIZ

[zl

Frogramn
batch no
CU St amer

load
lenath
Liguor ratio 1

batch run time

: Ba2gg
i 99290
s Wooo

95.8 Ka
358.8 m
&

9116 hours

Parti parametrelerine ve parti metinlerine ilave olarak, parti calisma suresi, parti ayar
suresi vs. parti metinleri kaydedilir. Parti bilgilerinin sonuna yada basina gitmek icin
yukari yada asag! imleg tusuna basiniz.

Res%m.l .25.‘Ilave batch info:

parti bilgileri
Reference—Mo: BOEEIZ [E3]
batch set time v:1% hours
stop time operator B:39 hours
stoptime hold alarms: B:E8 hours
stoptime stop alarms: B:E8 hours
time manual interw. @ B: @5 hours
time additions 1:82 hours
stop time B:E8 hours
preparat ion time B: @5 hours
time man. operation : B: 88 hours

Ana menlye geri ddnmek igin Esc tuguna basiniz.
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1.6 istatistikler

istatistik menii maddesi makine ile ilgili olaylarin (miidahaleler, ilaveler vs.),
alarmlarin, sirelerin  ve tilketimlerin analizini verir. istatistikler son kez
ayarlandiklarindan itibaren belirli tarihlerde ge¢cmis tim partiler igin analiz yapar ve
grafik Uretir. istatistikler bir partinin sonunda giincellenir.

ProcessInfo
Alarm List

istatistikleri ekrana getirmek igin, bilgi menistinden History

&g

d
"Statistics” (istatistik) maddesini seginiz. OK ile teyit Bl Program List
edin. (1) Batch Info
Statistic
Act - wvalues

"Batch statistics” (Parti istatistikleri) penceresi gosterilir. istatistiksel analizin baslangici
ekranin Ustunde tarih ve saat ile g0sterilir.

i: Statistic info |

Batch statistic since 18<11-1998 12:11:H6

total batches : 218

with adds : 52 | I

Wwith intervents : 2 ——1 1%

with alarms : 16 I — e

total adds : TS [per batch B.36]

total intervents: 32 [per batch @.81)

total weight : 25626

O toral 1enath : 55926 1
ALABMS | TIMES | CONSUM

— S— —

istatistiklere kaydedilen tim partiler ekrana gelir. Ekran ilaveler, miidahaleler ve
alarmlarla parti sayisi hakkinda da bilgi verir. Ekranin saginda, bu rakamlarin ylzde
analizi ve bir akis grafigi gosterilir. Toplam ilave ve midahale sayisi ile toplam agirlik
ve kayitli partilerin toplam uzunlugu pencerede gosterilir.

Farkh satirlar agagidaki bilgileri verir:

Toplam parti sayisi: Bitirilen ve kayith parti sayisi.

ilaveli: Bir yada daha fazla ilavenin gerektigi bitiriimis ve kaydedilmis
parti sayisl.
Cubuklu grafikte ilaveli parti ylzdesi toplam parti sayisina oranla
gOsterilir.

Midahaleli: Bir yada daha fazla midahalenin gerektigi bitiriimis ve

kaydedilmis parti sayisi.
Cubuklu grafikte mudahaleli parti ylzdesi toplam parti sayisina
oranla gosterilir.

Resim 1-26: Bilgi
Meniist

Resim 1-27: Parti
istatistikleri

737XL/1.12/03 Parti bilgileri



Bolum 4

Alarmli: Bir yada daha fazla alarmin gerektigi bitiriimis ve kaydedilmis
parti sayisi.
Cubuklu grafikte alarmli parti ylizdesi toplam parti sayisina oranla
gosterilir.

Toplam ilave: Tum partiler icin gereken toplam ilave sayisi.

Bunun yaninda, ilave ylzdesi toplam parti sayisina oranla
gosterilir.

Toplam midahale: Tudm partiler icin gereken toplam manuel midahale sayisi.
Bunun yaninda, manuel midahale ylzdesi toplam parti sayisina
oranla gosterilir.

Toplam agirhk: Kaydedilen tim partilerin her bir parti agirliginin toplami.

Toplam uzunluk: Kaydedilen tiim partilerin tim parga uzunluklarinin toplami.

F2 I Alarm istatistiklerini gdstermek i¢in F2 islev tusuna basin.

Resim 1-28: Alarm S i
istatistikleri Statistic info |
Alarm statistic since 18<11-19983 12:11:06
Alarm quant ity : 24
fabric : /1 25X
drives — 4

protect time

AOD Tank alarms

due kittchen :
dosing station alarm:
Operator :
Maintenance :
Controller » Analog @
Susten :

BATCH TIMES | CONSUN

istatistiklerden baslatildiktan sonra meydana gelen tim alarmlar alarm istatistiklerine
kaydedilir. Muhtemel hata nedenlerini daha kolay saptamak igin, ligili alarm grubu ve
alarm sikhginin grafik bir degerlendirmesi gosterilir.

—_
LN el P e Rl G e ]
=
i

Ekrana getirilen alarm gruplarinin konfigirasyonda ayarlanmasi gerekir. Bu nedenle,
alarm istatistiklerinin gérinimu kontrol aygitindan kontrol aygitina farkli gézukebilir.
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Siire istatistiklerini gostermek icin F3 islev tusuna bas

n.

Statistic info

| — —

Timer statistic since 18<11-1998 12:11:H6
batch run time E 1362 hours
batch set time : 1119 hours
time operator : 2 hours
stoptime hold alarms @ B houwrs
stoptime stop alarms @ 1 howrs
time manual interw. B houwrs
time additions : 163 hours
stop time : 18 hours
preparcation time : B houwrs

[ time man. operation 1 howrs

BATCH | ALARMS

Kayith tim partilerin tek tek parti streleri zamanlayici istatistiklerine eklenmistir. Farkh
makinelerin islerini analiz etmek ve boya programinin program calisma suresi

Uzerindeki etkilerini arastirmak mimkuandur.

Tuketim istatistiklerini gdstermek i¢in F4 islev tusuna basin.

COMSLIM

Statistic info

—;

| — —

cold water E ZE1 688
Warm water : 1875208
recycling water : 134360
blend water : 252360
[alalNT=3' : 5358
stean : SE51E

1
1
1
1

kll-k
ka

[

BATCH | ALABMS | TIMES

Tuketim istatistikleri kayith tim partilerin su ve eneriji tuketimi ile ilgili bilgi saglar . Bu

istatistiklerin yardimiyla maliyetler degerlendirilebilir.

Ekrana gelen tedarik 6lgimlerinin konfiglirasyonda ayarlanmasi gerekir. Bu nedenle,
tiketim istatistiklerinin gérindm farkli olabilir. Herhangi bir tedarik 6lcimu konfiglre

edilmemigse, bu madde istatistiklere dahil edilmeyecekt

ir.

—;

Consurm statistic since 18<11-1998 12:11:H6

iI

Resim 1-29: Parti
sire istatistikleri

El

Resim 1-30:
Tiiketim istatistikleri
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F2I

Resim 1-31: O anki
degerlerin gdsterimi
secilmistir

Resim 1-32: O anki
degerlerin goriiniimii

F2I

Resim 1-33: Secilen

1.7 O anki degerlerin gorinumu

Gegerli ana ve paralel islevlerin o anki degerlerini ekrana getirmek i¢in ana menu
Uzerindeki ”INFO” (F2) tusuna basiniz.

Bu meni maddesi ancak bir program calisirken ("RUN"™ program durumunda)

segcilebilir.

ProcessInfo
¢ Alarm List
Ed History

& Program List
(1) Batch Info
Statistic

Act - values

”Act-values” (O anki degerler) meni maddesini
secin.

O anki degerler tersi (siyah zemin Uizerine beyaz karakter) sekilde ekrana gelir.

Makine konfiglirasyonunuzdaki parametreler bir yada daha fazla paralel islev isin
verilmigse, o anki dederlerin gérinimu secildikten sonra da ters olarak gosterilirler.

==

il =8
[Ag]
(]
[ %]
L=

\
[151]
2 3

>

[99-298

[wOOD

SERVICE |

INFC ]

| PROGRAN

islev ayarli degerlerinin goriiniimiine geri ddnmek igin ana meni lizerindeki ”INFO”
(F2) tusuna tekrar basiniz. Bilgi (Info) mentsu ekrana gelir.

degerlerin gosterimi ProcezzInfo
secilmistir ) Alarm List
Ed Hisztory
B Program List ”Set-values” (ayarli degerler) mend maddesini
(i1 Batch Info segin.
Statistic
Set - values
islev ayarli degerleri beyaz zemin lizerinde siyah karakter seklinde ekrana gelir.
4-18 Parti bilgileri 737XL/1.12/03



Parti bilgileri

Bir program galisirken o anki degerler ile ayarli degerler arasinda da gegis yapilabilir.

Shift ve F2 tuslarina ayni anda basildiginda, ana islevin ve paralel islevlerin o anki
degerleri ters (siyah zemin Uizerine beyaz karakter) sekilde ekrana gelir.

Ayarli ve o anki de@er arasinda gecis yapmak icin her iki tusa tekrar ayni zamanda
basiniz.

(e
Shift

F2I

737XL/1.12/03 Parti bilgileri
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Resim 1-1: Alarm
penceresi

Resim 1-2: Durum
satirt 1

Resim 1-3: Durum
satirt 1

1 Alarmlar

Alarmlar makine yada kontrol sistemi ile ilgili boyama islemindeki sorun yada
dizensizlikleri bildirir.

1.1 Alarm Ekrani

Bir alarm SECOM 737XL tarafindan taninirsa, bir alarm penceresi agilir. Pencerede
bir alarm metni gosterilir.

EnotsLoop or Winch owverload ¥

A

aa1 & o

Alarmi teyit etmek icin OK tugsuna yada Alarm tuguna basildiktan sonra, alarm
penceresi tekrar kapatilir ve alarm teyit saati saklanir.

PLC programina bagh olarak, alarm penceresi otomatik olarak kapatilir ve alarm
mesajl alarm sebebi ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak teyit edilir.

Bir alarm verilirse, alarm numarasi alarm penceresi ile birlikte durum satiri 1'de ekrana
gelir. Alarm aktif kaldi§1 sirece, program adi durum satir 1'de gérinmeyecektir.

Ayni anda birden fazla alarmin aktif halde olmasi durumunda, aktif alarm sayisi alarm
numarasinin arkasinda en yuksek 6ncelik durum satiri 1'de olmak tzere gdsterilir.

Makine konfiglirasyonuna bagli olarak, bir alarmin ¢alisan program Uzerinde farkl
etkileri olabilir.

Calisan bir islem Uzerinde Ug¢ alarm etkisi vardir:

STOP = Calisan program durdurulur ve alarm sebebi ortadan kaldiriidiktan
sonra yegil baglatma tusu ile tekrar baglatilmasi gerekir.

BiLGI = Alarmin g¢alisan program Uzerinde bir etkisi yoktur. Bu tur bir alarm
kullaniciya islem iginde bir diizensizlik oldugunun ipucunu verir.

BEKLE = Calisan programda bir sonraki adim iglevine gegis kilitlenir. Kontrol
aygitinin (durum satin 2'deki ekran) durumu "HOLD"(BEKLEME)
konumuna geger. Alarm numarasi durum satiri 1'de ekrana gelir ve
baslatma tusundaki yesil LED yanip soner.

5-2
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OK tusuna basarak kullanici alarmi fark ettigini teyit eder. Ancak, alarm halen aktif
haldedir. Bu durum, ekrana getirilen durum satiri 1'deki alarm numarasindan da
gorulebilir.

Ancak alarm sebebi ortadan kaldirildiktan sonra alarm isareti
temizlenir!

1.1.1 Mesaj pencereleri

Mesaj pencereleri SECOM 737XL'de kullaniciya bilgi vermek ve kilavuzluk etmek
Uzere ekrana gelmektedir. Farkl durumlar yada alinmasi gereken onlemleri belirtirler.
Her bir mesaj penceresi bir simge ve bir mesaj metni icerir. Simge hangi mesaj
turlerinin ekrana geldigini gosterir. Mesaj pencerelerinde asagidaki bilgiler gosterilir.

e Sorgular
Sorgular genellikle, gerekli oOnlemlerin alinmasi yada alinacak farkh
onlemlerin gosterilmesi konularinda adim adim kilavuzluk etmek amaciyla
interaktif kullanicilara kilavuzluk etmek i¢in kullanilir . Bir sorgu igeren mesajlar
bir soru isareti (genel sorgular) yada bir tUnlem isareti (emniyet sorgulari) ile
isaretlenmistir.

° Bllgl
Bilgi mesajlari kullaniciya farkli durumlari isaret eden pencerelerdir. Kullanic
icin de bilgi icerebilirler, mesela "llave yok!", Bilgi mesaijlari | ile gdsterilmigtir.

o lIslem mesajlan
islem mesajlari PLC programi tarafindan Uretilir ve kullanici igin bazi bilgileri igerir,
mesela "Renk mutfagi hazir’. islem mesaijlari | ile gésterilmistir. Buna ilave olarak,
islem mesajinin numarasi I'nin altinda gdsterilir.

e Alarmlar
Alarm mesajlari islem yada sistem i¢indeki hata yada noksanlar bildirir. 3 farkl
alarm taru vardir:
1. Bilgi alarmlari
2. Bekletme alarmlari
3. Durdurma (stop) alarmi
Mesela "Motor koruma pompasi ilave tanki” gibi bilgi ve bekletme alarmlari bir
uyari isareti ile gosterilir. Alarm numarasi isaretin altinda gdsterilir.
Mesela "PLC haberlesme hatasi” gibi durdurma alarmlar bir durdurma (Stop)
isareti ile gosterilir. Alarm numarasi isaretin altinda gosterilir.

e Hata mesajlar
Sistem yazilimi hata mesajlari sistem icinde mesela "Program bulunamadi” gibi
illegal iglemleri yada arizalari gosterir. Bu mesajlar bir dikkat isareti ile
gOsterilmigtir.

A\

P

BE1

e

381
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Resim 1-4: Alarm
listesi secilmistir

o)

Resim 1-5: Alarm
Listesi

1.1.2 Alarm Listesi

Tum aktif alarmlari igeren alarm listesini ana menudeki ”INFO” tuguna (F2) basarak
ekrana getirebilirsiniz.

ProcessInfo
#f Alarm List
Ed History

B Program List "Alarm list” (Alarm listesi) menU maddesini segin.
(1) Batch Info

Statistic

Ana meni Uzerinde iken alarm tusuna da basabilirsiniz. Dogrudan asagidaki pencere
ekrana gelecektir.
Alarm saatine gore aktif alarmlari gdsteren bir pencere ekrana gelir.

#f Alarm list:

BEl 10:423:19 168:43:24 Knot-Winch Ouverload
BEZ 10:43:22 108:43:25 Main Pump Owverload *

Ekran asagidaki bilgileri icerir:
Alarm Alarm Teyit Saati Alarm Metni
No. Saati
001 09:39:49 09:41:22 Kumas akisi / gekimi

002 09:39:53 09:41:22 Motor koruma pompasi!
Ancak alarm sebebi ortadan kaldirildiktan sonra alarm yukaridaki listeden temizlenir!

Gecmis makine alarmlarini ekrana getirmek igin "HISTORY” (Geg¢mig) (F3) tusuna
basiniz.

Sistem sabiti no. 002'de "maksimum alarm sayisi” ge¢cmis listesinde ekrana gelen
alarm sayisi gosterilir (standart deger 50).

Gecmis alarmlari ekrana getirmek icin "HISTORY” (Geg¢mis) (F3) tusuna basiniz. En
son 10 alarm ekrana gelir.

Ekran her satirda asagidaki bilgileri igerir:

Alarm Alarm Alarm Alarm Alarm Metni
No. Tarihi Baslangic sonu
[

001 09/07 09:39:49  09:41:22 Kumas akisi / ¢gekimi
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Resim 1-6: Gegmis

Al list: L.
il arm == alarm listesi

153 18-81 10:14:29 18:14:39 HeatsCool enable C1
153 18-81 10:17:17 18:17:26 HeatsCool enable C1
152 18-81 1@:24:59 18:35:83 Temp. owvershoot C1
Ble 18-81 10:26:85 18:26:89 Machine owver press.
153 18-81 10:41:43 18:43:82 HeatsCool enable C1
BEl 18-81 10:43:19 18:45:46 KnotsWinch Owverload
BEz2 18-81 10:43:22 18:45:48 Main Pump Overload t
BEl 18-81 10:45:48 11:31:41 KnotsWinch Owverload
BEz2 18-81 10:45:51 11:31:41 Main Pump Overload t
BEl 18-81 11:31:44 12:82:13 KnotsWinch Owverload
BEz2 1881 11:31:46 12:082:13 Main Pump Overload t
BEl 18-81 %%:82:16 ——#==r—= Knot<Winch Owerload

BEZ 18-81 tE2:19 ——¥——r—— HMain Pump Owverload *t

Daha fazla alarmi ekrana getirmek igin yukari imleg tusuna basiniz.

Shift tusuna ve asa@! yada yukari imleg tuslarina ayni anda bastiginizda gegmis 1
alarm listesinde sayfa sayfa kaydirma yapabilirsiniz. Shift

“"CURRENT” (GEGERLI) (F3) tusuna bastiktan sonra gegerli alarm listesi tekrar F3
ekrana gelir .

Hendz teyit edilmemis alarmlari durdurmak isterseniz, "QUIT” (Durdur) (F4) tusuna
basmaniz gerekir.

"QUIT” (Durdur) (F4) tusuna basiniz. Teyit saati saklanir.

2]

F4

Varsa, aktif alarm sistemleri ayni anda teyit edilir.

Alarm listesini kapatmak ve ana menuye geri donmek icin Esc tusuna yada alarm
tusuna basiniz.

1.2 Alarmlardan sonra kontrol aygitinin tekrar baslatilmasi

1.2.1 Bir durdurma alarmindan sonra kontrol aygitinin tekrar baslatiimasi

Bir durdurma alarmindan sonra kontrol aygitini yeniden baslatmak igin OK tusuna
basarak ekrandaki alarm mesajini teyit etmelisiniz. Bunu yaptiktan sonra alarmin
sebebini ortadan kaldirmalisiniz. Alarmlar ve alarmlarin nasil ortadan kaldirilacagi
hakkinda ayrintih bilgiyi bu bdélimde 5-7 sayfalardan sonra bulabilirsiniz. Alarm
numarasi durum satiri 1'de ekrana gelir. Kontrol aygitini alarm nedeni ortadan
kaldinldiktan sonra tekrar baslatabilirsiniz.

1.2.2 Bir bekletme alarmindan sonra kontrol aygitinin tekrar baglatiimasi

Bir bekletme alarmindan sonra kontrol aygitini yeniden baglatmak icin OK tusuna
basarak ekrandaki alarm mesajini teyit etmelisiniz. Bunu yaptiktan sonra alarmin
sebebini ortadan kaldirmalisiniz. Alarmlar ve alarmlarin nasil ortadan kaldirilacagi
hakkinda ayrintih bilgiyi bu bdélimde 5-7 sayfalardan sonra bulabilirsiniz. Alarm
numarasi durum satiri 1'de ekrana gelir. Alarm nedeni ortadan kaldirildiktan sonra
alarm tusuna basarak yada ana menlden "Alarm list" (Alarm listesi) menU maddesini
(F2 iglev tusu) secerek alarm listesini aginiz. Alarm listesi ekrana geldiginde, F4
(QUIT) (Durdur) islev tusuna basiniz. Kontrol aygitinin modu "RUN" (Calisma) olarak
degisir ve start butonundaki yesil LED yanar. Esc tusuna basarak alarm listesini
kapatabilirsiniz.
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1.3 Alarm Siniflari

SECOM 737XL'de toplam 400 alarm vardir. Bu alarmlar asagidaki sekilde
siniflandirihir;

e Kullanici alarmlari (No. 001 - 100)
e Logimat PLC'in sistem alarmlari (No. 101 - 150)
o Kontrol aygiti ve dlgme sistemi alarmlari (No. 151 - 300)
e SECOM 737XL'in sistem alarmlari (No. 301 - 400)

1.3.1 Kullanici alarmlari

Makineye bagh olarak, tedarikginiz tarafindan proje ¢alismasi esnasinda en fazla 100
farkli alarm konfiglire edilebilir. Alarm metni ve alarmlarin etkisi konfiglirasyonda
ayarlanabilir.

Ornek: Kumas akis sorunu / asiri yukli gekim
Boya mutfagi hazir degil
Seviye sensori arizali

Tedarikginizin verecegi makine belgelerinde ilgili kullanici alarmlarinin listesini
bulabilirsiniz.

1.3.2 Kontrol aygiti ve olgme sistemi alarmlari

Kontrol déngustinde ve analog kanallarda hata olustugunda Logimat PLC'nin kontrol
ve analog islem rutinleri SECOM 737XL'e alarmlari aktarir.

Ornekler: Egim alarmlar (sicaklik kontroll boya tanki)
Olgiim sistemi arizalari (dozaj ADD 1)
PT100 kanal 2 arizali

Tedarikginizin verecedi makine belgelerinde ilgili kontrol aygiti ve Olgim sistemi
alarmlarinin listesini bulabilirsiniz.
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1.3.3 SECOM 737XL'in Sistem Alarmlari

SECOM 737XL'in yazihminin sorun bulmasi durumunda SECOM 737XL'in dogrudan
boyama islemi ile ilgili olmayan sistem alarmlari verilir: SECOM 737XL yazilim ve

donanim sorunlari arasinda ayrim yapar.

Ornekler:

PLC'de haberlesme hatasi
A surUcustndeki PCMCIA karti pili bos
Yanhg konfiglrasyon turi

Sistem alarmlarinin komple listesini asagida bulabilirsiniz.

alarm
no.

anlami

tepki

alarm
grubu

301

SECOM737XL ile PLC arasinda iletisim yok

sebepler :

— PLC kapalidir

— hatali kablo baglantisi

— Arcnet terminatdrt baglanmamis

nasil ortadan kaldirilir :

— kablolar1 kontrol edip degistirin
— Arcnet terminatorlerini kontrol edin

STOP

10

302

PLC degistiriimis

nasil ortadan kaldirilir :

— PLC baglatildiktan sonra (kontrol
parametrelerinin indiriimesi) otomatik olarak
sifirlanir

STOP

10

303

ana kartin pili bos

nasil ortadan kaldirilir :

— pili degistirin

EKRAN

10

304

A surtcistndeki PCMCIA bellek karti pili bos
bilgilerde sorun yok

nasil ortadan kaldirilir :

— pili degistirin

EKRAN

10

305

A suricusundeki PCMCIA bellek karti pili bos,
veriler kayip

nasil ortadan kaldirilir :

— pili degistirin

EKRAN

10

306

B surlcustndeki PCMCIA bellek karti pili bos,
verilerde sorun yok

nasil ortadan kaldirilir :

— pili degistirin

EKRAN

10

737XL/1.12/03 Mesajlar
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alarm anlami tepki alarm
no. grubu
307 |B surtcusindeki PCMCIA bellek karti pili bos, STOP 10
veriler kayip
nasil ortadan kaldirilir :
— pili degistirin ve konfiglrasyon verilerini bellek
kartina aktarin
308 |PLC'de istenen sistem yazihmi yok, program STOP 10
galistirmak mimkun degil
nasil ortadan kaldirihr :
— PLC sistemi yazilimini degistirin
309 |[PLC'de istenen sistem yazilimi yok, program| EKRAN 10
galistirmak mudmkin ancak tim o&zellikler
desteklenmiyor
nasil ortadan kaldirilir :
— PLC sistemi yazilimini degistirin
310 |[PLC'de makine konfigirasyonunda konfigire| EKRAN 10
edilen PLC kartlari yok.
nasil ortadan kaldirihr :
— PLC'deki kartlari kontrol edin yada
— makine konfiglirasyonunu ekipmana uyarlayin
311 | tir konfigUrasyonu dogru degil yada yanhs STOP 10
yapida
nasil ortadan kaldirihr :
— Dogru konfiglirasyon tirii aktarin
312 | makine konfigirasyonu dogru degil yada yanhs STOP 10
yapida
nasil ortadan kaldirilir :
— Dogru bir makine konfigirasyonu aktarin
320 |PLC  bellegi baslatlamiyor yada kontrol STOP 10
parametresi (makine sabitleri, zamanlayicilar vs.)
PLC'ye aktarilamiyor.
nasil ortadan kaldirihr :
— makine konfigirasyonunu kontrol edin ve
kontrol aygitina aktarin
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alarm
no.

anlami

tepki

alarm
grubu

321

yanlg boya programi

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— boya programini degistirin
— dogru programli yeni bir parti olusturun

STOP

10

322

boya programi konfiglirasyona uymuyor

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— boya programini degistirin
— dogru programli yeni bir parti olusturun

STOP

10

323

cahistirilabilir boya programi yanligtir.

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— yeni bir parti olusturun ve baslatin

STOP

10

324

bir program adimi PLC'ye download
edilememektedir.

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— programi ayni adimdan yeniden baglatin

STOP

10

325

SECOM737'nin c¢alisan programinda gegersiz
kontrol aygiti durumu
nasil ortadan kaldirilir :

— SECOMT737 tarafindan otomatik olarak
sifirlanir

STOP

10

326

adim degisikligi esnasinda elektrik arizasi,
PLC'deki program adimi aktif hale getirilmemigtir

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— programi ayni adimdan yeniden baslatin

STOP

10

327

ilave rutininden geri dénerken hata, yanhs dénus
adresi

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— programi istenen adimdan yeniden baglatin

STOP

10

737XL/1.12/03 Mesajlar
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alarm
no.

anlami

tepki

alarm
grubu

328

bir  parametre  formilinin  hesaplanmasi
sirasinda hata, formdl yanhs

sebepler :

— yanhs formdl
— yanhs degerler (mesela makine sabitleri
belirlenmemig)

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.

— kullanilan degerleri kontrol edip gerekirse
formulu dizeltin

— baska bir adimda parti baglatin yada yeni bir
parti olusturun ve baslatin

STOP

10

329

bir iglev ayar siresi formulinin hesaplanmasi
sirasinda hata, formdl yanhs

sebepler :

— yanhs formil
— vyanlig degerler (mesela makine sabitleri
belirlenmemisg)

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— kullanilan degerleri kontrol edip gerekirse
formald dizeltin

EKRAN

10

330

SECOM737 kullanilan dosya sunucusu
dizinlerine erisemiyor

nasil ortadan kaldirilir :

— kablolar1 ve network kartini kontrol edin

— SECOM737 kullanici ve erisim haklarini
kontrol edin

— kullanilan dizinlerin var olup olmadigini kontrol
edin

— makine konfiglirasyonunun kontrol edin
(makine no, makine grubu)

— kontrol aygitini yeniden baglatin, bundan
sonra kontrol aygiti aga girer

SECOM737 kullanici dizinlerine erigirse alarm
otomatik olarak sifirlanir.

EKRAN

10
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alarm
no.

anlami

tepki

alarm
grubu

331

veri girigi igin yeterli disk alani yok Yeterli alan
bulunana kadar veri girisine ara verilecektir.

nasil ortadan kaldirilir :

— eski partileri silin

Yeterli alan varsa alarm otomatik olarak sifirlanir.

EKRAN

10

332

Parametre PLC'ye aktarilamiyor.

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— partiyi bir kez daha baslatin
— gerekirse konfigurasyonu duzeltin

STOP

10

333

Parametre bir programa kaydedilemiyor.

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.

— program bellegini ve konfiglirasyonu kontrol
edin

— partiyi bir kez daha baslatin

STOP

10

334

parti secilemiyor

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— partiyi bir kez daha segin

STOP

10

335

parti baslatilamiyor

nasil ortadan kaldirilir :

— Alarm listesindeki alarmi bulun.
— partiyi bir kez daha baslatin

STOP

10

336

ram diskinde yeterli disk alani yok, yeterli alan
bulunana kadar hata kitigu (girisi) protokoliine
ara verilecektir.

nasil ortadan kaldirilir :

— RAM disk uzerindeki ERROR.LOG'da bir hata
kitigl dosyasinin olup olmadigini kontrol
edin. Varsa, bu dosyay! bellek kartina
kopyalayip SETEX'i bilgilendirin.

— bu iglemden sonra kontrol aygitini yeniden
baslatin. Ram diski otomatik olarak
bilinecektir.

EKRAN

10

737XL/1.12/03 Mesajlar
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1.3.4 Logimat PLC'in Sistem Alarmlari

SECOM 737XL entegre Logimat PLC'nin alarmlarini bildirir. SECOM 737XL Logimat
PLC'ye yUkll yazilim ve donanim sistem alarmlarini birbirinden ayirir.

Ornekler:

Haberlesme hatasi DIOS M32
Logimat PLC pili bos

Logimat PLC sistem alarmlarinin komple listesini asagida bulabilirsiniz.

alarm anlami tepki alarm
no. grubu
101 Kontrol aygiti ile PLC arasinda haberlesme STOP 10
hatasi
mesela:
— arizali kablo
nasil ortadan kaldirilir :
— kablo baglantisini kontrol edin ve onarin
102 | Analog kart haberlesmesinde hata. STOP 10
Analog islem mumkin degil. Kalibrasyon verisi
yoKk.
nasil ortadan kaldirihr :
— analog karti degistirin
103 | Kontrol aygiti "RUN" (Calisma) modunda iken STOP 10
elektrik ariza > 2 saniye (soguk calistirma)
meydana geldi.
nasil ortadan kaldirilir :
— kontrol aygiti alarmi tanir tanimaz otomatik
olarak sifirlanir
104 | Hatali talimat listesi. STOP 10
nasil ortadan kaldirihr :
— PLC'yi kapatip yeniden agin. Bu islemde
basarili olamadiysaniz, PLC programinin
programlama istasyonundan PLC'ye tekrar
aktarilmasi gerekir.
105 | Kartlar/modduller hatali yerlestirilmis STOP 10
Talimat listesi islemi esnasinda, bir Kkart
taninamamis yada bulunamamistir.
nasil ortadan kaldirilir :
— PLC'yi kapatip yeniden agin.
— gerekirse kartlari degistirin

5-12
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alarm anlami tepki alarm

no. grubu
107 | Pil bos EKRAN 10

naslil ortadan kaldirihr :

— yeni bir pil takin
108 | EEPROM'a yazilirken sorun EKRAN 10

nasil ortadan kaldirilr :

— EEPROM'a tekrar yazin
109 | Adim download'unda hatali islev numarasi STOP 10

nasil ortadan kaldirihr :

— kontrol aygiti konfigurasyonu kontrol edip

dizeltin

110 | Adim download'unda hatali islev numarasi STOP 10

naslil ortadan kaldirilr :

— kontrol aygiti konfigiirasyonu kontrol edip

dizeltin

111 Haberlesme hatasi moduli 1 EKRAN 10
112 | Haberlesme hatasi modull 2 EKRAN 10
113 | Haberlesme hatasi moduli 3 EKRAN 10
114 | Haberlesme hatasi modiili 4 EKRAN 10
115 | Haberlesme hatasi modull 5 EKRAN 10
116 | Haberlesme hatasi moduli 6 EKRAN 10
117 | Haberlesme hatasi moduli 7 EKRAN 10
118 | Haberlesme hatasi moduili 8 EKRAN 10
119 | Haberlesme hatasi modulia 9 EKRAN 10
120 | Haberlesme hatasi moduli 10 EKRAN 10
121 Haberlesme hatasi moduli 11 EKRAN 10
122 | Haberlesme hatasi moduli 12 EKRAN 10
123 | Haberlesme hatasi moduli 13 EKRAN 10
124 | Haberlesme hatasi moduli 14 EKRAN 10
125 | Haberlesme hatasi moduli 15 EKRAN 10
126 | Haberlesme hatasi moduli 16 EKRAN 10

737XL/1.12/03
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127 | Haberlesme hatasi moduli 17 EKRAN 10
128 | Haberlesme hatasi moduli 18 EKRAN 10
129 | Haberlesme hatasi moduli 19 EKRAN 10
130 | Haberlesme hatasi moduli 20 EKRAN 10
131 Haberlesme hatasi moduli 21 EKRAN 10
132 | Haberlesme hatasi moduli 22 EKRAN 10
133 | Haberlesme hatasi moduli 23 EKRAN 10
134 | Haberlesme hatasi moduilu 24 EKRAN 10
135 | Haberlesme hatasi moduli 25 EKRAN 10
136 | Haberlesme hatasi moduli 26 EKRAN 10
137 | Haberlesme hatasi moduli 27 EKRAN 10
138 | Haberlesme hatasi moduli 28 EKRAN 10
139 [ Haberlesme hatasi moduli 29 EKRAN 10
140 | Haberlesme hatasi moduli 30 EKRAN 10
141 Haberlesme hatasi moduli 31 EKRAN 10
142 | Haberlesme hatasi moduli 32 EKRAN 10

Alarm listesinin nasil goérintilenece@i ve alarmlarin nasil durdurulacagi hakkinda
bilgiyi sayfa 5-4’te bélim 5, madde 1.1.2 Alarm Listesi’nde bulabilirsiniz.
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1 Genel Bilgiler

Servis mendsu kontrol aygitini ilgili uygulama alanina uydurma ve hata teshisi ile ilgili
ayrintih bilgi alma imkani sunar.

MenU sistem tarihi, saat ve bilgilerin SECOM 737XL'e girildigi dil gibi genel ayarlarin
girilebilmesini saglar. Buna ilave olarak, servis menisiinde farkli kullanici seviyeleri
icin giris kodu ayarlari yapiimistir (Setup (Ayar) meni maddesi)

SECOM 737XL ve bagh Logimat PLC'yi kontrol edilen makineye uyarlamak igin,
mesela minimum ve maksimum dolum miktarlari, sizme ve Yikama sureleri gibi
ayarlar, sicaklik ayarlari- ve dozaj kontrolorleri ayarlari vs menude yapilir
(Configuration (Konfigiirasyon) meni maddesi).

SECOM 737XL bir network'e bagli ise Yuklenen yazilim siriimindeki bilgiler ve ayni
zamanda network ayarlarinin bilgileri bu mentye geri ¢agrilabilir (Version (Surim)
menl maddesi)

Servis menusinden baglanan Logimat PLC'nin giris ve cikiglar ile ilgili bilgi de
alabilirsiniz (PLC service (PLC servisi) meni maddesi).

Bu bolimde anlatilan parametrelerde yapilan degisiklikler SECOM
737XL ve baglanan makinenin arizalanmasina vel/veya zarar
gormesine neden olabilir. Bu nedenle, bu iglevler sirasiyla seviye 5
ve 6 giris koduyla kilitlenmistir ve sadece yetkili kigiler ve egitimli
servis personelinin bu parametreleri degistirmesine izin
verilmelidir.

6-2
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2 Konfigurasyon
Makine konfiglirasyonunun bilgileri ve degistiriimesi icin farkli meni maddeleri vardir.

Ana meni Uzerindeki ”SERVICE” (Servis) (F1) tusuna basiniz. F1 I

Bir secim menusu ekrana gelir.

¢ Configuration Resim 2-1: Servis
mentisi
"Configuration” (Konfiglirasyon) meni maddesini 1t SEt""f'
secin. () Version
@ PLC-Service

2.1 Konfigurasyon menusu

Her kullanicinin konfiglirasyon mendsine girmesini énlemek igin, SECOM 737XL bu
islevi bir giris kodu ile kilitteme imkani sunmaktadir.

Standart erisim en az seviye 5 ("Configuration") olarak ayarlanmamigsa, kullanici bu
isleve ancak dogru giris kodunu girerek erigebilir.

Giris kodunu ekrana gelen pencere igine giriniz. Sari bir LED erisim izninin verildigini
gOsterir.

Bu islemden sonra, "Configuration” meni maddesine girmek i¢in OK tusuna tekrar
basin.

Konfiglirasyon mentisi ekrana gelir.

= Configuration: Resim %_2:
Konfigiirasyon
Controller menusi

&;. Consztants
(Ty Timer-Ualues
' Zcales
System

P Service
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Resim 2-3: Se¢im
penceresi Kontrol
aygit1 tiirleri

Resim 2-4: PID
Kontrol Aygit1

2.1.1 Kontrol aygiti

Bu menu farkli kontrol ddéngulerinin yada Niveaumat seviye algilama devresinin
parametrelerini ekrana getirmek yada degistirmek i¢in kullanilir. Parametreler kontrol

déngdulerinin kontrol 6zelliklerini belirler.

”Controller” (Kontrol Aygitl) menl maddesini se¢in ve OK tusu ile teyit edin.

Pid-Controller
Dos-Controller
DER-Controller
Niveaumat

Bir pencere var olan kontrol aygiti turlerini gosterir.

Farkli kontrol aygiti tirleri konfiglre edilebilir ve Niveaumat kabirle edilebilir:

e PID-Kontrol Aygiti =
e DOS-Kontrol Aygiti =
® DSR-Kontrol Aygit =

® Niveaumat

Orantisal-integral-Diferansiyel-kontrol aygiti

Genellikle sicaklik kontrolU i¢in kullanilir

Dozaj Kontrol Aygiti

Genellikle dozaj kontrol sistemleri igin
kullanihr

Ug nokta adimli kontrol aygiti

Genellikle meme basinci ve diferansiyel
basing kontroli icin kullanilir

Olglim sinyallerinin kalibrasyonu (mesela
dolum seviyesi)

Secim penceresinden istediginiz kontrol aygiti tirinu secgip OK tusu ile teyit edin.

2.1.1.1 PID Kontrol Aygiti

Spesifik makine konfiglirasyonuna bagli olarak, bir pencere bu makine igin kullanilan

PID kontrol aygitlarin gdsterir.

A1 temperat. main kier
A4 temperature add 2

A% temperature stock 1
11 pH—controller acid

Ekran asagidaki bilgileri igerir (6rnek olarak):

Kontrol Aygiti No: Tanim:
01 Dereceli boyama tanki
04 Dereceli ilave tanki 2
6-4 Servis 737XL/1.12/03
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Ayarlarini ekrana getirmek yada degistirmek istediginiz kontrol aygitini segmek igin

imleg tuslarini kullanin. OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Kontrol parametrelerini gésteren bir segim penceresi ekrana gelir.

PID kontrol aygiti parametrelerinin listesi:

e KPisitma

e TNisitma

e TVisitma

o KP sogutma

e TN sogutma

e TV sogutma

e EJim alarm saati

e Alarm limiti

¢ Kontrol aygiti 6zellikleri

o Kontrol aygiti ¢ikis modu

¢ Yeniden baglatma gecikme suresi

e PSS aktivasyonu

e PSS dongl suresi

e PSS min. ACMA/KAPAMA siliresi

Mevcut tim kontrol aygiti
parametrelerini ekrana getirmek igin
asagi imleg tusuna basiniz.

imlec tuslarina basarak degistirmek istediginiz parametreyi secin. OK tusuna basarak

seciminizi teyit edin.

Parametre girisi icin bir pencere aglilir.

KP heating
TH heating
TV heating
KP cooling
TH cooling
TV cooling
Gradient alarm time
Alarm limit

Segcilen parametre adi pencerenin Ustlinde gosterilir.

SECOM 737XL'in sayisal tus takimini
kullanip sayilari girerek ekrana gelen
deger Uzerine yazabilirsiniz. Bu islemden
sonra “SAVE” alanini imle¢ tuslarini
kullanarak aktif hale getirip OK tusuna
basarak teyit ediniz.

Degeri degistirmek istemiyorsaniz, giris penceresini kapatmak i¢in Esc tusuna basiniz.

KF heating

min: @ max: 10Eaa

Resim 2-5: PID
Kontrol aygiti
parametreleri

Resim 2-6:
Parametre giris
penceresi

737XL/1.12/03
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A\

Resim 2-7: Hata
mesaj1 parametre
aktarimmi

A\

Resim 2-8: Se¢im
penceresi kontrol
aygit1 tiirleri

Resim 2-9: Dozaj
Kontrol Aygiti

Sadece yetkili kisilerin parametreleri degistirmesine izin
verilmelidir. Yanhs ayarlar kontrol sisteminizin yanlig galismasina
neden olabilir!

Degistirilen bir degeri kaydederken, bu deger dahili Logimat PLC kartina aktarilir.

SECOM 737XL ile Logimat PLC arasinda haberlesme yoksa — alarm 301 "PLC
haberlesmesi” ile gosterilir — asagidaki mesaji gdsteren bir pencere ekrana gelir.

g | Error transfer parcameter to FLC
2ok

OK tusuna bastiktan sonra, bu pencere kapatilir.

Yukaridaki sart altinda, degistirilen deger PLC'ye aktariimamistir.
isinize devam etmeden énce, SECOM 737XL ve Logimat PLC
arasinda hatasiz bir baglanti oldugundan emin olun. Bundan
sonra, parametre diizeltme islemini tekrar edin.

2.1.1.2 Dozaj Kontrol Aygiti

Pid-Controller
Dos-Controller
DER-Controller
Niveaumat

Dozaj kontrol aygiti parametresini ekrana getirmek
yada degistirmek igin, kontrol aygitinin tir
meniusinden ”"Dos-Controller” meni maddesini
segin.

Spesifik makine konfiglrasyonuna bagli olarak bir pencere kullanilan dozaj kontrol
aygitlarini gosterir.

21 dozing add tank 1
22 doszing add tank 2

Ekran asagidaki bilgileri verir:
Kontrol Aygiti No: Tanim:
21 Dozaj EKLE 1

Ayarlarini degistirmek istediginiz kontrol aygitini se¢cmek icin imle¢ tuslarina basiniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Bir pencere ilgili kontrol aygiti parametrelerini gosterir.

6-6
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Dozaj kontrol aygiti parametrelerinin listesi:

o Atig/dakika

e Atig/birim

e Kullaniimadi

e Alarm limiti

e Mod

e PSS aktivasyonu

e PSS dongu suresi

e min. ACMA/KAPAMA suresi

e Dos. alarmi gecikme suresi

pulse per minute 5aa Resim 2-10: Dozaj
) Eg%sﬁsgsr unit é Kontrol Aygiti
Mevcut tlm kontrol aygti Alarm limit cAE Parametresi
parametrelerini ekrana getirmek igin doszing mode a
asag! imleg tusuna basiniz. PSS activation 1
PS8 cycle time 28
min. onsoff time 1

imleg tuslarina basarak degistirmek istediginiz parametreyi secin. OK tusuna basarak
seciminizi teyit edin.

Parametre girisi i¢in bir pencere agilir.
Segilen parametre adi pencerenin Ustlinde gdsterilir.

Degeri var olan degerin Uzerine yazarak degistirin. Bu islemden sonra “SAVE” alanini
imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK tuguna basarak teyit ediniz.

Degeri degdistirmek istemiyorsaniz, giris penceresini kapatmak igin Esc tusuna basiniz.
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Resim 2-11: Segim
penceresi kontrol
aygit1 tiirleri

Resim 2-12: DSR
Kontrol Aygiti

2.1.1.3 DSR Kontrol Aygiti

Pid-Controller
Dos-Controller
DER-Controller
Niveaumat

DSR kontrol aygitlarini ekrana getirmek yada
degistirmek icin, kontrol aygitinin tir menusinden
”Dos-Controller” meni maddesini secin.

Spesifik makine konfiglirasyonuna bagl olarak bir pencere kullaniimakta olan DRS

kontrol aygitlarini gdsterir.

1% nozzle preszure

Ekran asagidaki bilgileri verir:

Kontrol Aygiti No: Tanim:

19 Meme basinci

Ayarlarini degistirmek istediginiz kontrol aygitini segmek igin imleg¢ tuslarini kullaniniz.

OK tusuna basarak se¢iminizi tey

it edin.

Bir pencere ilgili kontrol aygiti parametrelerini gosterir.

DSR kontrol aygiti parametrelerinin listesi:

e Oll bant
e P-pargasi
e T-pargasi

o Kullaniimadi
e EJim alarm saati

e Alarm limiti

o Kontrol aygiti 6zellikleri

¢ Kontrol aygiti ¢ikis modu

¢ Yeniden baglatma gecikmesi

e PSS aktivasyonu

e PSS dongu suresi
e PSS min. ACMA/KAPAMA suresi

Resim 2-13: DSR dead band 6A

Kontrol Aygiti del. feedback p:part 3aa

Parametresi ﬁg%.uggsdback t-part g Mevcut tim kontrol aygiti
Gradient alarm time 180 parametrelerini ekrana getirmek igin
Alarm limit 660 asa@ imleg tusuna basiniz.
Kind of ctrl. output a
output mode a
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Ayarlarini degistirmek istediginiz kontrol aygitini segmek igin imleg tuslarini kullaniniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Parametre girisi i¢in bir pencere agilir.
Segilen parametre adi pencerenin Ustlinde gdsterilir.

Degeri var olan degerin Uzerine yazarak degistirin. Bu islemden sonra “SAVE” alanini
imle¢ tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK tuguna basarak teyit ediniz.

Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, giris penceresini kapatmak i¢in Esc tusuna
basiniz.

2.1.1.4 Kontrol aygiti konfigiire edilmemis

Secilen bir kontrol aygiti tird igin bir kontrol aygiti konfigure edilmemisse, buna uygun
bir mesaj ekrana gelecektir:

Makine konfiglirasyonunda bu tar bir kontrol aygiti ayarlanmamis.

g | Mot in configuration *
ok

OK tusuna basarak bu mesaji teyit edin ve SECOM 737XL ana menisiine adim adim
geri ddénmek icin Esc tusuna basiniz.

Resim 2-14: Kontrol
aygit1 konfigiire
edilmemis

737XL/1.12/03 Servis
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A\

Resim 2-15: Segim
penceresi kontrol
aygit1 tiirleri

Resim 2-16:
Niveaumat
Modiilleri

A\

Resim 2-17:
Kalibrasyon
penceresi

Bos tankin degeri
girilir

2.1.1.5 Niveaumat

Niveaumat moduild ilave bir tankin dogrusal analog seviye algilama sistemlerini kalibre
etmek icin kullanilir. Bu islem yapildiktan sonra, tank icerigini farkli dozlara gore
doldurmak yada tanki programlanan bir dedere kadar (litre, galon ve %) doldurmak
mumkudndur.

Niveaumat modilinun kalibrasyonuna baglamadan once, analog
seviye sensorunun takili oldugundan ve diizgiin baglandigindan
emin olun.

imleg tuslarina basarak kontrol aygiti tiirii meniisiinde ”Niveaumat” menii maddesini
seciniz. OK tusuna basarak secgiminizi teyit edin.

Pid-Controller
Dos-Controller
DER-Controller
Niveaumat

Spesifik makine konfigirasyonuna bagh olarak bir pencere kullanilan Niveaumat
modullerini gdsterir.

25 lin. niveaumat 1
26 lin. niveaumat 2

Ekran asagidaki bilgileri verir:
Niveaumat No. Tanim:

25 Dogrusal Niveaumat 1 EKLE 1 (ilave tanik 1)
26 Dogrusal Niveaumat 2 (spesifik konfiglirasyona bagli olarak)

Ayarlarini degistirmek istediginiz kontrol aygitini secmek icin imle¢ tuslarina basiniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Niveaumat ile ilgili tank kalibrasyona baslarken bos olmalidir.

Niveaumat modulinin kalibrasyonu igin bir pencere ekrana gelir.

lin. niveaumat 1 |

Y 1
Output /ﬁ/ . PLC—Heafaured
FLE-Measured Output
Pa
P1
SAVE

6-10

Servis 737XL/1.12/03



Servis

Pencerenin ust kisminda bulunan "PLC measured” alanin seviye 6lcim sisteminden
gegerli giris degerini ekrana getirir. Bu deger 0 ila 200 araliginda bir deger olmalidir.
Yukaridaki érnekte, deger 40'tir.

Ekrana gelen degeri PO alanina sayisal tuglari kullanarak girin. Aktif giris alani tersten
(siyah zemin Uzerine beyaz karakter) ekrana gelir.

Alternatif olarak, gegerli dlglilen PLC degeri de isaretli alana (P0O) F3 islev tusuna
basarak girilebilir.

P0'nun sagdinda bulunan ilgili alan, Output, 0 igermelidir. icermiyorsa, imleg tuslari ile
bu alani secip 0 girmelisiniz.

Bunu yaptiktan sonra, tanki her zamanki maksimum miktarina kadar su ile doldurun.
Tanki litre igin élgceklendirmek istiyorsaniz, tanki doldururken litreyi belirleyin.

lin. niveaumat 1 |

‘"/1
Output ==TFa FLC-Measured

il 7358

FLE-Measured Output

!!

1@

Tankin dolumu esnasinda, pencerenin (st kisminda élgiilen PLC degeri degisir. imleg
tuglarini kullanarak P1 alanini aktif hale getirin. Her zamanki maksimum miktar
dolduktan sonra, ekrana gelen dlgilen degeri P1 alanina girin. Gegerli olgilen PLC
degeri de isaretli alana (P1) F3 islev tusuna basarak girilebilir. Yukaridaki drnekte bu
deger 7850'dir.

lin. niveaumat 1 |
‘"/ i
- FLC-Measured
Output 3] y T
FLE-Measured Output
P@
P1 | 7s5@

Son olarak da, P1'in saginda bulunan Cikis alanina ilgili litre degeri giriniz. Yukaridaki
ornekte bu deger 120 litredir.

Tanki ylzde olarak dl¢ceklemek istiyorsaniz, bu alana 100 girmelisiniz.

Bu islemden sonra “SAVE” alanini imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK
tusuna basarak teyit ediniz.

Adim adim SECOM 737XL ana menustiine geri donmek igin Esc tusuna basiniz.

EI

Litre olarak
miktari belirle

Resim 2-18:
Kalibrasyon
penceresi

Maksimum dolum
miktar1 degeri girilir

Resim 2-19:
Kalibrasyon
penceresi

Girilen degerler
kaydedilir

Litre

yada
Yizde

737XL/1.12/03 Servis
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Resim 2-20: Mesaj:
PLC parametresi
okuma hatast

A\

Tankin mevcut
dolum hacminin
kontrol edilmesi

Resim 2-21:
Niveaumat
konfigiire edilmemis

Niveaumat modulli secildiyse, Resim 2-6 SECOM 737XL ile PLC arasindaki
haberlesme kesildiginde, asagidaki pencere gosterilir.

g | Error read parameter from PLC
J.f/l:IK

Bu pencereyi kapatmak icin Ok tusuna basin.

Kalibrasyona devam etmeden once, SECOM 737XL ile Logimat
PLC arasindaki haberlegsmenin diizgiin iglediginden emin olun.

Niveaumat'in dogru isleyip islemedigini kontrol etmek igin, kalibrasyon penceresini
istediginiz zaman yukarida anlatilan bicimde ekrana getirebilirsiniz.

Mevcut litre yada ylzde degerleri ve PLC olclilen degeri pencerenin Ust kisminda
online olarak ekrana gelir.

Kalibrasyonu degistirmek istemiyorsaniz, SECOM 737XL ana menisine adim adim
geri donmek igin Esc tusuna basiniz.

2.1.1.5.1 Niveaumat konfigiire edilmemis

Konfigirasyon menusundeki modul segilirken herhangi bir Niveaumat modulu
konfigire edilmediyse, asagidaki mesaj ekrana gelir.

g | Mot in configuration *
ok

OK tusuna basarak bu mesaji teyit edin ve SECOM515 ana menisine adim adim
geri ddnmek igin Esc tusuna basiniz.

6-12
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2.1.2 Sabitler (Makine Sabitleri)

Makinenin kontrolu ile ilgili cesitli degerler makine sabitlerine girilebilir. Sabitler belirli
islev parametrelerini (6rnegdin, minimum ve maksimum dolum degerleri) ve parti
parametrelerini (6rnegin minimum ve maksimum yUk) sinirlamak i¢in kullanilir. Ayrica
PLC'nin sicaklik limitleri (6rnedin maksimum suzme sicakhdi) ve diger makineye 6zgu

degerler belirtilebilir.

Makine sabitlerini ekrana getirmek ve degistirmek icin konfiglirasyon menisinden

“Constants”i (Sabitler) segin.

P
@

[

4

Controller

Constants

Timer—Values

Scales
System
Service

Spesifik makine konfiglirasyonuna bagh olarak, bir pencere bu makine igin kullanilan

sabitleri gosterir.

Ornek — Makine Sabitleri Listesi:

e minimum yuk

e maksimum yuk

e minimum dolum miktari

e maksimum dolum miktari

e minimum sivi orani

e maksimum sivi orani

e minimum hiz

e maksimum hiz

e maksimum dolum seviyesi

e maksimum dolum valfi sayisi

TUm makine sabitlerini ekrana
getirmek igin asagr imleg
tusuna basiniz.

= Configuration:

Ll 8881 min. load 166, 6
LL 8202 max. load 488, |
LL 8203 min. Fill gquantity EEE
LL 8204 max. Fill gquantity dEEE
LL 8285 min. liguor ratio 6.8
LL 8205 max. liguor ratio 15.8
LL 8217 max. fill lewel 2
LL 8218 max. filling waluves 2
LLI 8228 max. draining tupes 2
LL 8231 max.fill.guant. ADD1 EiEE

Resim 2-22:
Konfigiirasyon
meniisi

Resim 2-23: Makine
sabitleri

737XL/1.12/03
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Parametrelerin
kontrolii

Ekran asagidaki bilgileri verir:

Baglanti kelimesi Tanim Makine sabitlerinin degeri
LW 0801 minimum yuk 100.0

islev parametreleri girerken ve parti parametreleri diizenlenirken sadece ilgili makine
parametrelerinde ayarli limit degerler kabul edilir (ayrica bakiniz bélim 3, madde 1.4.2
Parti parametrelerinin giriimesi, sayfa 3-9).

Ayarlarini dedistirmek istediginiz parametreyi se¢gmek igin imle¢ tuslarini kullaniniz.
OK tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin.

Parametre girisi icin bir pencere agilir.
Secilen parametre adi pencerenin Ustlinde gosterilir.

Ekrana gelen dederi Uzerine yazarak degistirebilirsiniz. Bu islemden sonra “SAVE”
alanini imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK tusuna basarak teyit ediniz.

Degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi kapatilir.

6-14
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2.1.3 Zamanlayici degerleri

Zamanlayici dederlerini ekrana getirmek ve degistirmek
menusunden "Timer Values” (Zamanlayici Degerleri) menl maddesini segin.

[Nfe 8 ©@TPE]

Controller

Constants

Timer—Values

Scales
System
Service

Spesifik makine konfiglirasyonuna bagh olarak, bir pencere kullanilan zamanlayici

degerlerini gdsterir.

Ornek — Zamanlayici Degerleri Listesi:

e Gecikme siresi Isi degistirici

e ik konum IsI degistirici

e Havalandirma suresi 1sI degistiricisi

e 1. Kalan stre EKLE 1

[ ]
—_

°
w NN

. Temizlik suresi EKLE 1
. Kalan siire EKLE 1

e 1. Kalan sure Ana Tank 2

. Temizleme sturesi EKLE 1
. Kalan slire EKLE 1

e 1. Temizleme Siresi Ana Tank 2

Tdm zamanlayici degerlerini
ekrana getirmek igin asagi
imle¢ tuguna basiniz.

igin,

konfiglrasyon

Configuration:

le11
181z
laiz
1821
182z
lazz
16824
18235
1826
1827

rinsetime pH-measure
ringetime pH-control
left drain time pH

1.
l.time cleaning AODD1
Z.remaintime ADD1

Z.
3
1
1

remaintime ADD1

time cleaning ADD1

.remaintime ADD1
.remaintime ADDZ
.time cleaning AODDZ

-

—_
LN I VN R |

EEDE DS S D E

Resim 2-24:
Konfigiirasyon
meniisi

Resim 2-25:
Zamanlayici
degerleri

737XL/1.12/03
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Ekran asagidaki bilgileri verir:

Baglanti kelimesi Tanim Zamanlayici degeri

LW 1002 Baslangi¢ malzeme akigi gecikmesi 4.0

Ayarlarini degistirmek istediginiz kontrol aygitini segmek icin imleg tuslarini kullaniniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Parametre girisi icin bir pencere agilir.
Secilen parametre adi pencerenin Ustlinde gosterilir.

Ekrana gelen dederi Uzerine yazarak degistirebilirsiniz. Bu islemden sonra “SAVE”
alanini imleg tuglarini kullanarak aktif hale getirip OK tugsuna basarak teyit ediniz.

Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Girig penceresi kapatilir.

6-16
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2.1.4 Olgekler

Bu menil maddesi asagidaki isler i¢in kullanilir:

e Kullanilan PLC modullerinin kontroli

e Kullanilan sensoérlere gore analog PC girislerinin élgeklenmesi
¢ Analog olmayan PLC moddilleri igin parametre belirleme

Konfigiirasyon menisiinden "Scales" (Olgekler) menii maddesini segin.

Controller Resim 2-26:
f~ Constants Konfigiirasyon
(T Timer-Values menust

o Scales

System

P Service

Spesifik makine konfiglirasyonuna bagh olarak, Kullanilan Logimat PLC moduillerini
gOsteren bir pencere ekrana gelir.

Su anda asagidaki PLC modulleri vardir:
¢ Her birinde 16 sayisal giris / ¢ikis bulunan sayisal giris / ¢ikis kartlari.

e Her birinde 6 analog giris (2xPT100, 2x0 - 20mA, 2xCounters) ve 4 analog ¢ikis
(4x0 - 20mA) bulunan analog giris / ¢ikis kartlari.

e Arcnet, RS485, RS422, RS232 protokolleri icin haberlesme kartlari.
e 20 sayisal giris, 32 sayisal ¢ikisli ve 4 analog giris ve ¢ikish (DM32) DIOS M32.

e Harici ekran terminali CT15 (DM CT15) (sadece adres 3 Uzerinde kullanilabilir)

Bl dig. input board 161
B2 dig. input board 161
B2 dig. input board 161
B4 dig. input board 161
BS dig.output board 160
BE dig.output board 160
B7 dig.output board 160
B2 dig.output board 160

18 analog board &I40
11 add on analog board

Resim 2-27:
Logimat P160 icin
bir modiil yerlesimi
Ornegi

MW TWTomTmTmTmTmTmT™m
DR e e e e
ffh QE@EREREREREE

PLC modilinin 6nlinde goésterilen sayr modil adresidir; modulin arkasinda
gOsterilen veri modulin yazilim strimadur.
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2.1.4.1 Analog giris ve ¢ikislarin ol¢geklendirilmesi

Giris yada cikislarini 6lgeklendirmek istediginiz analog moduli se¢mek icin imleg
tuslarini kullanin. OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Analog giris ve ¢ikiglari gdsteren bir pencere ekrana gelir.

Resim 2-28: Analog  [FE el E¥iae houe 1 :
giris ve glklslar EHE Si currerﬂé ?nr:qu é g
CUTTER :!.HI‘JU.
EUS B8 codnter inpas 2 Ba1:an1 Kalan analog cikislari ~ ekrana
AhS a1 current Dutput ! “ getirmek icin asagi imle¢ tusunu
AWS B3 current output 3 5] kullaniniz.
ALS B84 corrent owtpot 4 5]
2.1.41.1 Bir PT 100 girisinin dlgeklendirilmesi
Ayarlarini degistirmek istediginiz PT100'G segmek icin imleg tuslarini kullaniniz. OK
tusuna basarak seciminizi teyit edin.
Parametre girisi icin bir pencere acilir. Parametre agagidaki degerlere sahip olabilir:
Deger Tanim
0 secilmemis
DIN-Normuna gére PT100
2 JIS-Normuna goére PT100
Ekrana gelen degeri lzerine yazarak degistirebilirsiniz. Bu islemden sonra “SAVE”
alanini imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK tusuna basarak teyit ediniz.
Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi kapatilir.
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2.1.4.1.2 Gegerli bir girigsin 6lgeklendirilmesi

Ayarlarini degistirmek istediginiz gecerli girisi segmek i¢in imleg tuslarini kullaniniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Parametre girisi i¢in bir pencere agilir.
Parametre asagidaki degerlere sahip olabilir:

Deger Tanim

0 0 -20 mA segili
1 4 -20 mA segili
2 0-20 mA alarmh
3 4 -20 mA alarmli

Ekrana gelen degeri Uzerine yazarak degistirebilirsiniz. Bu islemden sonra “SAVE”
alanini imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK tusuna basarak teyit ediniz.

Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi tekrar
kapatilr.

2.1.4.1.3 Gegerli bir ¢ikisin olgeklendirilmesi

Ayarlarinin degistirmek istediginiz gegerli ¢ikisi segmek icin imle¢ tuslarini kullaniniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Parametre girisi icin bir pencere agilir. Parametre asagidaki degerlere sahip olabilir:
Deger Tanim

0 0 -20 mA segili
1 4 -20 mA segili

Ekrana gelen degeri Uzerine yazarak degistirebilirsiniz. Bu islemden sonra “SAVE”
alanini imleg tuglarini kullanarak aktif hale getirip OK tusuna basarak teyit ediniz.

Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi tekrar
kapatilir.
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2.1.4.1.4 Bir sayag girisinin él¢eklendirilmesi

Ayarlarinin degistirmek istediginiz sayag girisini segmek icin imleg tuslarini kullaniniz.
OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Parametre girisi icin bir pencere aclilir. Parametre degeri olumlu yada olumsuz bir oran
icerir, mesela atig/litre.

Ornek 1 (Yukari dlgekleme):

Tam su miktarini hesaplayabilmek icin 10 litrede 1 atigli bir su sayacinin sayag girisini
Olceklendirmek istiyorsunuz.

Giris degeri Cikis degeri

1 10

Ornek 2 (Asagi dlgekleme):

Her 3 rotasyonda 20 atigl bir atis jeneratoriiniin girisini 6lgeklendirmek istiyorsunuz.
Giris degeri Cikis degeri

20 3

Ekrana gelen degeri Uzerine yazarak degistirebilirsiniz. Bu islemden sonra “SAVE”
alanini imleg tuslarini kullanarak aktif hale getirip OK tusuna basarak teyit ediniz.

Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi kapatilir.

6-20
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2.1.4.2 PLC modiilleri okunamiyor

Konfiglrasyon menusunden ”Scales” maddesini sectikten sonra, o anda yukli olan
PLC modilleri SECOM 737XL tarafindan okunur.

SECOM 737XL ile Logimat PLC arasinda alarm 301 "PLC haberlesmesi’ ile
gOsterildigi gibi haberlesme yoksa asagidaki hata mesajini gbsteren bir pencere
ekrana gelir:

Resim 2-29: Mesaj:
| error read PLC component list. "PLC bilesenlerini
A = or okuma hatas1!"

OK tusuna basarak bu mesaiji teyit edin. Pencere kapatilir.
Makine konfiglirasyonunda ayarli PLC bilesen listesi ekrana gelir.

SECOM 737XL ile PLC arasinda haberlesme varken ayarlarini ekrana getirmek yada
degistirmek istediginiz bir PLC modili secerseniz asagidaki pencere ekrana gelir.

Resim 2-30: Mesaj:
| Error read parameter from PLC "PLC

A v parametrelerini

okuma hatas1!"

OK tusuna basarak bu mesaji teyit edin. Pencere kapatilir.

Devam etmeden 6nce, SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki
haberlegsmenin diizgiin oldugundan emin olun.

2.1.4.3 Logimat PLC'in yanlig yerlestirilmesi

Konfiglirasyon menusinden "Scales” maddesini segtikten sonra, o anda yukli olan
PLC modilleri SECOM 737XL tarafindan okunur.

PLC modiillerinin mevcut yerlesimi makine konfiglirasyonuna uygun degilse, mesaj
iceren bir pencere ekrana gelir.

bu sorunun nedeni PLC modiillerinin yerlesiminin kurulum esnasinda degistiriimis ve
makine konfiglirasyonunun buna uygun olarak giincellenmemis olmasi olabilir.
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Resim 2-31: Hata
Mesaj1 Logimat PLC
modiillerinin
yerlesimi

Bir diger sebep de baglanan DIOS modiillerinin adres anahtari ayarlarinin degistirilmis
olmasi ve modillerin artik baska bir adreste olmalari olabilir. Adreslerin dogru
ayarlandiklarindan emin olun. Her bir adres (1 ila 32) sadece bir kere kullanilabilir.

error component conf igurationt

automat ic update 7

e
Lies

A

Esc tusuna basildiinda pencere kapatilir. Makine konfiglrasyonu verisi
degistiriimemis

Mesajl teyit etmek ve pencereyi kapatmak igin OK tusuna basiniz.

Ayni zamanda, Logimat PLC modiullerinin gegerli yerlestirme
girigleri glincellenir ve SECOM 737XL makine konfiglurasyonuna
otomatik olarak yazilir!

Gincellenen makine konfiglirasyonunu kontrol aygitindan bu
makinenin  proje verilerine aktarmanizi Oneririz. Bunu
yapmazsaniz, asil bilesen verileri her sistem guncellendiginde
SECOM 737XL'e aktarilir
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2.1.5 Sistem (Sistem Sabitleri)

Sistem sabitleri sistem yaziliminin farkli islevlerini yada segeneklerini kontrol etmek
icin kullanilir, mesela ana bilgisayardan yada tek bagina kullanim. Bu sabitler sadece

SECOM 737XL'te saklanir ve kullanilir PLC'ye aktariimaz.

Sistem sabitlerini ekrana getirmek yada degistirmek icin konfigirasyon menusiinden

"System" (Sistem) meni maddesini segin.

Sistem sabitleri bir pencerede ekrana gelir.

MO BBl max. no of batches
MO BEZ  max. no of alarms
H H i MO BBEZ  language sustem text
Kalan Slstem . §ab|tler|[1| MO B84 language configurat.
ekrana getirmek igin asagi MO 865 default access

Sistem sabitlerinde sizin tarafinizdan yapilan degisiklikler ancak kontrol aygiti tekrar

= Configuration:

. HO B8& program selection
imle¢ tusuna basiniz. MO BE7 batoh mode

HO B2 Datalogging actiw
HO B39 Host report actiw
HO @818 PLC initialization

=G R E e R

baslatildiktan sonra gecerli olacaktir. Elektrigin KAPATILIP ACILMASI bu iglemi yapar.

Bunu yapmadan dnce, makinenin bir parti ¢alisirken elektrigin kesilmesinin makine
ve/veya boyama islemi Uzerinde herhangi bir ters etkiye sebep olmayacadi bir

durumda oldugundan emin olun.

Tek basina ve ana bilgisayarla (network) calismada SECOM 737XL sistem sabitlerinin

standart ayarlari.

Resim 2-32: Sistem
sabitleri

No | Tanim min. | max Tek Ana
basina [ Bilgisay
ar
001 | Kontrol aygiti Gizerinde ayni anda yonetilen 1 10 3 3
maksimum parti sayisi
(en kiiglk referans numarasina sahip parti
yeni bir parti secildiginde otomatik olarak
silinecektir)
002 | Alarm kutik dosyasindaki maksimum giris 10 100 50 50
sayisl
(listede yeni alarm olustugunda ve
saklandiginda en eski alarmlar listeden
silinir)
003 | Sistem metinleri igin segilen dil 1 10 1 1
004 | Konfiglrrasyon metinleri icin secilen dil 0 1 1 1
005 | Varsayilan erigim 0 10 0 0
(artik kullaniimiyor)
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No. | Tanim min. | maksi| Tek Ana
mum | basina | Bilgisay
ar
006 | Program / Parti Segimi 0 2 0 2
0 = Yerel program secimi (SECOM
737XL'de saklanan programlar)
1 = Yerel program se¢imi (SECOM
737XL'de saklanan programlar yada
dosya sunucusunda saklanan
programlar segilebilir)
2 = Ana bilgisayardan aktariimis yada ana
bilgisayardan aktariimasi gereken
partilerin segimi
007 | Parti modu 0 1 0 0
0 = Tek Bagsina Mod (Maksimum parti
sayisi aglldiginda en kigUk referans
numarasina sahip parti otomatik olarak
silinecektir)
1 = Sabit parti sayisi
(Yeni bir parti ancak mevcut parti
kullanici yada ana bilgisayar sistemi
tarafindan silindikten sonra segilebilir).
Bir parti sonunda rapor verileri
OrgaTEX'e aktariimigsa parti otomatik
olarak silinir.
008 | Veri girisi 0 2 1 2
0 = aktif degil
1 = aktif
2 = aktif; ayrica, iglev parametreleri ve
baslangi¢ ve bitis saatleri ana bilgisayar
sistemi i¢in kaydedilir.
009 | Ana bilgisayar raporu 0 1 0 1
0 = aktif degil
1 = aktif, parti bittikten sonra rapor otomatik
olarak ana bilgisayar sistemine
gonderilecektir
2 = 1'deki gibi, ancak parti verileri SECOM
737XL'den ana bilgisayara aktarimdan
sonra otomatik olarak silinir.
010 |0 hayir 0 1 1 1
1 evet
011 | Haberlesme alarmi (301) veriimeden 6nce 1 10 2 2
PLC haberlesmesinin kurulmasi igin
maksimum deneme sayisi.
012 | PLC'ye bir adim géndermek igin maksimum 1 10 3 3
girisim sayisl.
013 | ARCNET modu 0 = RS485 0 1 0 0
1 = Coax

6-24
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No

Tanim

min.

maksi
mum

Tek
basina

Ana
Bilgisay
ar

020

Protokol 1 i¢in protokol ara birimi (PRA)
0 — Protokol aktif degil

1 — Protokol COM 1'e ayarli

2 — Protokol COM 2'ye ayarli

0

021

Protokol 2 igin protokol ara birimi
0 — Protokol aktif degil

1 — Protokol COM 1'e ayarli

2 — Protokol COM 2'ye ayarli

022

Protokol 3 igin protokol ara birimi
0 — Protokol aktif degil

1 — Protokol COM 1'e ayarli

2 — Protokol COM 2'ye ayarl

030

Ana Bilgisayar Kullanimi

Network adresinin ana bilgisayara

gonderilmesi Ana bilgisayar dizinlerinin

dongduler halinde kontroll. Ana bilgisayar

konfiglirasyonuna uygunluk. Durum

verilerinin dosya sunucusuna aktarimi. Parti

referans numarasinin siralanmasi

0 = aktif degil

1 = Ana Bilgisayar Kullanimi

2 = Sadece T-dosyalari ile ana bilgisayar
kullanimi

3 = Durum dosyalari olmadan ana bilgisayar
kullanimi

Dikkat!!

Ana bilgisayar kullanimi ayarlanirken
network surlculeri otomatik olarak
yuklenmez. Bu islem anlatilan parti
dosyalari ile yapilir

031

Otomatik baslatma

(Ana bilgisayar sistemi icin) Dispo
listesinden seg¢im yapildiktan sonra
Otomatik parti baglatma islemi

0 = aktif degil

1 = aktif

737XL/1.12/03
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No. | Tanim min. | maksi| Tek Ana
mum | basina | Bilgisay
ar
032 | Durum ekrani segimi (islev ekrani ile tug 0 5 0 0

tanimi arasindaki alan)

0 = Sicaklik egrisi

1 = Parti se¢cim menusu parti listesinde de
gOsterilen iki parti metninin gdsterimi.

Konfiglirasyon Typeconf aracinin parti bilgisi

béliminde yapilacaktir.

2 = Parti bilgilerinin, gecerli parti stresinin

ve gecerli saatin ilk metninin gosterimi.

3 = Parti ayar saatinin, gecerli calisma
suresinin, partinin bitimine kadar olan
surenin ve bir sonraki operator

cagrisina kadar olan surenin

gOsterimi.

4 = Parti ayar saatinin, gecerli calisma
suresinin, parti bitim saatinin ve bir
sonraki operator ¢agri saatinin

gOsterimi.
5 = Daha buyuk sayili ilave bir durum
satirinin gosterimi. Standart olarak

durum satiri 10 gosterilir. Bu yoksa
yerine durum satiri 1 gdsterilir.

033 | Otomatik yik 0 1 0 0
SECOM 737XL her dakika "END” yada
"SELECT” durumunu ana bilgisayardan yeni
bir parti indirilip indirilemeyecegine dair
kontrol eder. indirilebilirse, parti otomatik
olarak aktarilir. Eger buna ilave olarak
»=automatic start” (otomatik baglatma)
secildiyse kontrol aygiti partiyi aktarmadan
sonar baglatir.

0 = aktif degil
1 = aktif
034 | Parti olusturma modu 0 2 0 0

Bu sistem sabitinde PLC ile yada barkod

okuyucusu ile bir parti olusturulmussa

boyama programinin okunmasi gereken

yerden okunur.

0 = SECOM 737XL'daki programlar

1 = Ag surlcusundeki programlar

2 = Agdan alinan hazirlik dosyalari
(dozaj kontrolu igin)
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No. | Tanim min. [ maksi| Tek Ana
mum | basina | Bilgisay
ar
035 | Parametre hesaplama 0 1 0 0
Bu sabitler bir parti secerken SECOM
737XL'in boyama programinda
hesaplanacak formlleri arayip
aramayacagini belirler. Bu sabit segilirse,
boyama programinin tm formulleri ("parti
segiminde formUlin hesaplanmasi” dzelligi
ile) hesaplanacaktir. Hesaplanan degerler
programa kaydedilir.
0 = aktif degil
1 = aktif
036 |Barkod program numarasi 0 9999 0 0
Bu sabitler barkod okuyucusu ile bir parti
secerken hangi program numarasinin
kullaniimasi gerektigini belirler.
0 = program numarasinin da bir barkod
okuyucusu tarafindan okundugu
anlamina gelir
1..9999 bu sayisin program numarasi olarak
kullanildigi1 anlamina gelir.
037 | Bar kod destegi 0 1 0 0
COM1 Uzerinde barkod desteginin aktif
halde olup olmadigini belirtir.
0 = aktif degil
1 = aktif
038 | Kilobayt cinsinden serbest giris bellegi 0 9999 100 100
Veri girisi icin ne kadar bellegin 9
kullanilacagini belirler. Bos alan bu
rakamdan daha distlikse, aktif parti veri
girisi durdurulur ve 331 alarmi kurulur. Eski
bir partiyi silerek serbest bellek alani
olusturulabilir.
039 | Veri girisg strtcisi 0 10 4 4
(artik kullanilmiyor !, artik SECOM.CFG ile
ayarlaniyor)
Var olan bellek kapasitesinin hangi
surdcude kontrol edildigini belirliyor ( A: = 1,
B:=2,C:=3vs.)
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No. | Tanim min. | maksi| Tek Ana
mum | basina | Bilgisay

ar

043 | iglev saati modu 0 1 0 0

Bu sistem sabiti iglev ayarli saatinin
program listesinde gdsterilip
gOsterilmedigini belirtir.

0 ayarl saatin gosterilmedidi, 1 ise
gOsterildigi anlamina gelir

044 | Ayarl saat hesabi ayarli saatin SECOM 0 1 0 0
737XL tarafindan hesaplanip
hesaplanmadigini belirtir.

0 = hesap yapilmadi

1 = ayarli saat hesaplandi

045 | Gegerli deger indeksini baglat 1 300 3 3
Ayarlanan deg@erin ayarli egri olarak ekrana
getiriimesi gereken numarasi buraya girilir
(sicaklik igin varsayilan deger 3'tur).

046 |islem resmi 0 1 0 0
PLC'nin iglem resminin gosterilmesini isteyip
isteyemeyecegini belirler.

0 = PLC islem resmini segemez

1 = PLC bir resim segim ekrana getirebilir
ancak kontrol aygiti igslem resmi

ekraninda ise.

2 = PLC islem resmini ana ekrandan segip

gOsterebilir

047 | Mod kullanici tugu 0 1 0 0
Bir islev durduruldugunda SECOM 737XL
Uzerindeki bir sonraki adima bitisik islevlerin
kullanici tusu ile aktif hale getirilip
getirilemeyecegini belirler.

0 = bir sonraki adima gegis mumkun degil

1 = bir sonraki adima geg¢is mimkin

049 | Manuel kullanim 0 1 0 0
Manuel kullanim modunun manuel
mudahale tusu ile etkin duruma getirilip
getirilemeyecegini belirler.

0 = Manuel kullanima mimkan degil
1 = Manuel kullanima midmkun
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2.1.6 Servis

Servis iglemleri yada bilgileri icin konfigirasyon mentsinden ”Service” menu
maddesini segin.

Controller
Consztants
Timer—-Values
Scales
System
Service

[Nfie 8 ©TPE

Bu meni maddesinde ancak erisim seviyesi 6 "Service" ise galigabilirsiniz. Mevcut
erigsim seviyesi 6 olarak ayarlanmamigsa, giris kodu giris penceresi otomatik olarak
ekrana gelir. Erisim seviyesi 6 "Service" icin gegerli giris kodunu girin ve OK tusuna
basarak girigi teyit edin.

Dogru giris kodu girildikten sonra, giris penceresi kapatilir. "Service” meni maddesini
tekrar segin ve OK tusu ile teyit edin.

Farkli secim maddeleri olan bir pencere ekrana gelir.

PLC configuration douwnload
Clear PLC-Latch—-Memory
Instruction list up-~/download
Free memory

Delete batch directories

2.1.6.1 PLC konfiglirasyonunun indirilmesi

Bu menl maddisini makine sabitlerini, zamanlayiciyi, kontrol parametrelerini ve girig
ve ¢ikis olgeklerini PLC'ye bagh SECOM 737XL'den aktarmak igin segin.

Bu islev Logimat PLC degistirildiginde kullanilabilir ve yukarida belirtilen tim degerler
bir arada aktariimalidir.

Gosterilen ekranda ”PLC configuration download” menli maddesini segmek igin
imleg tuslarini kullanin. OK tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin.
Download islemi aktif halde iken, Gzerinde "Working" yazan bir pencere ekrana gelir.

Resim 2-33:
Konfigiirasyon
meniisi

Resim 2-34: Servis
isleri ve bilgileri
meniisi

737XL/1.12/03 Servis
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Resim 2-35

: PLC'ye

parametre aktarimi
sirasinda hata

Resim 2-36

A\

: Servis

isleri meniisii

Resim 2-37

: Silme

islemi bagarili

A\

Resim 2-38: PLC

Haberlesme

hatasi

A\

Logimat PLC ile haberlesme kesildiyse, asagdidaki pencere gosterilir.

Error transfer parcameter to FLC
C: BEE19 E: BEERs SU: 127 I0: GOEEl9

\.'//EIK

A

OK tusuna basarak hata mesajlarini teyit edin.

Devam etmeden 6nce, SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki
haberlegsmenin diizgiin oldugundan emin olun.

2.1.6.2 PLC bellegini temizleyin

Bu menid maddesi baglanan Logimat PLC'nin mandal belledini temizlemek igin
kullanihr.

Gosterilen ekranda "Clear LPC Latch Memory” menli maddesini segmek igin imleg
tuslarini kullanin. OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

PLC configuration douwnload
Clear PLC-Latch—Memory
Instruction list up-~/download
Free memory

Delete batch directories

Silme iglemi dogru tamamlandiysa asagidaki mesaj goralir.

g | Latch cleared *

\.'//EIK

OK tusuna basarak mesaji teyit edin.

Mandal bellegi sildikten sonra bir programi baslatmadan once
makine sabitlerinin mutlaka indirilmesi gerekir.

Makine sabitlerinin nasil indirilecedi hakkinda ayrintili bilgiyi "7PLC konfiglirasyonunun
indiriimesi” maddesinde sayfa 6-26'da bulabilirsiniz.

Logimat PLC ile haberlesme kesildiyse, asagidaki mesaj gosterilir.

Error communication SECOM <-* PLC
C: HOOEES E: BEERS SU: 122 I0: dlbz4

\.'//EIK

A

OK tusuna basarak bu mesaji teyit edin.

Devam etmeden once, Logimat PLC'nin SECOM 737XL'ye dogru
takilip takilmadigindan emin olun.
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2.1.6.3 Talimat Listesinin indirilmesi / Yiiklenmesi

Bu menlu maddesi PLC programini PLC'ye aktarmak yada programi PLC'den
yuklemek icin kullanilir.

Gosterilen ekranda "Download/Upload Instruction List” menid maddesini segmek igin
imlec tuslarini kullanin. OK tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin.

PLC configuration download Resim 2-39: Servis
Clear PLC-Latch-Memory isleri meniisii
Instruction list up-~/download
Free memory

Delete batch directories

2.1.6.3.1 PLC Talimat Listesinin Yiuiklenmesi -> FlashDisk

Bu iglev talimat listesinin Logimat PLC'den SECOM 737XL'ye ylklenmesi igin
kullanilir. OK tusuna basarak bu meni maddesini teyit edin.

”iList upload -> FlashDisk” meni maddesini se¢gmek igin imleg tuslarini kullanin. OK
tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin.

iList from PLC -» FlashDisk Resim 2-40: Servis
iList from PLC -» Memocard A: isleri mentisii

ilList from FlashDisk -* PLC
ilList from Memocard A:->* PLC

Yukleme aktif halde iken pencerede "Working" ifadesi ekrana gelir.

”PLC.AWL” adinda bir dosya olusturulup SECOM 737XL'deki FlashDisk (E surlcusti)
uzerindeki Config dizinine aktarilir.

PLC ile haberlesme kesildiyse yada FlashDisk Uzerinde yeterli bellek kapasitesi
yoksa, agagidaki mesaj ekrana gelir.

Resim 2-41:
PLC'den iList'i
okuma hatasi

Error read from FLC
C: HOOHES E: BEERS SU: BEl I0: H1l663

\.'//EIK

A

OK tusuna basarak hata mesajlarini teyit edin.

Devam etmeden 6nce, SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki
haberlesmenin diizgiin oldugundan emin olun.
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Resim 2-42:
PLC'den iList
okuma hatasi

A\

Resim 2-43: PLC'de
iList'e yazma hatasi

A\

2.1.6.3.2 PLC -> Memocard A:'dan Talimat Listesinin Yiiklenmesi

Bu islev Logimat PLC talimat listesinin SECOM 737XL'in A: surlGcusune (6n panel
Uzerinde aktariimasinda kullanilir.

Ekrana gelen pencerede "iList from PLC -> Memocard” menlU maddesini segmek
icin imleg tuslarini kullanin.  OK tusuna basarak se¢iminizi teyit edin.

”PLC.AWL” adinda bir dosya olusturulup bellek kartina (A surlGcusu) aktarihr.

Logimat PLC ile haberlesme kesildiyse, yada bellek kartt SECOM 737XL A
surlcusine takilmadiysa bir mesaj gosterilir. Bellek kartlari (A sdrtcisi) igin PC kart
surdcusu ile ilgili daha ayrintili bilgiyi bolim 1, madde 2 Kullanim, sayfa 1-3'de
bulabilirsiniz.

Error read from FLC
C: HOOHES E: BEERS SU: BEl I0: H1l663

\.'//EIK

A

OK tusuna basarak hata mesajlarini teyit edin.

Devam etmeden 6nce, SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki
haberlesmenin diizgin oldugundan ve SECOM 737XL'in on
panelindeki A siriclisune bir bellek kartinin takili oldugundan
emin olun.

2.1.6.3.3 FlashDisk -> PLC'den Talimat Listesinin indirilmesi

Bu iglev talimat listesinin SECOM 737XL'den Logimat PLC'ye aktariimasi igin
kullanihr.

Ekrana gelen pencerede ”iList from PLC -> Memocard” meni maddesini segmek
icin imleg tuslarini kullanin. OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Download islemi aktif halde ise, "Working” kelimesi ekrana gelir.

PLC ile haberlesme kesildiyse, bir mesaj gosterilir.

Error write to PLC
C: OOHES E: BOERS SU: OBz I0: H1l063

\.'//EIK

A

OK tusuna basarak hata mesajlarini teyit edin.

Devam etmeden 6nce, SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki
haberlesmenin diizgiin oldugundan emin olun.
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2.1.6.3.4 Memocard A: - > PLC'den Talimat Listesinin indirilmesi

Bu iglev talimat listesinin SECOM 737XL'in A sudrlcuslt bellek kartindan Logimat
PLC'ye aktariimasi i¢in kullanilir.

iList from PLC -» FlashDisk Resim 2-44: Servis
iList from PLC -> Memocard A: isleri mentisii

ilList from FlashDisk -* PLC
ilist from Memocard A:-* PLC

Ekrana gelen pencerede "iList from Memocard A: -> PLC" menl maddesini segmek
icin imleg tuslarini kullanin.  OK tusuna basarak segiminizi teyit edin.

Download islemi aktif halde ise, "Working” kelimesi ekrana gelir.

Bellek kartt SECOM 737XL A: surlcUslne takiimadiysa yada "PLC.AWL” dosyasi
bellek kartinda yoksa bir pencere gosterilir.

c il ; 1 1 Resim 2-45:
rror file not found *? PLC.AWL dosyast
A f:\CONFIGNPLC . AWL okuma hatast
ok

OK tusuna basarak hata mesajlarini teyit edin.

bulunmadigini ve bellek kartinin A: siiriiclisine takildigindan emin

"PLC.AWL” dosyasinin bellek kartinin kok dizininde bulunup if
olun:

PLC ile haberlesme kesildiyse, bir mesaj gosterilir (Resim 2-43).

Devam etmeden 6nce, SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki
haberlesmenin diizgiin oldugundan emin olun.
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Resim 2-46: Servis
isleri meniisi

Resim 2-47: Bilgi:
Bos RAM bellek
kapasitesi

Resim 2-48: Servis
isleri meniisii

Resim 2-49:
Emniyet mesajt

2.1.6.4 Bos bellek kapasitesinin gosterimi

Gosterilen ekranda "Free Memory” menu maddesini segmek igin imleg tuslarini
kullanin. OK tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin.

PLC configuration download
Clear PLC-Latch-Memory
Instruction list up-~/download
Free memory

Delete batch directories

SECOM 737XL'in bos RAM bellek kapasitesi (bayt olarak) pencerede ekrana gelir.

©

Bilgileri OK tusuna basarak teyit edin.

Free memory :11848
F: A, I- @

£
23 MO ,_',/gE'S

2.1.6.5 Parti verilerinin silinmesi

Bu mend dahili parti belleginde saklanan tim parti verilerinin (kutik dosyalari,
program kopyalari vs.) silinmesi igin kullanilir. En son (¢ partinin verileri dahil parti
belleginde saklanir ve bu segenekle silinebilir.

Ekrana gelen pencereden ,,Delete batch data,, (Parti verilerini sil) meni maddesini
secin. OK tusuna basarak seciminizi teyit edin.

PLC configuration download
Clear PLC-Latch-Memory
Instruction list up-~/download
Free memory

Delete batch directories

Bir emniyet mesaji ekrana gelir. Parti verilerini silmek i¢cin OK tuguna basiniz. Segilen
verileri silmek istemiyorsaniz Esc tuguna basiniz.

/

Delete batch directories

are you sure 7
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3 Ayar Menusu

Farkh erisim seviyeleri icin sistem tarih ve saati, sistem ve konfiglirasyon dili ve giris
kodu ayarlari gibi genel ayarlar setup (ayar) mentstinden yapllir.

3.1 Girig-kodu

Servis menusinden "Setup" menid maddesini segin. OK tusuna basarak segiminizi

teyit edin.

It

»t Configuration

Setup

(1) Version
™' PLC-Service

"Setup" menustinden "Pass-code" (Girig-kodu) menu maddesini segin.

fi Passcode
@ Language
(T) Date & Time
Reset statistic

Giris kodu yonetimi i¢in bir pencere ekrana gelir.

LEVEL
LEVEL
LEVEL
LEVEL
LEVEL
LEVEL
DEFAULT
ACTUAL

=AW - WAL

- LOCKED

- RUN

— INTERVENT
- EDIT

- CONFIG

- SERVICE
LEVEL

LEVEL

3679
3457
1247
4444
9999

Resim 3-1: Servis
meniisi

Resim 3-2: Ayar
Meniisii

Resim 3-3: Giris
kodu yonetimi

737XL/1.12/03
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Ekran asagidaki bilgileri gosterir:

Erigim Seviyesi Erigim Yeri Varsayilan giris
kodu
Seviye 1 Info 0
Bilgi menusinden (islev tusu F2)
secilebilecek tim bilgiler
Seviye 2 Calistirma Modu 3679
— Bir parti baglatmak icin bir program
secimi
— Parti  parametrelerinin  girilmesi
— Dispo listesinden bir parti secimi
(sadece ana bilgisayar modu)
Seviye 3 Muidahale Calisan parti programinda 3457
yapilan degisiklikler
Seviye 4 Diizenleme  Mevcut  programlari 1247
dizenleme, degistirme, kopyalama ve
silme
Seviye 5 Config 4444
— Konfigurasyondaki tim maddelere
erisme ve degistirme(”Service”
disinda)
— Girig-kodu yonetimi
Seviye 6 Servis 9999
"Service” konfiglirasyon maddesine
erisim
Varsayilan Seviye Kilit aktif halde iken giris kodu 2
olmadan erisilebilecek olan ayarl
erisim seviyesi.
Gegerli Seviye Gegerli erisim duzeyi (ilgili giris kodu 6

girildiginde otomatik olarak ekrana
gelir)
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3.1.1 Girig kodunun degistirilmesi

Giris kodunu degistirmek istediginiz erisim dizeyini se¢mek igin imle¢ tuslarini
kullanin. OK tusuna basarak se¢iminizi teyit edin.

Giris kodunun girilmesi i¢in bir pencere acilir. Segilen erisim dizeyi pencerenin
Ustiinde gosterilir.

SECOM 737XL'in sayisal tus takimindan LEVEL 5 - COMFIG

yeni bir kod (maksimum 8 haneli) girilerek

ekrana gelen giris kodu Uzerine
yazilabilir. Bu islemden sonra “SAVE” min: B max: 1BEBEOEOE
alanini imle¢ tuslarini kullanarak aktif hale

getirip OK tugsuna basarak teyit ediniz. _SAVE__

Giris kodunu degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi kapatilir.

3.1.2 Standart erigim seviyesinin degistiriimesi

”Standard Level” meni maddesini se¢gmek icin imlec tuslarini kullanin. OK tusuna
basarak seciminizi teyit edin.

Standart erisim diizeyinin girilmesi i¢in bir pencere ekrana gelir.

DEFAULT LEVEL

SECOM 737XL'in sayisal tus takimini
kullanip sayilari girerek ekrana gelen Ijl
deger uzerine yazabilirsiniz. Bu islemden

sonra “SAVE” alanini imle¢ tuslarini

kullanarak aktif hale getirip OK tusuna SAVE

basarak teyit ediniz.

min: @ max: &

Bu degeri degistirmek istemiyorsaniz, Esc tusuna basiniz. Giris penceresi kapatilir.

SECOM 737XL ana menisiine adim adim geri ddnmek igin Esc tusuna basiniz.

Kilidi aktif hale getirmeyi unutmayin. Bunu yapmak i¢in, SECOM
737XL uzerindeki kilit tusuna basin.

Kilit tusu aktif ise, tus lizerindeki sar1 LED kapalidir.

Resim 3-4: Giris
kodu giris penceresi

Resim 3-5: Standart
erisim diizeyinin
girilmesi igin
pencere

737XL/1.12/03 Servis
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Resim 3-6: Setup
menusii

Resim 3-7: Dil
se¢imi

Resim 3-8:
Konfigiirasyon
dilinin se¢ilmesi

Resim 3-9: Mesaj
penceresi

3.2 Dil

SECOM 737XL cesitli dillerle tedarik edilebilir. Boylelikle, ayni anda kullanicinin ana
dilinin ve servis personeli i¢in ayri bir dilin kullaniimasi mimkin hale gelir.

Dili degistirmek igin Setup menustinden "Language™ (Dil) meni maddesini segin.

fi Passcode

@ Language

(T) Date & Time
Reszet statistic

Dilin secilmesi igin bir pencere ekrana gelir.

Config Language
System Language

3.2.1 Konfigurasyon dilinin se¢gilmesi

Bir makine igin konfiglrasyon ayari yaparken, islev metinleri, alarmlar, mesajlar vs i¢in

iki dil belirlemek mimkuinddr.

Gosterilen ekranda "Config Language” meni maddesini segmek i¢in imleg tuslarini
kullanin. OK tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin.

Konfigtrasyon dilinin segilmesi igin bir pencere ekrana gelir.

Deutsch
English

istediginiz dili segmek igin imleg tuslarini kullaniniz.
OK tusuna bastiktan sonra bir pencerede "Working"
kelimesi ekrana gelir. Dil degistirme islemi aktif duruma
gelir.

&

Bir dil degistirildikten sonra konfiglirasyon dili icin mesaj penceresi ve se¢im penceresi
otomatik olarak kapatilir.
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3.2.2 Konfigurasyon dilinin degistirilmesi

SECOM 737XL'in sistem konfigirasyonu meniler, sistem mesajlari vs. igin farkli
dillerde c¢alisabilir.

Gosterilen ekranda ”System Language” menl maddesini se¢mek i¢in imleg tuslarini
kullanin. OK tugsuna basarak sec¢iminizi teyit edin.

Config Language Resim 3-10: Dil
Sysztem Language se¢imi

Sistem dilinin secilmesi icin bir pencere ekrana gelir.

istediginiz dili imleg tuslarini kullanarak segin. English Resim 3-11 Sistem
"CURRENT” (GECERLI) (F3) tusuna bastiktan sonra Deutsch dilinin secilmesi
gecerli alarm listesi tekrar ekrana gelir. Dil degistirme Chinese

islemi aktif duruma gelir.

Dil degistirildikten sonra sistem dili icin mesaj penceresi ve segim penceresi otomatik
olarak kapatilir.

Bundan sonra ana menuye adim adim dénmek i¢in Esc tusuna basiniz.

sistem dilini sadece gecici olarak degistirmek istiyorsaniz, baglatma penceresindeki E F1
”Shift + F1” tuslarina basarak mevcut dili gériintileyebilirsiniz (bakiniz Resim 2-20:

Ornek baslangig ekrani, sayfa 1-16) bu konuda ayrintili bilgiyi béliim 1, madde 2.2.3
Baslangi¢ ekrani, sayfa 1-16'de bulabilirsiniz.
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Resim 3-12:
Konfigiirasyon
meniisi

Resim 3-13: Tarih
ve saatin girilecegi
pencere

Resim 3-14: Tarih
ve saatin girilecegi
pencere

3.3 Tarih / Saat

SECOM 737XL'de gergek-zamanli bir saat bulunmaktadir. Gegmis parti verileri
kaydedilirken, bu saatin tarih ve saati kullanilir. Kontrol aygitini devreye sokarken
yada yaz saatinden kis saatine gecgerken tarih ve saati ayarlamak icin "Date & Time”
menU maddesini kullanin.

fi Passcode

@ Language

() Date & Time
Reset statistic

Konfiglirasyon menisiinden ”Date & Time” menu
maddesini segin.

Tarih ve saatin girilecegi bir pencere ekrana gelir. "Time” alani isaretlenir.

() Set Date & Time

enter time: (hh.mm.zz)
14_22.48

enter date: (dd-mm-yyyy)
19-81-199%9

[ SAVE |

Saati istenen formatta (SS.DD.SS) sayisal tus takimindan girin. Girisi teyit etmek igin
OK tusuna basiniz. Girilen saat alinir ve imleg tarih giris alanina gider. Tarihi istenen
formatta (GG-AA-YYYY) girin ve girisinizi OK tusu ile teyit edin. "SAVE” alani aktif
haldedir. OK tusuna basildijinda girisler alinir. Esc tusuna basarak girisler iptal
edilebilir.

Bir giris alanindan digerine imlec tuslarini basarak gecebilirsiniz. imleci giris alanina
getirin ve OK tusuna basin. Dizenlenecek olan tek haneleri segmek icin simdi imleg
tuslarini kullanabilirsiniz.

() Set Date & Time

enter time: (hh.mm.zz)
14_.22.48

enter date: (dd-mm-yyyy)
19-81-1999

[ SAVE |

OK tusuna bir kere daha basildiginda, imle¢ bir sonraki giris alanina geger.
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3.4 Sifirlama istatistikleri

Bu menl maddesi tim istatistik sayaclarini sifilamak igin kullanilir. Gegerli tarih ve
saat istatistikler icin baslangic saati olarak kullanilir. Istatistikler hakkinda daha
ayrintili bilgiyi bélim 4, madde 1.6 Istatistikler, sayfa 4-15’de bulabilirsiniz.

fi Passcode Resim 3-15: Ayar
i Language Meniist
Istatistik ~ sayaglarini  sifilamak igin  Setup % Datg &gTime

menisinden "istatistikleri sifirla” menii maddesini

secin. OK ile teyit edin. Reset statistic

Bir guvenlik sorusu ekrana gelir.

Resim 3-16:

?F . .
| are you sure : Giivenlik sorusu

£
23 MO ,_',/gE'S

istatistik sayacini sifilamak icin bu mesaji 9
OK ile teyit edin.

Pencere kapatilir ve istatistik sayaci sifirlanir. istatistik baglangig tarihi olarak gegerli
tarih kullanihr.
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4 Surum

F1 I SECOM 737XL ve Logimat PLC yazilim strimind goérintilemek igin ana mentdeki
”SERVICE” (F1) tusuna basiniz.

Resim 4-1: Servis s Configuration
menusii
Hetu . - .. .
11 P ”Version” (Sirim) meni maddesini segin.
() Version
' PLC-Service

SECOM 737XL yazilim strdmind (P 1.12) ve BIOS strimini (1.06), Logimat PLC
yazilim strdmun (P 3.8ve tir konfiglirasyonunun tanimini gésteren bir pencere aglilir.

Resim 4-2: Yazilim
sturiimlerinin
gosterimi i¢in 6rnek

Version info |

Ll SECOM software wersion: P 1.12

FLLC software wversion: P 4.3

delivery configuration for
=t SECOM?P3? from wersion F1.18 on

- Address HHESHZESRZSHAD ZHHE4 501 SE
= E Hetwork driwve F

Mach ine no MAE1

Mach ine group aa1

Buna ilave olarak, ana bilgisayarin kullaniimasi igin baska bilgiler gérinttlenir.

o Network karti adresi: 000802E30280AD200845013E yada
(6rnegin) e (network karti takili degil)

e Dosya sunucusu suricisu: F:

e Makine numarasi: MAO1

Makine grup numarasi: 001

F4 I Erisim dizeyi seviye 6 (Service) olarak ayarlandiysa, ag, surlcl, makine numarasi ve
makine numarasi i¢in yapilan girigler F4 islev tusuna basilarak dizenlenebilir.

Bu pencereyi kapatmak ve ana meniye geri dénmek i¢in Esc tusuna basiniz.
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5 PLC Servisi

Bu menU maddesi sayisal ve analog giris ve cikislarin, baglanti markérlerinin ve
kelimelerin, veri kelimelerinin, Olgcekleme kelimelerinin mevcut durumunu ve ayni
zamanda PLC'nin uzaktan giris ve cikislarini ve kelimelerini gorintilemek igin

kullanilir.

Ana meni Uzerindeki "SERVICE” (Servis) (F1) tusuna basiniz.

Bir secim menusu ekrana gelir.

”PLC-Service” menl maddesini secin.

PLC'de kullaniimakta olan farkl degisken tirleri segebilecegdiniz bir segim penceresi

goruntilenir. "Module List” meni maddesi isaretlenir.

=t Configuration
11 Setup

() Version

@' PLC-Service

@ Plc-Info:

Inputs

Outputs

Analog inputs
Analog outputs
Link marker
Link datawords
Markers

Dat awords
Double Datawords
Input Scales
Output Scales

Modullist

A

[

OK tusuna basarak sec¢iminizi teyit edin. Makine konfiglirasyonunda mevcut modiilleri

gOsteren bir pencere ekrana gelir.

81 dia.
B2 dia.
B3 dia.
B84 dia.
B3 dia.
Be dia.
@7 dia.
B3 dia.

input
input
input
input
output
output
output
output

board
board
board
board
board
board
board
board

18 analog board &I40
11 add on analog board

MW TMWMTMTmTmTmTmTmTm
[TE] 1% R Y S SRR

[+]
[+]
[+]
[+]
[+]
[+]
[+]
[+]

[+]
[+]

Bl OEESEEGEEED

PLC moddllerinin strlm numarasinin arkasinda bulunan arti isareti ([ + 1) modulin
dogru okundugunu belirtir. Eksi isareti ise bu yerde bir modll olmasi gerektigini ancak
herhangi bir modulin kaydedilmedigini yada makine konfigirasyonuna gére modulin

bulunmamasi gereken bir yerde modulin kaydedildigini gosterir.

El

Resim 5-1: Servis
meniisii

Resim 5-2: PLC
bilgileri se¢cim
penceresi

Resim 5-3: PLC
bilesen bilgileri

737XL/1.12/03
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Resim 5-4: PLC
bilgileri se¢cim
penceresi

A%

Resim 5-5: Sayisal
giris modu

5.1 Sayisal Giris ve Cikislar

Mevcut sayisal girislerin durumunu goriintilemek icin ”Inputs E1.1 ..32.32” maddesini

imleg tuslarini kullanarak isaretleyip OK tusu ile islemi teyit edin.

Modullist HMao
Inputs E 1.
Outputs H 1.
Aralog inputs ElLI1.
Aralog outputs ALIL.
Link marker L
Link datawords LL
Markers M
Datawords Ml
Oouble Datawords Ol
Input Scales ELIS
Output Scales ALIS

P Y A
.

i
1115716

1.1 — 10.16 sayisal giriglerinin durumunu goésteren bir pencere ekran gelir. x.17 — x.32

girislerini goruntilemek igcin sag imle¢ tusuna basiniz.

11.x — 20.x giriglerini

goérantilemek igin asagl imle¢ tusuna basiniz. Kargl imle¢ tuslarina basarak geri
doénebilirsiniz.

1.1 .. 32.32

Girigler satir ve sutunlara gore indekslenir.

Ornek:

Giris 7.9 (E7.9)
Girig satir 7 ile stutun 9'un kesisme noktasinda bulunabilir.

Ekran asagidakileri gosterir:

1 2 3 4 5 6
0001 | E1.1 E1.2 E1.3 E1.4 E1.5 E1.6 E1l....
0002 | E2.1 E2.2 E2.3 E2.4 E2.5 E2.6 E2....

Giris aktif degildir (kapali, dislk)

m Giris aktiftir (acik, yuksek)

Sayisal ¢ikislarin ve uzak giris ve ¢ikiglarin gérinimi (PLC — PLC haberlesmesi igin)
yukarida sayisal girislerin goértintilenmesi ile ilgili olarak anlatilan sekilde yapilir.
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5.2 Analog Girig ve Cikiglar

Mevcut analog girislerin durumunu géruntulemek icin, ”Analog inputs EW1.1.32.16”

maddesini imleg tuslari isaretleyin ve OK tusu ile teyit edin.

1.1 — 10.4 analog giriglerinin durumunu gdésteren bir pencere ekran gelir. x5 — x.8
analog girisleri gérintilemek icin sag imleg tusuna basiniz. 11.x — 20.x analog girisleri
goruntilemek igin asagi imle¢ tusuna basiniz. Karsl imle¢ tuslarina basarak geri
donebilirsiniz.

Modullist

Inputs
Outputs
Analog inputs
Analog outputs
Link marker
Link datawords
Markers
Dat awords
Double Datawords
Input Scales
Output Scales

MOD

E 1.
A 1.
EW1.
AWL.
L

Ll
M

Ml
o
EWZ
AL

._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.
)
=
I
m

—_—
o
k2
—_
o

Analog inputs

EM1.1 .. 32.16

Analog girigler satir ve situnlara gére indekslenir.

Ornek:  Analog giris 6.3 (EW6.3)

Girig satir 6 ile situn 3'un kesisme noktasinda bulunabilir.

Ekran asagidakileri gosterir:

1 2 3 4
0001 | EW1.1 | EW1.2 | EW1.3 | EW1.4 | EW1....
0002 | EW2.1 | EW2.2 | EW2.3 | EW2.4 | EW2....

m EW1.2 giriginin analog degeri

Analog cikislarin,

uzak giris ve cikis kelimelerinin gérinimi
haberlesmesi igin) ve odlgekleme giris ve c¢ikis kelimeleri yukarida analog girislerin

goruntilenmesi ile ilgili olarak anlatilan sekilde yapilir.

Resim 5-6: PLC
bilgileri se¢cim
penceresi

A%

Resim 5-7: Analog
girislerin degerleri
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Resim 5-8: PLC
bilgileri se¢cim
penceresi

®

Resim 5-9: Baglant
markorlerinin modu

5.3 Baglanti Markoru

Baglantt markérleri SECOM 737XL ile Logimat PLC arasindaki haberlesmeden
sorumludur.

Mevcut sayisal girislerin durumunu goérintilemek igin "link Marker 1 ..4096” maddesini
imleg tuslarini kullanarak isaretleyip OK tusu ile islemi teyit edin.

Modullist Moo 1 .. 32

Inputs E 1.1 .. 32.32
Outputs A 1.1 .. 32.32
Analog inputs EL1.1 .. 3Z.16
Analog outputs ALl.1 .. 3Z.16
Link marker L 1 .. 489
Link datawords LW 1 .. ZEd48
Markers M 1 .. 1824
Dat awords MW 1 .. 512

Double Datawords oL o1 256

Input Scales ELS 1.1..32.16
Output Scales ALS 1.1..32.16

1-99 baglanti markdrlerinin durumunu gdsteren bir pencere ekran gelir. 100 - 199
arasli baglanti markorlerini gorintilemek igin asagi imleg tusuna basiniz.

Link marker L 1 .. 48%6

Baglanti markdrleri satir ve sutunlara gére indekslenir.

Ornek:  Baglanti Markérii 65 ((L0065)
Baglanti markoéri satir 0060 ile situn 5'un kesisme noktasinda bulunabilir.

Ekran asagidakileri gosterir:

0 1 2 3

0000 L0001 | L0002 | LOOO3 | LOO0O4

0010 | LOO10 | LOO11 | LOO12 | LOO13 | LOO14

Baglanti markéra aktif degildir (kapali, disik)
B Baglanti markoéra aktiftir (acik, yiksek)

Markorlerin goriiniimi yukarida baglanti markorleri igin anlatilan sekilde saglanir.
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5.4 Baglanti Verisi Kelimeleri

Mevcut sayisal girislerin durumunu goérintilemek igin "Link Data Words LW 1 ..2048”
maddesini imleg tuslarini kullanarak isaretleyip OK tusu ile islemi teyit edin.

Modullist Moo 1 .. 32 Resim 5-10: PLC
Inputs E 1.1 .. 32.32 bilgileri se¢im
Outputs A 1.1 .. 32.32 .
Analog inputs EWi.1 .. 32.16 penceresi
Analog outputs ALl.1 .. 3Z.16

Link marker L 1 .. 489

Link datawords Ll 1 .. Z@48

Markers M 1 .. 1824

Dat awords MW 1 .. 512

Double Datawords oL o1 256

Input Scales ELS 1.1..32.16

Output Scales ALS 1.1..32.16

1-49 baglanti verisi kelimelerinin durumunu gdésteren bir pencere ekran gelir. 100 -
199 arasi baglanti verisi kelimelerini gérintilemek igin asagi imle¢ tusunu kullaniniz. ®
Geri donmek igin yukari imleg tusuna basiniz.

5-11: Baglant1 verisi

Link datawords LY 1 .. 2848 - X
degerleri

Baglanti verisi kelimeleri satir ve sttunlara gore indekslenir.

Ornek:  Baglanti verisi kelimesi 27 (LW0027)
Baglanti verisi kelimesi satir 25 ile sutun 2'nin kesisme noktasinda
bulunabilir.

Ekran asagidakileri gosterir:

0 1 2 3
0000 LWO0001 | LW0002 | LWO0003 | LW...
0005 | LWO0005 | LW0006 | LW0007 | LW0008 | LW0009

m LWO0036 baglanti verisi kelimesi degeri.

Veri kelimelerinin ve ikili kelimelerin gérinima yukarida baglanti verisi kelimelerinin
gOranimunin yapildigi sekilde saglanir.
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Kutu ve Baglantilar

Kullanim igin gerekli tim baglantilar SECOM 737XL’in arkasinda bulunabilir. PC kart
yuvalari 6nde (Bellek karti, A suriictst) ve soldadir (FlashDisk, E siriiciisii). Sag
tarafta, ekran kontrastinin ayarlanmasi igin bir potansiyometre vardir.

Asagida anlatilan bilesenlerin bazilarina ancak kutunun arka panelinin agilmasiyla
erisim saglanabilir. Bu islem sadece yetkili ve egitimli personel tarafindan yapilmalidir.
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1 SECOM 737XL (kapali) arkadan gorunumu

Tum harici baglantilar SECOM 737XL’in arkasinda bulunabilir.

Logimat PC
icin Arcnet
badlantisi

Ethernet aglar

icin RJ45
Baglant
Toprak
Baglantisi
Harici Klavye
Seri Araylz
(COM1)

Glg¢ Kaynagi
(24v DC)

Kutu ve Baglantilar 737XL/1.12/03
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2 SECOM 737XL (sol taraf) kenardan
gorunumu

PC ve kart siricu
icin gikarma

Flash-Dik icin PC-
Card surlcu
(E Sdrlcisi)
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3 SECOM 737XL
gorunumu

Kontrast ayari

(sag

taraf) kenardan

Kutu ve Baglantilar

737XL/1.12/03



Kutu ve Baglantilar

4 SECOM 737XL (agik) arkadan gorunumu

|Yuva 1 Arcnet kart igin

|Yuva 2 network karti icin |

Arcnet Karti (No.
BG 100 010)

Ethernet ag karti (No. ST 401 003)

Harici
Klavye

24V DC
Seri
Sigorta (5 x 20), Arayliz
2,5A slow, (COM1)

No. ET 620 009

Lityum Batarya 3,6 V
(No. ET 670 000)

737XL/1.12/03
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Kutu ve Baglantilar
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Teknik Veriler

Girig voltaji Voltaj sinifi: 24V DC stabilize
Saha: 18-36V DC

Girig akimi Kullanim: yaklasik 600mA
Hizh akim: maksimum 10A’'ya kadar.
5ms

Yalitim test voltaji 500V DC

Dahili gli¢ kaynagi elektrik yalitimhdir.

Kullanim voltaji tedarikgisi emniyetli af yalitimindan
sorumludur.

Koruma On IP64
Boyutlar 205x260x126 (g/y/d) figsiz
205x260x160 (g/y/d) figsiz
Agirhk Yaklasik 2,7kg
Ortam Sicakligi Kullanim 0-50°C
Depolama 0-70°C
Nispi Nem %15 - 95 yogunlagsmayan
EMV Kontrol aygiti asagidaki sanayi standartlarina

uygundur:

DIN EN 50081-2 Kisim 2 (VDE 0839 Kisim 81-2)
DIN EN 50081-2 Kisim 2 (VDE 0839 Kisim 81-2)
DIN EN 50081-2 Kisim 2 (VDE 0839 Kisim 81-2)

737XL/1.12/03
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KaI?IoIarln Teknik Ozellikleri
ve Igne Yerleri
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1 Kablolarin Teknik Ozellikleri

Gug Kaynagi

3x1Tmm? AWG 18 (HO5 VV-S 3G1)

Toprak baglantisi

min. 4mm?, disik kapasite, distk indiklemeli

Programlama Kablosu

Prefabrike SETEX - Programlama Kablosu

Stok No: ET 674 002

Arcnet Iletisimi

1x2x0,22mm? koruyuculu (uzunluk maksimum 200m)

Koruyucuyu kablonun her iki tarafinda bulunan ve
toprak baglantisi i¢cin saglanan iki noktadan topraga
baglayin. Karsilik akimi riski varsa, bir tarafi bir RF
baglantisi Gzerinden topraga baglayin.

SETEX Stok No: AT 600 003 (uzunluk belirtin)

Resim: Kargl akim riski olmasi
durumunda koruyucunun
baglanmasi.

) 1
C
L L
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2 igne Yerleri

2.1 RS 232C-Kablosu

RS 232C kablosu SECOM 737XL’dan bir PC’ye baglanti kablosudur. Seri RS 232
arabirimlerine baglanir. Bu kablo ile, konfiglrasyon verileri bir PC’den yada Dizistl
bilgisayardan kontrol aygitina (mesela kullanima alma) yada kontrol aygitindan bir PC
yada Dizlstl bilgisayara (mesela Yedekleme) aktarilir.

Baglanti plani ve igne yerleri:

connect shielding

A

—
o 0 ole
,..
7/

A

D-SUB 9 pol connector female

737XL/1.12/03 Kablolarin Teknik Ozellikleri ve igne Yerleri
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2.2 PLC Programlama Kablosu

PLCLAB kablosu SECOM 737XL ile bir PC arasindaki baglanti icin kullanilir.

Baglanti plani ve igne yerleri:

connect shielding

Baglantilar lehimli tarafta gdsterilmistir!

A

o O
o\ o

20 O

1
o 0 O @
e p o

5

\ 5 3
3

e
1

A

MINIDIN 6

D-SUB 9 pol connector female (connector male)

C-4
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2.3 Arcnet Kablosu

Arcnet kablosu SECOM 737XL ve SETEX PLC’nin Logimat P160 / P32'i arasindaki

baglantilar icin kullanilir

Teknik Veriler:

Tel sayisi ve buyUklik 1x2x0.22
mm olarak yaklasik dis ¢ap 4.7

Bakir agirhdi kg/km 18.0
Agirlik kg/km 37.0
aktarim hizi / saniye 500kBit
Transmisyon uzunlugu 200m

Sicaklik araligi, kalici montaj

-30°Cila +70°C

Maksimum kullanim voltaji 250V
Test voltaji 1500V
Minimum kivrilma ¢api sabit 10xD

Direng (kapali devre)

186.0 Ohm/km

Empedans

100 ila 120 Ohm

Kapasite (800HZz'de)

maksimum 60 nF/km

conniect shielding

D-SUB 9 pin plug {male)

D-SUB 9 pin plug {male)

/

9 @ 4 ]
® 2 °

8 = ®
e 3 \\\\\ 3 ®

7 o 9
®]2 4 ®

6 ® ®

<

K=~ =B N =
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2.4 RJ45-Ethernet-Kablosu

Ethernet kablosu SECOM 737XL ile bir ana bilgisayar sisteminin (OrgaTEX) baglantisi

igin kullanihr.

RJ45 ignelerinin numaralari

Resim 2-1: RJ45
ignelerinin Cannectar
numaralari
ET 45
12345678
(iew from frontside)
RJ45 tel ciftleri
RJ45 fise maksimum 4 ¢ift blikllmus tel baglanabilir:
Tel cifti A: igne 4 ve igne 5
Tel gifti B: igne 3 ve igne 6
Tel ¢ifti C: igne 1 ve igne 2
Tel cifti D: igne 7 ve igne 8
"Ethernet Koruyucusuz bikilmis Kablo-Cifti" (UTP-kablosu), sadece iki ¢ift tel
gerekmektedir (B cifti ve C gifti).
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2.4.1 RJA45 Standart Ethernet Kablo
iki standart kablo bulunmaktadir:
1. HUB ve Ethernet karti arasinda baglanti kablosu

2. HUB ve HUB arasinda baglanti kablosu

igne yerleri ve HUB ve Ethernet karti arasinda baglanti kablosu:

Fis A Fis B
igne 1 TD+ Nere igne 1 TD+
igne 2 TD- N):aere igne 2 TD-
igne 3 RD+ N):aere igne 3 RD+
igne 4 Kullaniima & igne 4  Kullaniimad
igne 5 Kulle?nlllma igne 5 KuIIarlllmad
igne 6 RdDI- Nere igne 6 RIID-
igne 7 Kullaniima 7 igne 7 Kullaniimad
igne 8 KuIIeanllma igne 8 Kullarlllmad
| I

D+ (1) (1) D
- (2 2) TD-
RD+8 8 RD+
NG (4) (4) NC
NC NG
RD-% % RD-
NC NG
NC NG
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igne yerleri ve HUB ve HUB arasinda kablo baglantisi:

igne 1
igne 2
igne 3
igne 4
igne 5
igne 6
igne 7

igne 8

A Fisi
TD+
TD-

RD+

Kullanilma
di
Kullanilma
di

RD-

Kullanilma
di
Kullanilma
di

Nere
ye
Nere
ye
Nere
ye

Nere
ye

B Fisi
igne3 RD+
igne6  RD-
igne1  TD+
igne 4 Kullaniimad
igne 5 IKullamlmad
igne 2 1I'D-
igne 7 Kullaniimad
igne 8 IKullamlmad

OIOIIOIGIOIONS

TD+
TD-
RD+
NC
NC
RD-
NC
NC

C-8
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Boyutlar
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outzide dimensions

without connector Wy H ok D205 x 260 x 126mm
with RS485 connector W Hx D f 205 x 260 x 160mm

/ :

- _é) ''''''''''''''''' B
F 3 &

! =5 mm

|

|

|

, 136 mm

|

|

|

|
, I 236 mm .
| . £ L i

- - ‘@ ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ T T T T I S I S
1 f ! 247 mm
| | |
| | |
| | |
I | | |t08,5 mm
! 181 mm . !
| [* | |
| | + |
S . T I_ | v L

| g |
| | |
' 192 rarm '

Havalandirma: SECOM 737XL'in havalandirmasi igin kontrol aygiti etrafinda en az
100mm bos alan bulunmalidir.
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Bakim ve Onarim

Genel olarak, SECOM kontrol aygitlari bakim gerektirmez. Kullanma sartlarina bagli
olarak, baglanti fislerinin iyi takilmis olup olmadiklari arada bir kontrol edilmelidir!

Ekran sadece yumusak bir bez ile temizlenmelidir!

On panel U(zerindeki siriiciinin  kapaginin  kullaniimadiginda diizgiin ~ sekilde
kapatildigindan emin olunuz!

737XL/1.12/03 Bakim ve Onarim
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Yedek Parca ve
Aksesuarlar

737XL/1.12/03 Yedek Parga ve Aksesuarlar F-1



Asagidaki tabloda aksesuar ve yedek pargalarin stok numaralarini bulabilirsiniz.

Madde no Tanim

ST800001 Konfigirasyon ve boya programlarinin saklanmasi ve program
aktarimi icin 2MB Bellek Karti.

ST800002 Boya programlarinin saklanmasi ve program aktarimi igin 512K
Bellek Kartl.

ST800004 Bellek Karti icin Pil

ET552002 SECOM 737XL igin formatlanmis Flash-Disk 4MB

ET552003 SECOM 737XL igin formatlanmig Flash-Disk 6 MB

ST401003 Ethernet network kart

BG100010 Arcnet karti

ST800005 Arcnet terminatoru

FS103011 On folyo logosu SETEX 737XL

ET670000 Pilli Ana Kart

ET620009 Elektrik sigortasi 2,5AT

ET663000 DIOS figi

ET661001 Elektrik fisi

ME403001 Tutturma civatasi

ME250005 Parmak Vida

SD2100101.02

Kullanma Kilavuzu SECOM 737XL (ingilizce)

Yedek Parca ve Aksesuarlar 737XL/1.12/03
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Hangi durumda ne yapilir
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1 .. ekran karanliksa

Kontrol aygiti acildiktan sonra ekran karanliksa, SECOM 737XL'e elektrigin diizgiin
gelip gelmedigini kontrol ediniz.

Sorun buysa, sigortayi kontrol ediniz.

SECOM 737XL'de ince-telli bir sigorta vardir (5 x 20 mm, 2,5A, yavas atan tip).
(Ayrica bakiniz EkK A, madde 4 SECOM 737XL (a¢ik) arkadan gorinimi, sayfa A-5).
Kutunun kabini ¢ikarin, sigortayi kontrol edin ve gerekirse, degistirin.

Kapagi tekrar kapatin ve test edin.

SECOM 737XL yine ¢alismadiysa, yerel servis noktanizla irtibata gegin.

G-2 Hangi durumda ne yapilir 737XL/1.12/03



Hangi durumda ne yapilir

2 .. ekran guclukle okunabiliyorsa

Uygun olmayan 1sik kosullari nedeniyle ekran gugclikle okunabiliyorsa, kontrasti
ortama gore ayarlayin.

Kontrast asagida anlatilan bi¢cimde ayarlanir:

Kontroloriin sag tarafinda, (ayrica bkz. EK A, madde 3 SECOM 737XL (sag taraf)
kenardan géranumu, A-4

Kontrasti potansiyometreyi klicuk bir tornavida ile ¢gevirerek ayarlayiniz.
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3 .. tarih ve saati ayarlamaniz gerekiyorsa

Tarih ve saat SECOM 737XL Uzerindeki ayar menisinden degistirilebilir. Bu konu ile
ilgili daha ayrintili bilgiyi bolim 7, madde 3.3 Tarih / Saat, sayfa 7-40’de bulabilirsiniz.
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4 .. parti olugsturamiyorsaniz

Parti olusturulamayan durumlarda ¢ogu kez SECOM 737XL'de yeterli bos bellek
kapasitesi yoktur. (ayrica bakiniz EK G, madde 6 .. alarm no 331 verilirse, sayfa G-7).

Hatayi ortadan kaldirmak igin, servis menusunden ,Parti verilerini silin, menusunu
secin. Bu islem mevcut parti tamamlandiktan sonra yapilmalidir, zira tim parti verileri
(mevcut parti verileri de dahil olmak Uzere) silinecektir. Genelde sorun bu islem
yapildiktan sonra ¢6zime kavusacaktir.
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5 .. alarm no 330 verilirse

SECOM 737XL bir ana bilgisayar sistemi ortaminda kullanilirsa (sistem sabiti 30 > 0),
kontrol aygiti kapali devreler halinde dosya-sunucu surtculerine erisimi  olup
olmadigini kontrol eder.

Sunucu erisimi yoksa, alarm no 330 verilir ve dosya-sunucusuna baska bir veri
aktarilmaz. Veri yerel bir tamponda saklanir ve parti uygun sekilde bitirilir.

Alarmi kaldirmak igin, SECOM 737XL tekrar kapatilmali (OFF) ve agilmalidir (ON). Bu
yapilirken, bu kontrol aygiti dosya-sunucusuna tekrar girer ve tampon veriler otomatik
olarak aktarilir. Cogu kez hata bundan sonra ortadan kalkar.
Duzgun caligsma sonrasinda hata sebepleri:

U Dosya-sunucusu kapatiimigtir

U Kablolar kusurludur
Baslatma esnasinda hata nedenleri:

O Ag suriclisi SECOM 737XL'e yuklenmemistir

O Makine konfiglirasyonu (makine numarasi, ag siriicisl, makine grubu)
yanhs ayarlanmigtir

O Dosya sunucusu Uzerindeki OrgaTEX yolunda eksik dizinler
Q Kullanici SECOM515 Novell altinda kayitli yada yetersiz erisim haklari

0 SECOM515 yanhs dosya sunucusuna (dogru tercih edilen
sunucu,)baglanmis

G-6
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6 .. alarm no 331 verilirse

SECOM 737XL dongiler halinde SRAM-disk'te gecmis parti verilerini saklamaya
yetecek bellek kapasitesi olup olmadigini kontrol eder.

Yeterli bellek kapasitesi yoksa (mevcut bellek kapasitesi sistem sabiti 38'de
ayarlanandan daha azdir), alarm no 331 verilir ve veri kaydina ara verilir. Mevcut parti
uygun sekilde bitirilir.

Hatayi ortadan kaldirmak igin, servis menusunden ,Parti verilerini silin, menusunu
secin. Bu islem mevcut parti tamamlandiktan sonra yapilmalidir, zira tim parti verileri
(mevcut parti verileri de dahil olmak Uzere) silinecektir. Genelde sorun bu islem
yapildiktan sonra ¢6zime kavusacaktir.

Hata sebepleri:

U Kullanici bir boya programinda uzun bir suredir ¢alismaktadir, programi
sikca baslatip durdurmaktadir, program bitirme islevi ile dizgin sekilde
bitirmeden tekrar tekrar ¢alistirmak icin programin bagina gitmektedir.

O Sistem sabiti 38 Kbyte Cinsinden Bos kiitiik Belleginde ayarl degerler
cok yuksektir (fabrika degeri 100K'dir)

O Ortalama parti calistirma siresi ayarlanan maksimum parti sayisi ile
kiyaslandiginda c¢ok yuksektir. Gerekirse, sistem sabiti 1 Maksimum
Parti Sayisi'nda ayarli degeri distriin (fabrika degeri 3'tur).

737XL/1.12/03 Hangi durumda ne yapilir
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